
SMART 
SYSTEMS. 
FOR EFFICIENT 
WORKING.

www.demmeler.com

FLEXIBLES 
POSITIONIEREN 
Manipulatoren von DEMMELER

ERGONOMIX 
M 3000 –
THE NEW 

GENERATION



AUFTRAGSFERTIGUNGWERKZEUGARENEN
KARUSSELL- UND DREH-

VERSCHIEBETISCHECNC CLAMPING SYSTEM3D-SCHWEISSTISCHE

TECHNOLOGIE VOM MARKTFÜHRER

INNOVATION
PERFORMANCE

3D-SPANNSYSTEM
Überall, wo bearbeitet, geschweißt, montiert und 
gemessen wird, ist das modulare Baukastensys-
tem nicht mehr zu ersetzen. Durch die enorme 
Vielzahl an Anwendungs- und Kombinationsmög-
lichkeiten zählt dieses Vorrichtungssystem heut-
zutage zum internationalen Industriestandard.

MANIPULATOREN
Schweißen und Montieren in Optimalposition. 
Eine gute ergonomische Arbeitsplatzgestaltung 
schaff t eine effi  ziente und fehlerfreie Arbeitsaus-
führung und schützt das Personal vor gesundheit-
lichen Schäden, auch bei langfristiger Tätigkeit. 
Die Manipulatoren von DEMMELER bieten einen 
präventiven Arbeitsschutz, mehr Sicherheit 
am Arbeitsplatz, höhere Wirtschaftlichkeit und 
dadurch verbesserte Qualität in der Produktion. 
Wie man es dreht und wendet, der Manipulator 
von DEMMELER ist unverzichtbar.

CNC CLAMPING SYSTEM
Als Erfi nder des 3D-Spannsystems haben wir den 
Vorrichtungsbau in den Bereichen Schweißen, 
Montieren und Richten revolutioniert. Dabei wur-
den wir als Innovationsführer mehrfach ausge-
zeichnet. Jetzt unterstützen wir mit unserer Welt-
neuheit „CNC Clamping System“, dem DEMMELER 
Spannsystem für Fräs- und Dreh-Zentren auch den 
industriellen Maschinenbau. Bei der Entwicklung 
und Fertigung dieses Systems legen wir höchsten 
Wert auf Steifi gkeit, Dämpfungseigenschaften 
sowie Reproduzierbarkeit und Genauigkeit. Durch 
die Modularität lassen sich Ihre Werkstücke – von 
leicht bis sehr schwer – sehr präzise und schnell 
aufspannen. Durch das besondere Augenmerk auf 
Steifi gkeit und Dämpfungseigenschaften erhöhen 
Sie außerdem die Qualität Ihres zu bearbeitenden 
Werkstücks. Mit unserem System garantieren wir 
eine hohe Zerspanungsleistung bei gleichzeitig 
hoher Standzeit.  

DREHTISCHE / WERKZEUG-
ARENEN / AUTOMATISIERUNG
Automatisierungsanlagen von DEMMELER sind 
überall da im Einsatz, wo äußerst effi  zient hoch-
qualitative Produkte hergestellt werden. Unsere 
robotergestützten Werkzeugwechselsysteme 
sowie unsere Karussell-, Dreh- und Dreh-
verschiebetische liefern wir als Qualitätsführer 
weltweit. Großen Wert legen wir auf individuelle 
Betreuung und einen umfassenden Service. 
Wir garantieren höchste Qualität und äußerste 
Präzision. Alle Bereiche sind darauf ausgerichtet 
und leisten dazu ihren Beitrag.

AUFTRAGSFERTIGUNG
Abmessungen bis 20 m Länge, Stückgewichte 
bis 100 t und Toleranzen im µm-Bereich – all das 
sind Parameter, die uns seit Jahren begleiten 
und als Lieferant für namhafte Werkzeugmaschi-
nenhersteller auszeichnen. Schwerpunkte der 
Tätigkeiten liegen hierbei auf der Herstellung 
von Basiskomponenten wie X-, Y-, und Z-Achsen, 
Maschinenbetten, Maschinenständern, Portalen 
und Aufspannplattenfeldern, die in hochmoder-
nen CNC-Maschinen unserer Kunden eingesetzt 
werden.
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Sehr geehrte Damen und Herren, 
Liebe Geschäftspartner und Kunden,

wir freuen uns, dass wir Ihnen mit diesem 
Katalog unsere aktuelle neu entwickelte 
Produktpalette an Handlingsgeräten prä-
sentieren können.

Als familiengeführtes Produktionsunter-
nehmen im Bereich Maschinenbau beschäf-
tigen wir uns tagtäglich mit neuen Heraus-
forderungen auf den Gebieten Schweißen, 
Montieren und Zerspanen. Dabei sind wir 
uns durchaus unserer wirtschaftlichen und 
sozialen Verantwortung unserer Kunden 
und Partner sowie auch unseren Mitarbei-
tern gegenüber bewusst. Wir setzen 100 % 
auf den Technologie-Standort Deutschland 
und produzieren sämtliche unserer Produk-
te an unserem Stammsitz in Heimertingen. 

Neben den vielen Vorteilen kennen wir 
jedoch auch die Herausforderungen 
unseres Fertigungsstandortes. Ein hohes 
Lohnniveau, eine immer älter werdende 
Gesellschaft sowie Preis- und Kostendruck 
erfordern stetige Prozessoptimierungen. 
Themen, die Ihnen sicherlich bestens 
bekannt sind. Ein Grund für unsere hohe 
Innovationskraft und unser Qualitätsbe-
wusstsein ist, dass wir unsere Produkte 
selber einsetzen. 

Diese sind Basis für unseren Geschäfts-
erfolg. So haben wir unsere Manipulatoren 
– wie auch alle unsere andere Produkte – 
unter folgenden Gesichtspunkten 
entwickelt: 

+ Produktionskosten senken
+ Qualität verbessern
+ Ergonomie erhöhen
+ Arbeitssicherheit verbessern

Diese vier Erfolgsfaktoren werden auch Sie 
mit dem Einsatz unserer Produkte realisie-
ren können. Ihre Kunden und Ihre Mitarbei-
ter werden Ihnen das bestätigen. 

Ich wünsche Ihnen viel Freude beim Lesen 
und „stöbern” in unserem Manipulatoren-
katalog. Bei Fragen und individuellen 
Themenstellungen berät Sie unser 
Vertriebsteam sehr gerne – weltweit! 
Denn wir sind davon überzeugt „Wir sind 
nur erfolgreich, wenn Sie es sind!”

Ihr Johannes Demmeler
Geschäftsführender Gesellschafter

Ausgezeichnetes Arbeiten
bei jeder Menge Freiheit
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Ergonomix M 
• Maximaler Arbeitsbereich bei kleinstem Platzbedarf
• Niedrige Bauhöhe
• Einzigartiger Schwenkbereich bis 180°
• Ergonomisches Arbeiten
• Hohe Flexibilität 

Robotix LP
• Ermöglicht Werkstücke sehr präzise zu positionieren
• Hohe Wiederholgenauigkeit
• Zwei Drehachsen und eine Hubachse möglich
• Geeignet für die Integration in eine Roboterzelle 

Unsere Spezialisten im präzisen Positionieren
Werkstücke bis 40.000 kg heben, drehen, kippen

Kippen 
0° bis 180°

Heben

± 360°

Heben

± 360°

± 360° ± 360°

Einzigartiger 
Schwenk-
bereich bis 
180 Grad.

Heben / Drehen / Kippen
Kippen 0° bis 180°
Traglast bis 8.000 kg

Ab Seite 10 Ab Seite 16

Heben / Drehen / Kippen
Traglast bis 20.000 kg

Patentiert
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Robotix IP
• Großlastwerkstücke flexibel positionieren
• Effizient fertigen 
• Ergonomisch arbeiten

± 360°

± 360°Heben

± 360°

± 360°

Ab Seite 20 Seite 22/23

Heben / Drehen 
Traglast bis 40.000 kg

Drehen
Traglast 2.000 kg pro Wendespannereinheit,
4.000 kg beim Einsatz von zwei Einheiten

Rotatorix R
• Flexibel und formschlüssig befestigen
• Antrieb manuell oder elektrisch
• Optimale Zugängigkeit
• Einfaches Beladen
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Qualitätssteigerung
• Arbeiten in idealer Position und Höhe 
• Weniger Schweißverzug durch optimierte 

Schweißreihenfolge 
• Gleichbleibende Qualität mit optionaler 

Teachfunktion zum Speichern reproduzier-
barer Abläufe 

Gesundheitsschutz und Sicherheit
• Vermeidung von Überlastung und Fehlhal-

tung, dadurch geringerer Krankenstand 
• Ergonomisch optimiertes Arbeitsumfeld 
• Mitarbeiter mit körperlichen Einschrän-

kungen können Aufgaben übernehmen, die 
sie ohne den Manipulator nicht ausführen 
könnten (evtl. Investitionsunterstützung 
durch Fördermittel möglich) 

• Deutliche Reduzierung von gefährlichem 
Handling des Werkstücks mittels Kran

Produktivitätserhöhung
• Mehrfaches, zeitaufwendiges Drehen und 

Wenden der Werkstücke z. B. mittels Kran 
entfallen – somit deutliche Reduzierung der 
Nebenzeiten und signifikante Steigerung 
der Produktivität

• Höhere Abschmelzleistung beim 
Schweißen, da die meisten Schweißnähte 
in optimaler Position (Wannenlage) 
durchgeführt werden können 

• Höhere Werkerleistung durch optimale 
Arbeitsposition und ermüdungsfreies 
Arbeiten

Manipulatoren von DEMMELER
Ausgezeichnete Arbeitshaltung und 
höchste Produktivität

Demmeler Maschinenbau6
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© Deutsche Bahn AG / Kai Michael Neuhold

Grenzenlose Möglichkeiten
Manipulatoren im harten Praxisalltag

Schweißen und Montieren – Werkstücke einfach und schnell positionieren
Größe und Sperrigkeit von Werkstücken bereiten beim Schweißen oft Schwierigkeiten, weil 
nicht alle Stellen gut einsehbar sind. Eine optimale Übersicht ist jedoch Voraussetzung für 
sauberes und fehlerfreies Arbeiten. Aufgrund ihrer Ausmaße müssen Werkstücke mit  
schwerem Gerät, in der Regel mit einem Kran, während des Arbeitsprozesses mehrfach  
bewegt werden. Mindern Sie dieses Sicherheitsrisiko mit dem Manipulator von DEMMELER. 
Der Manipulator ist eine Art Hebebühne auf der Werkstücke direkt bearbeitet werden können. 
Sie können den Manipulator um den DEMMELER 3D-Oktotisch ergänzen. Dadurch erhalten 
Sie eine Arbeitsfläche, die genau an Ihre Werkstücke angepasst ist. Alle Stellen sind einfach 
zugänglich und vereinfachen das Schweißen, Messen und Montieren.
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Da sich der kippbare Manipulator in Höhe und Winkel 
per Tastendruck verstellen lässt, schaffen Sie mit 
diesem Handlingsgerät eine ergonomische Arbeitsum-
gebung und vermeiden Gesundheitsschäden Ihrer 
Mitarbeiter. Auch die Wirtschaftlichkeit und die 
Qualität Ihrer Erzeugnisse verbessern sich durch den 
Manipulator-Einsatz signifikant. Denn der Manipulator 
ermöglicht ein sehr genaues Arbeiten bei optimierter 
Schweißreihenfolge, was die Schweißverzugsrate 
erheblich senkt. Zudem ist einfaches und schnelles 
Montieren mit Standardprozessen optimal möglich.
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DEMMELER Ergonomix M:
Ausgezeichnet mit dem Deutschen Bundespreis
für innovative Leistungen für das Handwerk

Manipulator Ergonomix M
Höchste Flexbilität beim Schweißen oder Montieren 
dank standardmäßigem Schwenkbereich bis 180°

2 | 3 | 4 | 8 Tonnen 

HEBEN | DREHEN | KIPPEN

Drehen

Heben

Kippen
Mk = 19.000 Nm (M 3000)

Vorteile
• großer Arbeitsbereich
• massive Bauweise
• niedrige Bauhöhe
• standardmäßig einzigartiger Schwenkbereich bis 180°
• ergonomisches Arbeiten
• höhere Flexibilität
• mehr Sicherheit am Arbeitsplatz
• Produktivitätssteigerung

Einzigartiges 
Kipp- und 

Drehmoment.

M 3000 – THE NEW GENERATION

Patentiert
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Exaktes Positionieren
Die Verfahrachsen bringen Ihr Werkstück per Tastendruck in die gewünschte 
Position, auch bei der x-ten Wiederholung des Arbeitsschrittes. Und damit es 
noch einfacher geht, werden die Manipulatoren optional mit der Teach-Steuerung  
ausgestattet. Sie fahren die einzelnen Positionen per Hand an und speichern 
diese. Anschließend wiederholt der Manipulator das Programm, sooft Sie wollen. 
So steigern Sie ihre Produktivität und Qualität.

• Mehrfaches und zeitaufwendiges Drehen bzw. Wenden der Werkstücke z.B. 
mittels Kran entfallen. Somit deutliche Reduzierung der Nebenzeiten und 
signifikante Steigerung der Produktivität.

• Höhere Abschmelzleistung beim Schweißen, da die meisten Schweißnähte in 
optimaler Position (Wannenlage) durchgeführt werden können.

• Einfaches und schnelles Montieren in Optimalposition mit Standardprozessen 
möglich.

Begrenzter Raum. Unbegrenzte Möglichkeiten.
Durch die ausgeklügelte Anordnung der kompletten Mechanik ist es den Entwick-
lern von DEMMELER gelungen, einen unschlagbar großen Arbeitsraum, bei gleich-
zeitig kleiner Stellfl äche des Manipulators Ergonomix M zu erhalten. Dabei bringt 
das Handlingsgerät höchste Zuladungen immer in die Idealposition.

Ein besonderes Merkmal der Produktfamilie DEMMELER Ergonomix M ist der große 
Schwenkbereich von 180°. Dieser bringt bei vielen Werkstücken den entscheiden-
den Vorteil, diese in einer Aufspannung ohne zusätzliches Umdrehen fertig zu bear-
beiten. Dabei steht das ausgezeichnete Preis-Leistungs-Verhältnis der DEMMELER 
Produkte im Mittelpunkt.

A

D

Höhe D
B

C

Grundmodell Ergonomix M       THE NEW 
GENERATION

Angaben ohne Tischplatte. Weitere Ausstattungsdetails auf Anfrage.

Bezeichnung M 2000 / V1250 M 2000 / V2500 M 3000 M 4000 M 8000
Traglast (o. Tischplatte) [kg] 2000 2000 3000 4000 8000
D=max. Störkreis bei 180° (o. Tischplatte)
Bei Höhe

[mm]
[mm]

1000
650

1000
650

1000
650

1500
520

2000
600

Max. Drehzahl [U/min] 2 2 2 2 1,5
Min. Drehzahl [U/min] 0,75 0,2 0,2 0,2 0,2
Drehmoment [Nm] 1250 2500 3500 5000 10000
Kippwinkel [°] 180 180 180 180 180
Kippmoment [Nm] 8000 8000 19000 32000 64000
A=min.  Höhe (o. Tischplatte) [mm] 490 490 525 750 895
B=max. Höhe bei 180° Schwenken [mm] 970 970 960 983 1142
C=max. Höhe bei 90° Schwenken [mm] 1480 1480 1480 1680 1940
Bedienfl asche
Drehzahlregelung 10-Gang
Alle Achsen über Servohydraulik regelbar – – – –
Motoren / Rundachse 1 2 1 2 2
Artikel-Nr. M02-02000-006 M02-02000-007 M03-03000-000 M04-04000-000 M08-08000-000
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1

4

6

3

Ausstattungen des Ergonomix M
Vom Start weg Arbeiten ohne Kompromisse

Um die vielen Möglichkeiten und Vorteile Ihres Ergonomix M 
optimal zu nutzen, halten wir eine Reihe Zusatzausstattungen 
für Sie parat. Dank dieser Lösungen sparen Sie kostbare Zeit, 
arbeiten deutlich komfortabler und ermüdungsfreier.

1   Steuerung mit Bedienfl asche
• Potentiometer – dadurch reproduzierbare 

Drehzahleinstellung möglich
• Betätigung der Achsen durch Tastendruck
• Kabellänge 5 m

4   Teachsteuerung
• Bis zu 100 Programme mit je 50 Positionen
• Bedienung über Touchscreen
• Bewegung starten durch Drücken der 

Zustimmtaste
• Offline-Programmierung möglich
• Bearbeiten von Programmen im Texteditor 

möglich
• Datenübertragung per USB-Schnittstelle
• 10“ Display

2   Steuerung am Steuerschrank
• Hauptschalter
• Kompakte Bauweise
• Gehäuse integriert in den Manipulator

3   Steuerung mit Fusstaster
• Fußtaster zur Steuerung der Drehachse des 

Manipulators durch Drücken des Pedals für 
Links- bzw. Rechtsdrehung

• Fußtaster mit Not-Halt Funktion. Wird das 
Pedal durchgedrückt, stoppt die Bewegung 
der Drehachse sofort (Panikfunktion)

• Bei Steuerung der Drehachse mit dem 
Fußschalter muss die Zustimmtaste nicht 
gedrückt werden

Sie können die Positionen manuell mit den Tasten anfahren und über die Teachsteuerung einzelne Positio-
nen mittels Tastendruck im Werkstückprogramm abspeichern. Somit erhalten Sie einen gleichbleibenden 
Bewegungsablauf von Position zu Position. Dabei ist es möglich mehrere unterschiedliche Werkstückpro-
gramme abzuspeichern und bei Bedarf aufzurufen.

HEBEN | DREHEN | KIPPEN
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2

5

7

Optimale Erweiterungsmöglichkeiten 

Serienausstattung Sonderausstattung

5   Laserscanner
• Personen- und Bauteilschutz
• Scanradius 3 m (weitere Reichweiten auf Anfrage)
• Freifahren nach Feldverletzung durch in Schaltschranktüre 

integrierten Schlüsselschalter
• Schutzfeld Statusanzeige in Schaltschranktüre

7   Masseanschluss
Masseanschluss zur Durchführung der Schweißmasse vom 
Tisch bis zur Schnittstelle neben dem Schaltschrank inkl. 
Schleifkontakten und Schnellkupplung. Dinse-Anschluss 
400 A bei 60 % ED, optional 700 A bei 60 % ED.

6   Drehdurchführungen
• Drehdurchführung für Zustandsabfragen, elektrisch, 10 Signale, 

Teach- oder bauseitige Steuerung erforderlich
• Drehdurchführung für pneumatische Spannvorrichtungen auf 

Tischplatte, pneumatisch, 1-kanalig
• Drehdurchführung für hydraulische Spannvorrichtungen auf 

Tischplatte, hydraulisch, 1-kanalig

Scanradius 3 m

Steuerungsoptionen M 2000 / V1250 M 2000 / V2500 M 3000 M 4000 M 8000
Fusstaster  3 Z00-01002-021 Z00-01002-021 Z00-03000-000 Z00-01002-021 Z00-01002-021
Teachsteuerung  4 Z00-01001-008 Z00-01001-008 Z00-03000-003 Z00-01001-011 Z00-01001-012
Laserscanner, Radius 3 m  5 Z00-01010-001 Z00-01010-001 Z00-03000-006 Z00-01010-001 Z00-01010-001
Feinst regulierbare Rundachse 
(nur mit variablem elektrischen 
Antrieb) 0,01 - 1,5 U/min

– Z00-01002-022 – Z00-01002-022 Z00-01002-022

Drehzahlerhöhung Rundachse 
(nur mit variablem elektrischen 
Antrieb) bis 3 U/min

– Z00-01002-031 – Z00-01002-031 Z00-01002-031

Zusatzoptionen M 2000 / V1250 M 2000 / V2500 M 3000 M 4000 M 8000
Drehdurchführung für 
Zustandsabfragen, elektrisch  6

Z00-01004-005 Z00-01004-005 Z00-03000-007 Z00-01004-005 Z00-01004-005

Drehdurchführung für pneumatische 
Spannvorrichtungen  6

Z00-01004-008 Z00-01004-008 Z00-03000-008 Z00-01004-008 Z00-01004-008

Drehdurchführung für hydraulische 
Spannvorrichtungen  6

Z00-01004-009 Z00-01004-009 Z00-03000-009 Z00-01004-009 Z00-01004-009

Masseanschluss  7  
max. 400 A bei 60% ED Z00-01000-002 Z00-01000-002 Z00-03000-002 Z00-01000-008 Z00-01000-003

Masseanschluss  7  
max. 700 A bei 60% ED Z00-01000-009 Z00-01000-009 Z00-01000-012 Z00-01000-013 Z00-01000-014

Bodenplatte ohne Staplertaschen 00068212 00068212 Z00-03000-004 00097630 –
Bodenplatte mit Staplertaschen 00091670 00091670 Z00-03000-005 00106030 –

Wählen Sie aus unserem umfangreichem Sortiment die gewünschte Tischplatte für Ihren Manipulator aus. Siehe auch S. 14-15. Diese ist im 
Lieferumfang nicht enthalten. Gerne stellen wir Ihnen Schnittstellendaten/Anschlussdaten zur Verfügung für kundenseitige Aufspannele-
mente. Im Auftragsfall erhalten Sie alle Belastungsangaben bezogen auf die Aufstellfl äche. 
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 3D-Arbeitstisch  Okto  3D-Arbeits- und Schweißtisch 
• 3D-Arbeitstisch Okto mit Systembohrungen D28 im Raster 

100 x 100 mm und M24 Gewinde im Diagonalraster
• Inklusive Abdeckblech auf der Unterseite als Kollisionsschutz

• 3D-Arbeits- und Schweißtisch  mit Systembohrungen D28 im 
Raster 100 x 100 mm und M24 Gewinde im Diagonalraster

• Inklusive Abdeckblech auf der Unterseite als Kollisionsschutz

Typ D* H* Gewicht in kg Raster Artikel-Nr.
M2000 SW 800 100 155 100x100 D28-01013-032
M3000 SW 1000 100 380 100x100 D28-01038-064
M4000 SW 1000 100 380 100x100  D28-01038-028
M8000 SW 1500 200 770 100x100  D28-12009-003

Typ D* H* Gewicht in kg Raster Artikel-Nr.
M2000 1000x1000 200 355 100x100 D28-01001-132
M3000 1200x1200 200 540 100x100 D28-01056-064
M4000 1200x1200 200 540 100x100  D28-01056-053
M8000 1500x1500 200 675 100x100  D28-01031-071

D D

H H

 Wechseltischlochplatten Tischplatten mit Gewinde M24
• Tischplatte mit Gewinde M24
• Inklusive Schutzblech auf der Unterseite, als Kollisionsschutz

• Wechseltischlochplatte mit Systembohrungen D28 im Raster 
100 x 100 mm und M24 Gewinde im Diagonalraster

• Inklusive Abdeckblech auf der Unterseite als Kollisionsschutz

Typ D* H* Gewicht in kg Raster Artikel-Nr.
M2000 SW 800 25 120 100x100 D28-02001-221
M3000 SW 1000 25 270 100x100 D28-02001-471
M4000 SW 1000 30 270 100x100  D28-02001-255
M8000 SW 1500 45 620 100x100  D28-02001-251

Typ D* H* Gewicht in kg Raster Artikel-Nr.
M2000 ø 800 25 110 100x100 00059396
M3000 ø 1000 25 210 100x100 00117028
M4000 ø 1000 30 210 100x100  00071838
M8000 ø 1500 45 700 100x100  00064406

D D
H

H

Optionale Aufspannlösungen
Tischplatten und 3D-Arbeitstische
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 Adapterplatte
• Schnittstellenelement zur Adaption von 3D Schweißtisch 

Okto 100 D22 auf Schweißroboter oder Manipulator 
• Schnittstellenbohrbild nach Kundenwunsch ausgeführt
• Inkl. Befestigungsschrauben

A* Beschreibung Artikel-Nr.
SW 600 Adapterplatte für Tisch SW 600 00116157
SW 800 Adapterplatte für Tisch SW 800 00116159
SW 1000 Adapterplatte für Tisch SW 1000 00116160

A

 3D Schweißtisch  Okto 100
• Bevorzugter Einsatz auf Manipulatoren von Roboterzellen
• Auf allen neun Spannfl ächen eine Vielzahl an Spannmöglichkeiten
• Im D22 Bohrungsraster 100x100
• Diagonalbohrung in M16 ausgeführt
• In hochfester Alu-Titan-Legierung dadurch ca. 60 % Gewichts-

einsparung und ca. 10 % höhere Biegefestigkeit
• In Verbindung mit Adapterplatte mit besonderem Anschluss-

bohrbild, angepasst auf die Planscheibe Ihres Manipulators 
(bit te mit Manipulatortyp und Zeichnung der Planscheibe 
anfragen)

A* B* Beschreibung Artikel-Nr.
SW 600 100 Diagonalraster 100 x 100 PL22-11008-001
SW 800 100 Diagonalraster 100 x 100 PL22-01013-001
SW 1000 100 Diagonalraster 100 x 100 PL22-01038-001

B

A

*Angaben in mm

ALU-TITAN

Empfohlen für Automatisierungslösungen, 
Roboteranwendungen und den Einsatz auf Manipulatoren
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Hubachse

Rundachse 2 
Planscheibe 
± 360° endlos drehen

Ausleger mit Rundachse 1 
± 360° endlos drehen

Manipulatoren Robotix LP
Damit sich harte Arbeit nicht so anfühlt

1,5 | 3 | 6 | 10 | 20 Tonnen

Unsere Serie Robotix LP glänzt durch eine Reihe unverkennbarer Stärken, z. B. 
durch ihre kompakte Bauart und ihre Vielseitigkeit. Sie unterscheidet sich in ihrer 
Ausstattung und den gebotenen Zusatzausstattungen. Für welche Serie Sie sich 
auch entscheiden: Sicher bei allen Modellen ist, dass sie Ihnen geballte Leistung im 
kompakten Format garantieren – wie Sie es von DEMMELER gewohnt sind. 

Die Baureihen der DEMMELER Manipulatorenserie Robotix LP

HEBEN | DREHEN | KIPPEN

Demmeler Maschinenbau16



1 | 

2 | 

3 | 

Vorteile
• Ermöglicht Werkstücke sehr präzise zu positionieren
• Hohe Wiederholgenauigkeit
• Zwei Drehachsen und eine Hubachse
• Geeignet für die Integration in eine Roboterzelle
• Massive Bauweise
• Hub-Achse über Servohydraulik 

Geschwindigkeit stufenlos regelbar

1 | Grundgerät Robotix

Bezeichnung Einheit IP 1500 IP 3000 IP 6000 IP 10000 IP 20000
Traglast (ohne Tischplatte) kg 1500 3000 6000 10000 20000
Hubachse:

  > Antrieb servo-
hydraulisch

servo-
hydraulisch

servo-
hydraulisch

servo-
hydraulisch

servo-
hydraulisch

  > Hubgeschwindigkeit m/min 2 2 1,5 1,5 1
  > Hubhöhe max. mm 1200 1500 2000 2200 2450
  > minimale Höhe mm 360 640 820 1050 1050
  > maximale Höhe mm 1560 2140 2820 3250 3500
Rundachse 1 / Kippachse:
  > Drehzahl min. - max. U/min 0,2 - 1,4 0,2 - 1,4 0,2 - 1,0 0,2 - 1,0 0,2 - 1,0
  > Drehwinkel ° ± 360 endl. ± 360 endl. ± 360 endl. ± 360 endl. ± 360 endl.
  > Drehmoment Nm 4000 12000 20000 24000 50000
Bedienfl asche
Artikel-Nr. I01-01000-100 I03-01000-100 I06-01000-100 I10-01000-100 I20-01000-100

Wechseltischlochplatten für L-Manipulatoren auf Anfrage (Ausführung vgl. Seite 14/15). 
Weitere Ausstattungsdetails auf Anfrage.

2 | Option Auslegearm
Bezeichnung Einheit LP 1500 LP 3000 LP 6000 LP 10000 LP 20000
Auslegearm für Robotix Z01-01000-000 Z03-01000-000 Z06-01000-000 Z10-01000-000 Z20-01000-000
  >  Maximaler Störkreis-

durchmesser mm 3000 4000 5000 5500 6500

3 | Option Rundachse 2 auf Auslegearm
Bezeichnung Einheit LP 1500 LP 3000 LP 6000 LP 10000 LP 20000
Rundachse 2 Z01-01000-001 Z03-01000-001 Z06-01000-001 Z10-01000-001 Z20-01000-001
  > Drehzahl min. - max. U/min 0,2 - 1,4 0,2 - 1,4 0,2 - 1,4 0,2 - 1,4 0,2-0,75
  > Drehwinkel ° 360 360 360 360 360
  > Drehmoment Nm 2500 5000 10000 15000 40000
  > D=max. Störkreis mm 3000 4000 5000 6000 6000
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Ausstattungen der Baureihen Robotix
Von Anfang an entspanntes Arbeiten

HEBEN | DREHEN | KIPPEN

Steuerungsoptionen LP 1500 LP 3000 LP 6000 LP 10000 LP 20000
Steuerung am Schaltschrank  2 Z01-01000-100 Z03-01000-100 Z06-01000-100 Z10-01000-100 Z20-01000-100
Laserscanner  3 Z01-01000-101 Z03-01000-101 Z06-01000-101 Z10-01000-101 Z20-01000-101
Teach-Steuerung  6 Z01-01000-102 Z03-01000-102 Z06-01000-102 Z10-01000-102 Z20-01000-102
Anbindung als zusätzliche Roboterachse Z01-01000-103 Z03-01000-103 Z06-01000-103 Z10-01000-103 Z20-01000-103

Serienausstattung Sonderausstattung

4

1   Steuerung mit Bedienfl asche
• Potentiometer – dadurch reproduzierbare 

Drehzahleinstellung möglich
• Betätigung der Achsen durch Tastendruck
• Kabellänge 5 m

3   Laserscanner
• Personen- und Bauteilschutz
• Scanradius 3 m (weitere Reichweiten auf Anfrage)
• Freifahren nach Feldverletzung durch in Schaltschranktüre 

integrierten Schlüsselschalter
• Schutzfeld Statusanzeige in Schaltschranktüre

4   Drehdurchführungen
• Drehdurchführung für Zustandsabfragen, elektrisch, 10 Signale, 

Teach- oder bauseitige Steuerung erforderlich
• Drehdurchführung für pneumatische Spannvorrichtungen auf 

Tischplatte, pneumatisch, 1-kanalig
• Drehdurchführung für hydraulische Spannvorrichtungen auf 

Tischplatte, hydraulisch, 1-kanalig

2   Zusätzliche Steuerung an Steuerschrank
• Hauptschalter
• Kompakte Bauweise
• Gehäuse integriert in den Manipulator

THE NEW GENERATION
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Zusatzoptionen LP 1500 LP 3000 LP 6000 LP 10000 LP 20000
Drehdurchführung für Zustandsabfragen, 
elektrisch  4

Z01-01000-104 Z03-01000-104 Z06-01000-104 Z10-01000-104 Z20-01000-104

Drehdurchführung für pneumatische 
Spannvorrichtungen  4

Z01-01000-105 Z03-01000-105 Z06-01000-105 Z10-01000-105 Z20-01000-105

Drehdurchführung für hydraulische 
Spannvorrichtungen  4

Z01-01000-106 Z03-01000-106 Z06-01000-106 Z10-01000-106 Z20-01000-106

Masseanschluss für Schweißgerät  5 Z01-01000-107 Z03-01000-107 Z06-01000-107 Z10-01000-107 Z20-01000-107

1

3

6

2

5   Masseanschluss
Masseanschluss zur Durchführung der Schweißmasse von 
aufgebauten Tisch/Vorrichtung bis zur Schnittstelle neben dem 
Schaltschrank inkl. Schleifkontakten und Schnellkupplung.

6   Teachsteuerung
• Bis zu 100 Programme mit je 50 Positionen
• Bedienung über Touch Screen
• Bewegung starten durch Drücken der Zustimmtaste
• Offline Programmierung möglich
• Bearbeiten von Programmen im Texteditor möglich
• Datenübertragung per USB-Schnittstelle
• 10“ Display

Sie können die Positionen manuell mit den Tasten anfahren und über 
die Teachsteuerung einzelne Positionen mittels Tastendruck im Werk-
stückprogramm abspeichern. Somit erhalten Sie einen gleichbleiben-
den Bewegungsablauf von Position zu Position. Dabei ist es möglich 
mehrere unterschiedliche Werkstückprogramme abzuspeichern und 
bei Bedarf aufzurufen.
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Grundgerät Robotix

Manipulator Robotix IP
Wenn Sie Großes vorhaben

3 | 6 | 12 | 20 | 40 Tonnen

Entspanntes Montieren und effi  zientes Schweißen
Wer in großen Dimensionen denkt, braucht Equipment, 
das viele Möglichkeiten bietet. Mit dem Manipulator 
Robotix IP positionieren Sie fl exibel, fertigen effi  zient, 
und arbeiten ergonomisch. In entspannter Haltung lässt 
sich eine Schweißnaht wesentlich exakter ziehen. Zudem 
ermöglicht die optimale Positionierung des Werkstücks, 
einen idealen Fertigungsprozess: kein Fließen des
Schweißgutes. Aus einer Vielzahl von Lösungen können 
wir Ihnen das passende Produkt anbieten. 

Hubachse

HEBEN | DREHEN

Bezeichnung Einheit IP 1500 IP 3000 IP 6000 IP 10000 IP 20000
Traglast (ohne Tischplatte) kg 1500 3000 6000 10000 20000
Hubachse:

  > Antrieb servo-
hydraulisch

servo-
hydraulisch

servo-
hydraulisch

servo-
hydraulisch

servo-
hydraulisch

  > Hubgeschwindigkeit m/min 2 2 1,5 1,5 1
  > Hubhöhe max. mm 1200 1500 2000 2200 2450
  > minimale Höhe mm 360 640 820 1050 1050
  > maximale Höhe mm 1560 2140 2820 3250 3500
Rundachse 1 / Kippachse:
  > Drehzahl min. - max. U/min 0,2 - 1,4 0,2 - 1,4 0,2 - 1,0 0,2 - 1,0 0,2 - 1,0
  > Drehwinkel ° ± 360 endl. ± 360 endl. ± 360 endl. ± 360 endl. ± 360 endl.
  > Drehmoment Nm 4000 12000 20000 24000 50000
Bedienfl asche
Artikel-Nr. I01-W1000-100 I03-W1000-100 I06-W1000-100 I10-W1000-100 I20-W1000-100
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Drehachse
± 360° endlos drehen

Optionale Ausstattungen

Steuerungsoptionen IP 1500 IP 3000 IP 6000 IP 10000 IP 20000
Teach-Steuerung Z01-W1000-102 Z03-W1000-102 Z06-W1000-102 Z10-W1000-102 Z20-W1000-102
Steuerung am Schaltschrank Z01-W1000-100 Z03-W1000-100 Z06-W1000-100 Z10-W1000-100 Z20-W1000-100
Laserscanner Z01-W1000-101 Z03-W1000-101 Z06-W1000-101 Z10-W1000-101 Z20-W1000-101
Anbindung als zusätzl. Roboterachse Z01-W1000-103 Z03-W1000-103 Z06-W1000-103 Z10-W1000-103 Z20-W1000-103
Gegenlager für Rundachse 1 Z01-W1000-108 Z03-W1000-108 Z06-W1000-108 Z10-W1000-108 Z20-W1000-108

Positionierungsoptionen IP 1500 IP 3000 IP 6000 IP 10000 IP 20000
Vorbereitung für Montage auf DEMMELER-
Schienensystem pro Hubsäule Z01-W1000-109 Z03-W1000-109 Z06-W1000-109 Z10-W1000-109 Z20-W1000-109

DEMMELER-Schienensystem (pro Meter) D28-W2003-000 D28-W2003-000 D28-W2003-000 D28-W2003-000 D28-W2003-000

Zusatzoptionen IP 1500 IP 3000 IP 6000 IP 10000 IP 20000
Drehdurchführung für Zustandsabfragen, elektrisch Z01-W1000-104 Z03-W1000-104 Z06-W1000-104 Z10-W1000-104 Z20-W1000-104
Drehdurchführung für 
pneumatische Spannvorrichtungen Z01-W1000-105 Z03-W1000-105 Z06-W1000-105 Z10-W1000-105 Z20-W1000-105

Drehdurchführung für 
hydraulische Spannvorrichtungen Z01-W1000-106 Z03-W1000-106 Z06-W1000-106 Z10-W1000-106 Z20-W1000-106

Masseanschluss für Schweißgerät Z01-W1000-107 Z03-W1000-107 Z06-W1000-107 Z10-W1000-107 Z20-W1000-107
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DREHEN

Wendespanner Rotatorix® R
360° Werkstückbearbeitung

Bis zu 4 Tonnen

± 360° 
endlos drehen ± 360° 

endlos drehen

Wachsende oder asymmetrische Werkstücke bis zu 4.000 kg endlos um die eigene Achse drehen
Mit dem Rotatorix® R 2000 / 950 lassen sich beim Einsatz von zwei Wendespannern Werkstücke bis zu 4.000 kg endlos um ihre Achse 
drehen, sodass ein Arbeiter bequem von allen Seiten Zugang dazu hat. Da sich das jeweilige Werkstück manuell oder elektrisch – vor allem 
für wachsende oder asymmetrische Werkstücke – rotieren lässt, wird der Rücken des Werkers geschont. Das beugt nicht nur Überlastungs- 
und Ermüdungserscheinungen vor, gleichzeitig wird auch ein idealer Zugang zum Arbeitsbereich gewährleistet, sodass damit das gefährliche 
und zeitaufwändige Drehen des Werkstücks per Kran unnötig wird. Außerdem kann eine bestmögliche Qualität erzielt werden, da durch eine 
optimierte Schweißreihenfolge weniger Schweißverzug an den Werkstücken zu verzeichnen ist. Auch die Abschmelzleistung kann durch den 
Einsatz des Rotatorix® erhöht werden. Die Anlage basiert auf dem D28-Spannsystem.

• Traglast 2.000 kg pro Wendespannereinheit, 
4.000 kg beim Einsatz von 2 Einheiten

• Schwenkdurchmesser 1.250 mm
• Rotationsmit telpunkt auf 785 mm Höhe
• max. Durchlass 950 mm
• Geräteabmessung ca. 1.500 x 1.300 mm
• Länge ist flexibel einstellbar
• Drehmoment 1.770 Nm

Rotatorix® mit frequenzgeregeltem Antrieb 
auf DEMMELER Fundament-Schienensystem für 
unterschiedlich lange Werkstücke 
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A3A2 A5 A6A1

P1 P2 P3 P4 M1

V1 V2

Um für jeden Einsatz die besten Voraussetzungen zu schaff en, ist der Wendespanner in mehreren Varianten erhältlich. 
So können etwa beide Aggregate mit Rollen für vollkommene Flexibilität ausgestattet werden oder ein Aggregat umfasst 
Rollen während das andere mittels Dübel am Boden fi xiert wird. Auch eine Ausführung mit Führungsrollen für das 
DEMMELER-Schienensystem ist möglich. Die Aufspannung der individuellen Werkstücke erfolgt entweder durch ein 
Standardjoch mit Fixierungskette oder aber durch individuelle Joche, die speziell für die jeweiligen Anforderungen 
konzipiert werden. Bei den Antriebsoptionen reicht das Spektrum vom Handantrieb bis zum hochpräzisen frequenz-
gesteuerten Antrieb zur Anbindung als weitere Roboterachse.

Rotatorix® R 2000 / 950 Grundgerät bestehend aus 1 Aggregat Wendespanner. Wendeeinheit zur 360° 
Endlos-Rotation von wachsenden, symmetrischen und asymmetrischen Werkstücken
Artikel-Nr. R02-01000-001

Ausstattungsoptionen
Position Antriebsoptionen Artikel-Nr. 
A1 Handantrieb, bestehend aus einer Rotationsvorrichtung zum Handbetrieb inkl. Klemmung RA2-01000-002

A2 Motorischer Antrieb zur elektrisch angetriebenen  Rotation der Werkstücke mit fester 
Drehgeschwindigkeit inkl. Bedienfl asche und Zustimmtaste RA2-01000-003

A3
Frequenzgeregelter Antrieb zur elektrisch angetriebenen Rotation der Werkstücke mit stufenlos 
einstellbarer Drehgeschwindigkeit über Potentiometer, beispielsweise zum Rundschweißen. 
Inkl. Bedienfl asche und Zustimmtaste.

RA2-01000-001

A4 Antrieb mit Vorbereitung für Einbindung des Rotatorix® als externe Roboterachse, 
vorwiegend zum Rundschweißen (bspw. für Roboter des Typs ABB, Cloos, Kuka, Fanuc, etc.) RA2-01000-004

A5 Fussschalter zur Rotation der Werkstücke mit voreingestellter Geschwindigkeit – 
in Kombination mit motorischem Antrieb RA2-01000-005

A6 Zustimmtaste zur Rotation der Werkstücke mit voreingestellter Geschwindigkeit zum Einsatz 
in kundenseitiger Schutzumhausung – in Kombination mit motorischem Antrieb RA2-01000-006

Position Positionierungsoptionen Artikel-Nr. 

P1 Zur vollkommen fl exiblen Positionierung (manuelles Verschieben) eines Aggregats auf ebenem 
Halleboden, bestehend aus 4 Laufrollen RP2-01000-001

P2 Zum Einsatz eines Aggregates auf Demmeler Fundament-Schienensystem, bestehend aus 4 Laufrollen 
und 4 PPS-Bolzen D28 RP2-01000-002

P3 Zur fi xen Positionierung eines Aggregats, bestehend aus 4 Bodenankern RP2-01000-003
P4 Zur teilfi xen Positionierung eines Aggregats, bestehend aus 4 Stellfüßen RP2-01000-004

Position Zusatzoptionen Artikel-Nr. 
M1 Masseanschluss, System D28 für Schweißgerät (maximale Stromstärke 500 A) RM2-01000-001

Rotatorix® R 2000 / 950 Grundgerät

Position Positionierungsoptionen Artikel-Nr. 

V1 1 x Joch inkl. 2 PPS-Bolzen D28 
zur Fixierung des Jochs RV2-01000-001

V2 1 x Kettenspanner 
inkl. Kette und Kunststoff schutzkappen RV2-01000-002
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AUFTRAGSFERTIGUNGWERKZEUGARENENCNC CLAMPING SYSTEM3D-SCHWEISSTISCHE

DEMMELER Maschinenbau GmbH & Co. KG
Alpenstraße 10 / 87751 Heimertingen / Germany
Telefon: + 49 (0) 83 35 98 59-0
Telefax: + 49 (0) 83 35 98 59-27
E-Mail: vertrieb@demmeler.com   
Internet: www.demmeler.com

KARUSSELL- UND 
DREHVERSCHIEBETISCHE

Technische Änderungen, Maßangaben sowie Druckfehler vorbehalten. 
Abbildungen können vom Original abweichen.
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DEMMELER bietet mehr!




