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AUFTRAGSFERTIGUNGWERKZEUGARENEN
KARUSSELL- UND 

DREHVERSCHIEBETISCHEMANIPULATOREN

3D-SPANNSYSTEM
Überall, wo bearbeitet, geschweißt, montiert und 
gemessen wird, ist das modulare Baukastensys-
tem nicht mehr zu ersetzen. Durch die enorme 
Vielzahl	an	Anwendungs-	und	Kombinationsmög-
lichkeiten	zählt	dieses	Vorrichtungssystem	heut-
zutage zum internationalen Industriestandard.

MANIPULATOREN
Schweißen und Montieren in Optimalposition. 
Eine gute ergonomische Arbeitsplatzgestaltung 
schaff	t	eine	effi		ziente	und	fehlerfreie	Arbeitsaus-
führung und schützt das Personal vor gesundheit-
lichen Schäden, auch bei langfristiger Tätigkeit. 
Die Manipulatoren von DEMMELER bieten einen 
präventiven Arbeitsschutz, mehr Sicherheit 
am Arbeitsplatz, höhere Wirtschaftlichkeit und 
dadurch verbesserte Qualität in der Produktion. 
Wie man es dreht und wendet, der Manipulator 
von Demmeler ist unverzichtbar.

CNC CLAMPING SYSTEM
Als	Erfi	nder	des	3D-Spannsystems	haben	wir	den	
Vorrichtungsbau	in	den	Bereichen	Schweißen,	
Montieren und Richten revolutioniert. Dabei wur-
den wir als Innovationsführer mehrfach ausge-
zeichnet. Jetzt unterstützen wir mit unserer Welt-
neuheit „CNC Clamping System“, dem DEMMELER 
Spannsystem für Fräs- und Dreh-Zentren auch den 
industriellen Maschinenbau. Bei der Entwicklung 
und Fertigung dieses Systems legen wir höchsten 
Wert	auf	Steifi	gkeit,	Dämpfungseigenschaften	
sowie Reproduzierbarkeit und Genauigkeit. Durch 
die	Modularität	lassen	sich	Ihre	Werkstücke	–	von	
leicht	bis	sehr	schwer	–	sehr	präzise	und	schnell	
aufspannen. Durch das besondere Augenmerk auf 
Steifi	gkeit	und	Dämpfungseigenschaften	erhöhen	
Sie außerdem die Qualität Ihres zu bearbeitenden 
Werkstücks. Mit unserem System garantieren wir 
eine hohe Zerspanungsleistung bei gleichzeitig 
hoher Standzeit.  

DREHTISCHE	/	WERKZEUG-
ARENEN / AUTOMATISIERUNG
Automatisierungsanlagen von DEMMELER sind 
überall	da	im	Einsatz,	wo	äußerst	effi		zient	hoch-
qualitative Produkte hergestellt werden. Unsere 
robotergestützten Werkzeugwechselsysteme 
sowie unsere Karussell-, Dreh- und Dreh-ver-
schiebetische liefern wir als Qualitätsführer 
weltweit. Großen Wert legen wir auf individuelle 
Betreuung und einen umfassenden Service. 
Wir garantieren höchste Qualität und äußerste 
Präzision. Alle Bereiche sind darauf ausgerichtet 
und leisten dazu ihren Beitrag.

AUFTRAGSFERTIGUNG
Abmessungen bis 20 m Länge, Stückgewichte 
bis	100	t	und	Toleranzen	im	µm-Bereich	–	all	das	
sind Parameter, die uns seit Jahren begleiten 
und als Lieferant für namhafte Werkzeugmaschi-
nenhersteller auszeichnen. Schwerpunkte der 
Tätigkeiten	liegen	hierbei	auf	der	Herstellung	
von Basiskomponenten wie X-, Y-, und Z-Achsen, 
Maschinenbetten, Maschinenständern, Portalen 
und Aufspannplattenfeldern, die in hochmoder-
nen CNC-Maschinen unserer Kunden eingesetzt 
werden.

TECHNOLOGIE	VOM	MARKTFÜHRER

INNOVATION
PERFORMANCE

CNC CLAMPING SYSTEM



Optimieren Sie Ihre Produktionsprozesse mit uns als  
Innovationsführer,	Erfinder	und	Hersteller.

DEMMELER Maschinenbau
GmbH & Co. KG
Alpenstraße 10 
87751 Heimertingen / Germany
Telefon:  +49 (0) 83 35 / 98 59 - 0
Telefax:  +49 (0) 83 35 / 98 59 - 27
E-Mail:  vertrieb@demmeler.com
Internet: www.demmeler.com

Ein	entscheidender	Beitrag	zu	Ihrem	unternehmerischen	Erfolg	ist	ein	reibungsloser	und	effizienter	Produktions-
prozess. Die Themen „Produktionskosten senken“, „Qualität steigern“ und „Ergonomie weiter entwickeln“ sind und 
werden immer wichtiger, um wettbewerbsfähig zu bleiben. Dabei sehen wir uns als zuverlässigen und kompetenten 
Partner für unsere Kunden. Das treibt uns an, unsere Produkte kontinuierlich weiter zu entwickeln und Neuentwick-
lungen voranzutreiben. 

Bei	uns	finden	Sie	das	breiteste	Produktportfolio	im	Bereich	3D-Spannsysteme	–	perfekt	auf	Ihre	Ansprüche	zuge-
schnitten.	Damit	haben	Sie	für	jede	Ihrer	Herausforderung	die	passende	Lösung!

IHRE	VORTEILE	IM	FOKUS
• Premium-Qualität	zum	besten	Preis-Leistungs-Verhältnis
• Größtes Produktportfolio im Bereich 3D-Spannsysteme
• Vielfach	ausgezeichnet	in	den	Bereichen	Innovation	und	

Ergonomie

Persönlich haftender Gesellschafter:
Johannes Demmeler

Demmeler Maschinenbau
Verwaltungs	GmbH	/	Heimertingen
Amtsgericht	Memmingen	/	HRB	13149
Geschäftsführer: Johannes Demmeler
Gerichtsstand Memmingen
Amtsgericht	Memmingen	/	HRA	11517
USt-IdNr.	DE	812	035	092
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Unternehmen

in der über 55-jährigen Erfolgsgeschichte 
unseres Unternehmens haben wir den Nutzen 
unserer Produkte für unsere Kunden immer in 
den Mittelpunkt unseres Handelns gestellt. 
Die Philosophie bei der Entwicklung unserer 
Innovationen ist immer, Ihre Arbeit effi  zienter 
zu machen. So sind wir sehr stolz darauf, mit der 
Erfi ndung des 3D-Spannsystems einen Standard 
für die Industrie geschaff en zu haben. Unsere 
Produkte und unser Unternehmen haben dabei 
schon zahlreiche Auszeichnungen, wie bspw. 
den TOP100-Award erhalten. Wichtig ist uns je-
doch, dass Sie uns mit Ihrer Treue auszeichnen. 
Denn unsere feste Überzeugung ist: Wir sind 
erfolgreich, wenn Sie es sind!

Die Technik von DEMMELER ist die Basis 
für Ihren Erfolg. Unser Antrieb ist es, Sie in 
der Steigerung der Wirtschaftlichkeit Ihres 
Unternehmens zu unterstützen. Unsere Produkte 
helfen Ihnen dabei Arbeitsgänge zu beschleu-
nigen, gleichbleibend hohe Qualität zu fertigen 
und eine hohe Verfügbarkeit Ihrer Mitarbeiter 
durch beste Arbeitsergonomie sicher zu stellen. 
Dafür sorgen wir mit höchster Qualität, Inno-
vationskraft und Individualität. Bereits bei der 
Investitionsplanung helfen wir Ihnen, die beste 
wirtschaftliche und technische Lösung zu fi nden. 
Durch die robusten und weiterentwickelbaren 
Produkte „Made in Germany“ sorgen wir dafür, 
dass Sie über die komplette Lebensdauer erfolg-
reich sind. Durch unsere Fachberater Vorort, das 
kompetente Vertriebs- und Entwicklungsteam 
im Werk und die erfahrenen Anwendungsbe-
rater sorgen wir mit sehr hohen Qualitäts- und 

Liebe Geschäftspartner,
Sehr geehrte Damen und Herren,

Sicherheitsstandards für Ihren Erfolg. Auch 
nach der Installation unserer Produkte in Ihrer 
Wertschöpfungskette sind wir weiterhin für Sie 
da. Durch modulare Systeme können Sie Ihren 
wechselnden Anforderungen jederzeit gerecht 
werden. 

Bei neuen Fragestellungen helfen wir Ihnen 
gerne weiter und profi tieren dabei auch von 
Ihrem Know-how. Wir sehen Sie nicht nur als 
unseren Kunden – Sie sind unser Partner. Ziel 
unseres täglichen Handelns ist langfristige und 
erfolgreiche Partnerschaften zu gestalten und 
zu entwickeln. Wir sind für Sie da – mit Rat 
und Tat!

Ihr Johannes Demmeler
Geschäftsführender Gesellschafter
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Tradition und Innovation

Die Erfolgsgeschichte für unser international 
erfolgreiches Familienunternehmen begann, als 
der erst 19-jährige Ludwig Demmeler 1961 den 
Grundstein legte: In seinem kleinen Handwerks-
betrieb war er als Lohnfertiger für die umliegen-
den Industriebetriebe tätig. 

Bereits 1990 setzte DEMMELER als Erfi nder 
des 3D-Spannsystems die Standards am Markt: 
Ursprünglich vorgesehen für die eigene Ferti-
gung erwies sich das Vorrichtungssystem als 
ein Quantensprung für die Metallverarbeitung 
und zählt heute durch die enorme Vielzahl an 
Anwendungs- und Kombinationsmöglichkeiten 
zum internationalen Industriestandard.

DEMMELER agiert, seit 2001 in zweiter 
Generation von Johannes Demmeler als 
geschäftsführender Gesellschafter geführt, 
auf mehr als 40.000 m² Betriebsfl äche. Gleich-
zeitig bleiben wir unseren Wurzeln im Allgäu 
treu. Nach der Standortverlagerung im Jahr 1989 
fertigen wir unsere Produkte ausschließlich in 
Heimertingen. Dieses Engagement würdigte 
auch das Bayerische Wirtschaftsministerium, 
welches Ludwig Demmeler für seine unterneh-
merischen Leistungen mit der Verleihung des 
Bundesverdienstkreuzes ehrte. 

Begleitet wurde das Unternehmenswachs-
tum von mehreren Produktentwicklungen, die 
zuerst nur für die eigene Fertigung hergestellt 
wurden. Auf Herz und Nieren geprüft, liefern wir 
diese Produkte nun an Kunden weltweit. Dazu 
zählen neben dem 3D-Spannsystem, die Dreh-, 
Neige- und Karusselldrehtische, sowie 3-Achs-
Manipulatoren, Werkzeugarenen und Werkzeug-
maschinenkomponenten.

Bei der Herstellung der Produkte legen wir 
größten Wert auf höchste Qualität zu einem 
marktgerechten Preis. Dieser Anspruch wird 
erfüllt durch eine hohe Fertigungstiefe in Kombi-
nation mit modernsten Maschinen und hoch-
automatisierten Abläufen. Der Erfolg unserer 
Kunden steht dabei im Mittelpunkt: Signifi kante 
Steigerung der Produktivität, verbesserte Qua-
lität in der Produktion, ergonomisches Arbeiten 
auch bei schweren Handlingaufgaben und mehr 
Sicherheit am Arbeitsplatz. Das sind die vier 
Grundsätze unter denen wir seit jeher und stetig 
an neuen Innovationen arbeiten. Ausgezeichnet 
wurden wir dafür mit dem TOP100-Siegel.

Innovations- und Qualitätsführerschaft stehen 
im Zentrum unseres Markenleitbilds. Es ist unser 
täglicher Anspruch, die hohen Anforderungen 
unserer Kunden nicht nur zu erfüllen, sondern 
auch zu übertreff en.
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© BIMATEC SORALUCE

Werkstücke bis 500 Tonnen präzise bewegen

Durch den äußert robusten Aufbau sowie einer hohen Präzision im µm-
Bereich, Schnelligkeit und Wiederholgenauigkeit setzen unsere Dreh-, 
Neige- und Karusselldrehtische deutliche Zeichen.

Für jeden Anwendungsfall lässt sich die passende Lösung konzipieren. Wir 
sprechen mit unseren Kunden über Anforderungen und Werkstücke, die auf 
den Rundtischen bearbeitet werden sollen. Mit unserer Erfahrung aus über 
600 Projekten schaffen wir die passende Lösung. Unsere hoch präzisen 
Drehtische sind mit einer Traglast bis 500 Tonnen belastbar. Wer solche 
Massen bewegt, braucht hohe Drehmomente, muss diese Massen schnell 
beschleunigen, ebenso schnell abbremsen und wiederholgenau exakt 
positionieren.  

Ob etwa hydrostatische Linear- oder Rundachse, wälzgelagerte Achsen 
oder auch eine Kombination aus beidem – wir haben sämtliche Lösungen im 
Portfolio. Durch hydrostatische Führungen werden bei sehr hoher Zuladung 
beispielsweise Verschleißflächen vermieden und die Tische sind somit für 
die Bearbeitung mit höchsten Ansprüchen und höchster Genauigkeit geeig-
net. Beste Dämpfungseigenschaften ermöglichen längere Werkzeugstand-
zeiten und hochpräzise Werkstückbearbeitung. Ganz entscheidend für 
die Langlebigkeit und Präzision der Rundtische ist nicht nur die mögliche 

Zuladung, sondern ein möglichst großer Lagerdurchmesser im Verhältnis 
zur Tischplattengröße. Das Maschinenbett selbst ist sehr kompakt und 
platzsparend. Es liegt gut geschützt unter der Stahlabdeckung. Alle erfor-
derlichen Regelungs- und Steuerungselemente befinden sich gut zugäng-
lich in einer im Rundtisch integrierten Energiebox. Dank standardisierter, 
steckfertiger Schnittstelle kann der Rundtisch einfach mit sämtlichen 
Werkzeugmaschinen verbunden werden. 

Neben Rundtischen zum Positionieren von Werkstücken für die Fräsbear-
beitung (auch im Interpolationsbetrieb), zählen beispielsweise patentierte 
Neigetische mit zusätzlicher Achse zum Repertoire. Diese sind durch 
die standardmäßige Winkelverstellung von bis zu 10° für das Fräsen von 
großen und schweren Bauteilen geeignet und kommen z. B. in der Wind-
energietechnik zum Einsatz. Palettenwechselsysteme dienen durch die 
Mehrfachpaletten und der Möglichkeit des hauptzeitparallelen Rüstens 
zum Automatisieren von Bearbeitungszentren. Durch eine leistungsstarke 
Antriebsstrangauslegung erreicht unser Karusselldrehtisch sehr hohe  
Bearbeitungsmomente, wodurch eine sehr gute Zerspanungsleistung 
möglich ist. Neben der Fräsbearbeitung wird dabei auch das Drehen und 
Schleifen von Werkstücken ermöglicht.

4 Demmeler Maschinenbau



• Beste technische Werte in Bezug auf Stabilität und Genauigkeit bei einem ausgezeichne-
ten Preis-Leistungsverhältnis

• Dies erreichen wir durch unser Know-how und unsere Anwendererfahrung bei hoher 
Fertigungstiefe

• Durch den modularen Aufbau im Baukastenprinzip lassen sich je nach Kundenwunsch 
die unterschiedlichsten Konfigurationen realisieren

• Mögliche Tischbelastungen bis 500 Tonnen
•  Arbeiten im µ-Bereich, unerreicht in Planlauf, Rundlauf und Wiederholgenauigkeit
• Unsere NC-Rundtische sind sowohl ohne Verschiebeachse als auch mit W-Achse/ 

V-Achse lieferbar
• Eine zentrale und gut zugängliche integrierte Energiebox enthält alle erforderlichen 

Regelungs- und Steuerungselemente – die standardisierte Schnittstelle ermöglicht ein 
einfaches Anschließen und Integrieren an die jeweilige Werkzeugmaschine 

•  Integrierte Messsysteme in höchster Präzision, gut geschützt durch zusätzliche Abde-
ckungen und Sperrluft, sorgen für präzises Positionieren

Für jede Anwendung die passende Lösung

5Demmeler Maschinenbau



Schweißen und Montieren in Optimalposition

Größe und Sperrigkeit von Werkstücken bereiten beim 
Schweißen oft Schwierigkeiten, weil nicht alle Stellen 
gut einsehbar sind. Eine optimale Übersicht ist jedoch 
Voraussetzung für sauberes und fehlerfreies Arbei-
ten. Aufgrund ihrer Ausmaße müssen Werkstücke mit 
schwerem Gerät, in der Regel mit einem Kran während 
des Arbeitsprozesses mehrfach bewegt werden. Mindern 
Sie dieses Sicherheitsrisiko mit dem Manipulator von 
DEMMELER. Der Manipulator ist eine Art Hebebühne 
auf der Werkstücke direkt bearbeitet werden können. 
Für besonders große unhandliche Teile können Sie den 
Manipulator um den DEMMELER 3D-Oktotisch ergänzen. 
Dadurch erhalten Sie eine Arbeitsfl äche, die genau an 
Ihre Werkstücke angepasst ist. Alle Stellen sind einfach 
zugänglich und vereinfachen das Schweißen, Fräsen, 
Messen und Montieren.

Da sich der kippbare Manipulator in Höhe und Winkel 
verstellen lässt, schaff en Sie mit diesem Handlingsgerät 
eine ergonomische Arbeitsumgebung und vermeiden Ge-
sundheitsschäden Ihrer Mitarbeiter. Auch die Wirtschaft-
lichkeit und die Qualität Ihrer Erzeugnisse verbessern sich 
durch den Manipulator-Einsatz. Denn der Manipulator 
ermöglicht ein sehr genaues Arbeiten bei optimierter 
Schweißreihenfolge, was die Schweißverzugsrate signifi -
kant senkt. Zudem ist einfaches und schnelles Montieren 
mit Standardprozessen optimal möglich.

Einzigartiger 
Schwenk-
bereich bis 
180 Grad.

6 Demmeler Maschinenbau



Qualitätssteigerung
• Arbeiten in idealer Position und Höhe 
• Weniger Schweißverzug durch optimierte Schweißreihen-

folge 
• Gleichbleibende Qualität mit optionaler Teachfunktion zum 

Speichern reproduzierbarer Abläufe 
• Exaktes Montieren in Idealposition

Gesundheitsschutz und Sicherheit
• Vermeidung von Überlastung und Fehlhaltung, dadurch 

geringerer Krankenstand 
• Ergonomisch optimiertes Arbeitsumfeld 
• Mitarbeiter mit körperlichen Einschränkungen können Auf-

gaben übernehmen, die Sie ohne den Manipulator nicht 
ausführen könnten (evtl. Investitionsunterstützung durch 
Fördermittel möglich) 

• Deutliche Reduzierung von gefährlichem Handling des 
Werkstücks mittels Kran

Produktivitätserhöhung
• Mehrfaches und zeitaufwendiges Drehen bzw. Wenden der 

Werkstücke z.B. mittels Kran entfallen – somit deutliche 
Reduzierung der Nebenzeiten und signifi kante Steigerung 
der Produktivität

• Höhere Abschmelzleistungen beim Schweißen, da die 
meisten Schweißnähte in optimaler Position (Wannenlage) 
durchgeführt werden können 

• Höhere Werkerleistung durch optimale Arbeitsposition
• Schnelles und fehlerfreies Montieren durch Standard-

abläufe

Ausgezeichnete Arbeitshaltung und höchste Produktivität

7Demmeler Maschinenbau
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CNC Clamping System

Mit unserer Weltneuheit, dem neuen CNC CLAMPING SYSTEM, haben wir unsere Erfahrungen als Innovations-, Qualitäts- 
und Marktführer aus dem Bereich des 3D-Spannsystems in den Bereich Zerspanung transferiert. Bei der Entwicklung und 
Fertigung dieses Systems, das im Bereich von Fräs- und Drehzentren eingesetzt wird, legen wir höchsten Wert auf hohe 
Steifigkeit, beste Dämpfungseigenschaften sowie Reproduzierbarkeit und Genauigkeit. Durch die Modularität lassen sich 
Ihre Werkstücke sehr präzise und schnell aufspannen. Außerdem erhöhen Sie die Qualität Ihres zu bearbeitenden Werk-
stücks, schonen Ihre Maschinentechnik und Ihre Werkzeuge. Das spart Kosten. Die Technik von DEMMELER ist somit die 
Basis für Ihren Erfolg. Unser Antrieb ist es, Sie in der Steigerung der Wirtschaftlichkeit Ihres Unternehmens zu unterstüt-
zen. Unsere Produkte helfen Ihnen dabei Arbeitsgänge zu beschleunigen, gleichbleibend hohe Qualität zu fertigen, Ihre 
Maschinentechnik zu schonen und Werkzeugkosten zu senken. Dafür sorgen wir mit Innovationskraft und Individualität. 
Bereits bei der Investitionsplanung helfen wir Ihnen, die beste wirtschaftliche und technische Lösung zu finden.

9Demmeler Maschinenbau



Höchste Qualität „Made in Germany“

„Made in Germany“ gilt heute als Gütesiegel und 
Zeichen für Qualität. Um unsere Herstellungspro-
zesse permanent überprüfen und optimieren zu 
können, so die hohe Qualität unserer Produkte zu 
gewährleisten, entwickeln und produzieren wir 
ausschließlich in Deutschland.

Dank unserem stetig wachsenden und hoch 
spezialisierten Team stellen wir sicher, dass 
unsere Produkte auch in Zukunft den Ansprüchen 
unserer Kunden auf der ganzen Welt gerecht wer-
den. Mit dem Engagement unserer Mitarbeiter 
entstand bereits eine Vielzahl an wegweisenden 
Brancheninnovationen. 

Die persönliche und fachliche Entwicklung 
unserer Mitarbeiter sowie die Nachwuchsförde-
rung ist für uns maßgeblich. Interessierten und 
engagierten Schulabgängern bieten wir mit einer 
Ausbildung einen attraktiven Berufseinstieg mit 
hervorragenden Zukunftsperspektiven an. Von 
Beginn an werden die Auszubildenden in die 
Projektarbeit integriert und bekommen so einen 
ganzheitlichen Einblick von der Planung über die 
Entwicklung bis zu Fertigung und Montage.
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An unsere Fertigung stellen wir hohe Ansprüche, 
denn sie ist die Grundlage für unsere ausge-
zeichneten Qualitätsprodukte. Das Beste ist ge-
rade gut genug. Wir verwenden ausschließlich 
Materialien von zertifi zierten Lieferanten, eine 
wesentliche Voraussetzung, um eine gleichblei-
bende Fertigungsgüte zu gewährleisten.

Höchste Präzision ist eines der wichtigsten 
Qualitätsmerkmale unserer Produkte. Deswegen 
legen wir größten Wert auf die Maßhaltigkeit 
aller Teile, die unser Werk verlassen. Wir setzen 
auf Messwerkzeuge und Prüfsysteme der neus-
ten Generation: 3D-Koordinatenmessmaschinen, 
Lasermesssysteme und optische Prüfeinrich-
tungen. 

Präzision neu defi niert
Zusätzlich erfüllt DEMMELER nach der ISO-Zer-
tifi zierung DIN EN ISO 3834-2:2006 umfassende 
schweißtechnische Qualitätsanforderungen 
sowohl in Serien- als auch in der Einzelfertigung. 
Großserienbauteile bis 26 m Länge können durch 
den Einsatz von Roboteranlagen äußerst ratio-
nell und mit großer Präzision gefertigt werden. 

Das alles ist der Rahmen für hervorragende 
Leistungen. Letztendlich aber entscheidet 
der Einsatz jedes einzelnen Mitarbeiters über 
wirtschaftlich ausschlaggebende Faktoren wie 
Qualität und Zuverlässigkeit. Unseren hohen 
Standard verdanken wir der Erfahrung und dem 
täglichen Einsatz unserer fachkundigen Mitar-
beiter in allen Bereichen unserer Fertigung.
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12 Demmeler Maschinenbau

Unsere Innovationen setzen neue Standards

Neuheiten bringen viele Unternehmen auf den 
Markt. Doch eine Innovation, die sich zu einem 
Standard für die Industrie entwickelt, gelingt 
nur den wenigsten. Wir haben genau das 
erreicht: DEMMELER 3D-Schweißtische und 
Spannsysteme sind zum State of the Art 
geworden. Dank des modularen Aufbaus mit 
Lochraster sind unsere Schweißtische in spe-
zialisierten Kleinbetrieben bis hin zu namhaften 
Großkonzernen absolut fl exibel einsetzbar. 

Erfolg war für uns nie ein Grund, uns auf dem 
Erreichten auszuruhen, sondern Motivation, 

Ausgezeichnet mit dem TOP100-Siegel 2017 
zählen wir zu den erfolgreichsten Innovatoren 
Deutschlands. 

neue Ideen zu verwirklichen, an die zunächst 
niemand glaubte. Wir vertrauen dabei stets 
auf unser Wissen und unsere Erfahrung. Mit 
intelligenten Produkten, die die Effi  zienz deutlich 
steigern und die Arbeitssicherheit signifi kant 
erhöhen, setzen wir den Maßstab der Branche. 

Unsere Entwicklungsingenieure verstehen sich 
als Schrittmacher. Sie warten nicht auf neue 
Anforderungen unserer Kunden. Sie beobachten 
den Markt und machen sich mit neuen Techno-
logien und Verfahren vertraut. Wie können neue 
Verfahrenstechnologien aus anderen Bereichen 

genutzt werden? Gibt es neue oder alternative 
Werkstoff e, mit denen die Standzeiten verlän-
gert oder Produktionszeiten verkürzt werden 
können? Welche neuen Erkenntnisse gibt es 
hinsichtlich der ergonomischen Gestaltung von 
Arbeitsplätzen? Wie kann die Sicherheit weiter 
gesteigert werden?
 
Innovationen haben stets unsere Unternehmens-
geschichte geprägt. Mit intelligenten Produk-
ten, die die Effi  zienz deutlich steigern und die 
Arbeitssicherheit signifi kant erhöhen.
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Mit Strategie und Zielen zur Marktführerschaft

Bei der Herstellung unserer Produkte legen wir 
größten Wert auf höchste Qualität zu einem 
marktgerechten Preis. Wir sind der festen Über-
zeugung, dass die Investition in ein langlebiges 
und wettbewerbsfähiges DEMMELER-Produkt 
wesentlich rentabler ist, als die Ersparnis beim 
Kauf eines billigen Nachahmerproduktes.

Bestätigung fi ndet unsere Strategie dadurch, 
dass wir als starker Partner sowohl viele klein- 
und mittelständische Handwerksbetriebe als 
auch namhafte internationale Konzerne zu 
unserem Kundenstamm zählen dürfen.

Die weltweit hohe Akzeptanz unserer Produkte 
und Dienstleistungen ist für uns Verpfl ichtung, 
unseren einzigartigen Marktanteil im Bereich 
der Schweißtischsysteme durch unermüdliche 
Innovationskraft zum Nutzen unserer Kunden 
weiter auszubauen. Es macht uns stolz, oft 
kopiert, aber nie erreicht zu werden!

Unsere 3D-Spannsysteme und Schweißtische 
haben zahlreiche Auszeichnungen erhalten. Die 
Systemgrößen D28, D22 und D16 können mitei-
nander verbunden werden. Dadurch entstehen 
unzählige Einsatzgebiete. Durch das modulare 
Konzept können in kürzester Zeit sehr komplexe 
und genaue Vorrichtungen aufgebaut werden. 
Mit allen Systemen wird eine hohe Wirtschaft-
lichkeit sowohl bei Einzelstücken als auch bei 
Serienteilen erreicht.

Auszeichnung: Bayerischer Staatspreis und 
Deutscher Bundespreis.
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Nachhaltigkeit und Zukunftsfähigkeit

Gerade als Familienunternehmen sind wir uns 
der besonderen Verantwortung für kommende 
Generationen bewusst. Soziale und ökologische 
Nachhaltigkeit sind uns wichtiger als kurzfristi-
ger Profit.

Wir fördern unsere Mitarbeiterinnen und Mit- 
arbeiter, damit sie ihre Chancen für die persön-
liche und berufliche Weiterentwicklung nutzen 
können. Dabei schafft DEMMELER Raum für 
Entwicklungsmöglichkeiten, Eigeninitiative und 
bietet Stabilität: Von der Nachwuchsförderung 
für unsere Auszubildenden über ein spannendes 
Arbeitsumfeld bis hin zu einer hohen Beschäfti-
gungssicherheit.

Darauf bedacht unsere Produktionsprozesse so 
nachhaltig wie möglich zu gestalten, schonen 
wir unser ökologisches Umfeld. Denn immer 
mehr Menschen leben von immer weniger  
Ressourcen. DEMMELER setzt auf sorgfältige 
Rohstoffauswahl sowie technische Innovati-
onen. Beispielsweise wird das Unternehmen 
dank der durchdachten Energieversorgung mit 
eigenem Solarstrom versorgt.
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Unsere Philosophie
Hinter dem langjährigen Erfolg unseres Unterneh-
mens steht eine ganz besondere Firmenphilosophie 
und gemeinsame Werte, die das tägliche Handeln 
bestimmen.

Wir sehen uns als zuverlässigen und kompetenten 
Partner unserer Kunden. Dabei stellen wir den Leit-
satz „Wir sind erfolgreich, wenn Sie es sind!“ in den 
Fokus unseres Handelns. Denn das ist unsere feste 
Überzeugung! Der Erfolg unserer Kunden steht im 
Mittelpunkt: Signifi kante Steigerung der Produkti-
vität, verbesserte Qualität in der Produktion, ergo-
nomisches Arbeiten auch bei schweren Handling-
aufgaben und mehr Sicherheit am Arbeitsplatz. Das 
sind die vier Grundsätze unter denen wir seit jeher 
und stetig an neuen Innovationen arbeiten. 
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Lange Lebensdauer, schnelle Amortisation – das verstehen wir unter  Wirtschaftlichkeit

QUALITÄT STEIGERN

Exakt, schnell und im Handumdrehen bauen Sie 
mit unserem modularen Baukastensystem Ihre 
Vorrichtung auf: Maschinengehäuse, Gestelle, 
Rahmen, Traversen, Konsolen, Geländer, Trep-
pen, Tore, Schaltschränke, Blechverkleidungen 
u.v.m. können schnell und bequem gespannt 
werden. Durch dieses System erreichen Sie 
bei jedem Werkstück ein schnelles, genaues 
Einstellen und Fixieren der Sollmaße. Ihre 
einzelnen Schweißteile sind während des Heft- 
und Schweißvorganges an den entsprechenden 
Flächen oder Punkten gespannt und erhalten so 
eine optimale Lageposition.

PRODUKTIONSKOSTEN SENKEN

Mit der Anschaff ung eines Spannsystems von 
DEMMELER bekommen Sie nicht nur eine solide 
Ausstattung für Ihre Fertigung, sondern auch 
eine belastbare Kalkulationsgrundlage. Der 
Einsatz Ihres Spannsystems macht sich schnell 
bezahlt. Und dank der langen Lebensdauer und 
der garantierten Kompatibilität der Werkzeuge 
untereinander haben Sie eine beruhigende Pla-
nungssicherheit. Aufwendiges und kosteninten-
sives Lagern von konventionellen Vorrichtungen 
gehört der Vergangenheit an.
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Ihre Ersparnis nach 
10 Jahren kann bis zu
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ERGONOMISCHES ARBEITEN

Ergonomie ist ein wichtiges Zukunftsthema, 
um Produktivität und Qualität zu steigern, 
teurere Ausfallzeiten zu vermeiden und 
Produktionsarbeitsplätze attraktiv zu gestalten.

Eine gute ergonomische Arbeitsplatzgestal-
tung schaff t eine effi  zientere und fehlerfreiere 
Arbeitsausführung und schützt Ihr Personal vor 
gesundheitlichen Schäden, auch bei langfristiger 
Tätigkeit. Die Schweiß-/Montagevorgänge 
können damit ermüdungsfreier und mit gleich-
bleibend hoher Präzision ausgeführt werden. 
Zudem wird dadurch dem überlastungs- bzw. 
krankeitsbedingten Personalausfall vorgebeugt.

SICHERHEIT AM ARBEITSPLATZ

Die Größe und Sperrigkeit von Werkstücken 
bereitet beim Schweißen oft Schwierigkei-
ten, nicht alle Stellen sind gut einsehbar. Eine 
optimale Übersicht ist jedoch Voraussetzung 
für sauberes, fehlerfreies Arbeiten. Oft müssen 
Werkstücke während des Arbeitsprozesses 
mehrfach bewegt werden. Aufgrund der Maße 
und Gewichte mit schwerem Gerät, in der Regel 
mit einem Kran.

Dank unserer Manipulatoren, eine Art Hebe-
bühne auf der Werkstücke direkt bearbeitet 
werden können, wird dieses Sicherheitsrisiko 
minimiert. Für besonders große unhandliche 
Teile können Sie unsere Manipulatoren um den 
DEMMELER 3D-Oktotisch ergänzen. Dadurch 
erhalten Sie eine Arbeitsfl äche, die genau an 
Ihre Werkstücke angepasst ist.
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Mit unserem weltweiten Vertriebsnetz sind wir 
überall dort, wo unsere Lösungen zu einer effi  zi-
enteren Fertigung beitragen können. 

Wir setzen auf die Beratung vor Ort, um partner-
schaftlich mit unseren Kunden maßgeschnei-
derte Lösungen zu entwickeln. Immer nach der 
Maxime: Sie haben den Bedarf, wir haben die 
Lösung! 

Weltweit vernetzt So profi tieren unsere Kunden weltweit von 
unserem immensen Erfahrungsschatz aus vielen 
erfolgreichen Projekten.
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VERLÄSSLICHE PARTNER AN IHRER SEITE

Unsere zahlreichen Vertretungen weltweit für Vertrieb und Service sind immer für Sie da.
Für den direkten Kontakt zu einem unserer Vertriebspartner, besuchen Sie unsere
Internetseite unter www.demmeler.com/de/vertriebspartner.
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Bereits bei der Investitionsplanung helfen wir 
Ihnen die beste wirtschaftliche und technische 
Lösung zu finden. Unsere Fachberater Vorort, 
das kompetente Vertriebs- und Entwicklungs-
team im Werk und unsere erfahrenen Anwen-
dungsberater unterstützen Sie gerne. Auch 
nach der Installation unserer Produkte in Ihrer 
Wertschöpfungskette sind wir weiterhin für Sie 
da. Unsere modularen Systeme können jederzeit 
an Ihre wechselnden Anforderungen angepasst 
werden. Bei neuen Fragestellungen helfen wir 

Unser Service: schnell,  
kompetent und zuverlässig

Ihnen gerne weiter und profitieren dabei auch 
von Ihrem Know-how. Wir sind für Sie da – mit 
Rat und Tat! 

Neben unseren technischen und innovativen 
Lösungen bieten wir ein breites Spektrum an 
unterstützenden Leistungen. Nutzen Sie unsere 
umfangreichen Services von der Service-Hotline 
über Ersatzteillieferungen bis hin zum direkten 
Montageeinsatz vor Ort. Kurze Reaktionszeiten 
sind dabei für uns selbstverständlich. 
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Best inn Metalltechnik GmbH & Co. KG
Hauptstraße 40
93426 Roding-Mitterdorf
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Fahrzeugbau

BEST inn ist der Inbegriff eines erfolgreichen Startup- 
Unternehmens im Bereich Aluminium-Schweißen
Die Geschäftsführer Herr Eckl und Herr Breu können behaupten, den Prototypenbau im Be-
reich der Rahmen von Elektrofahrzeugen revolutioniert zu haben. Wo es früher nötig war teure 
Gussformen für Einzel- bis Kleinserien zu fertigen und somit sehr hohe Fixkosten zu generie-
ren, schafft es BEST inn durch Schweißen eine sehr wirtschaftliche Lösung zu bieten. Aller-
dings ist hier erhebliches Know-how gefragt. Denn die Rahmen von Elektrofahrzeugen müssen 
sehr genau sein und unterliegen höchsten Qualitätsansprüchen. Neben dem Expertenwissen 
der Gründer und deren Mitarbeiter ist hier auch beste Betriebseinrichtung gefragt. So helfen 
die Schweißtischsysteme und das Werkzeug von DEMMELER den höchsten Qualitätsansprü-
chen gerecht zu werden. Durch das modulare Spannsystem werden die Kosten im Bereich der 
Vorrichtungen erheblich gesenkt und durch die hohe Präzision gleichbleibend hohe Qualität in 
engsten Toleranzen sichergestellt. BEST inn hat sich dabei einen großen Namen bei führen-
den Automobilherstellern erarbeitet. So schlagen in der Ideenwerkstatt von Eckl und Breu 
nicht nur führende Entwickler der Automobilbranche sondern auch Vorstandsmitglieder der 
bekanntesten Fahrzeughersteller auf. Eine Partnerschaft auf die wir stolz sind!
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Bahn frei für mehr Flexibilität und präventiven Arbeitsschutz

Die DB Fahrzeuginstandhaltung GmbH bietet für Schienenfahrzeuge optimale Lösungen für die 
Instandhaltung und Instandsetzung von Fahrzeugflotten. Neben der modernen technischen Infra-
struktur in ihrem Werkeverbund sowie den hochqualifizierten Mitarbeitern verfügt sie über jahr-
zehntelanges Know-how, welches das Leistungsspektrum europaweit einmalig macht. Ob Revision, 
Modernisierung, Komponentenaufarbeitung oder Unfallinstandsetzung: Das Kompetenzspektrum 
umfasst alle Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten an Schienenfahrzeugen und Komponen-
ten – vom Hochgeschwindigkeitszug bis zur Stadtbahn. 

Bei der Montage von Radsatzgetrieben für Nahverkehrszüge ist Flexibilität gefragt. Für schnelle 
Vorrichtungswechsel müssen schwere Radsätze und Getriebe bis 2,0 t exakt und sicher positioniert 
werden. Durch den großen Arbeitsraum bei gleichzeitig kleiner Stellfläche ist der DEMMELER  
Manipulator Ergonomix®M die ideale Ergänzung der fortschrittlichen Produktionsstätte. Dabei bringt 
der Manipulator, der sich in Höhe und Winkel flexibel verstellen lässt, höchste Zuladungen immer in 
die Idealposition und ermöglicht somit eine ergonomische Arbeitshaltung auch bei schweren Handlin-
gaufgaben. Die Montagearbeiten werden somit ermüdungsfrei und mit gleichbleibend hoher Präzision 
ausgeführt. Dank des patentierten Schwenkbereichs von bis zu 180° lassen sich die Werkstücke in 
einer Aufspannung ohne zusätzliches Umdrehen fertigbearbeiten. 

© Deutsche Bahn AG / Kai Michael Neuhold

DB Fahrzeuginstandhaltung GmbH
Weilburger Str. 22
60326 Frankfurt
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Fahrzeugbau
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Innovatives Werkzeug für innovative Lösungen

EDAG Production Solutions GmbH & Co. KG
Reesbergstraße 1
36039 Fulda 
Ein Tochterunternehmen der EDAG Engineering AG
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Die EDAG ENGINEERING AG ist ein weltweit 
tätiger Entwicklungspartner für Hersteller 
von Automobilen und Schienenfahrzeugen. 
Dabei verfolgen die Experten der EDAG einen 
ganzheitlichen Ansatz und konzipieren über 
Fahrzeugprototypen hinaus die dazugehörigen 
Fertigungsanlagen mit dem Ziel einer nachhalti-
gen und optimal wertschöpfenden Lösung.

Wer wie die EDAG Ideen entwickelt, welche die 
hergebrachten Denkmuster überwinden, der 
braucht für die Umsetzung ein Equipment, das 
diesen Ideen folgen kann. Mit anderen Worten: 
Flexible Handwerker brauchen flexibles Werk-
zeug. 

In den Spann- und Schweißtischlösungen von 
DEMMELER haben die Verantwortlichen der 
EDAG die passende Werkstattausrüstung für 
den Prototypen- und Anlagenbau gefunden. 
Zumal auch die Entwicklungsingenieure von 
DEMMELER bereit sind, neue Wege mitzugehen 
und den Kunden dabei zu unterstützen.

Automotiv / Vorrichtungsbau
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Edelstahl-Mechanik GmbH
Gewerbepark Voralb
Bannholzstr. 6
D-73037 Göppingen

Alles aus einer Hand
Ausgestattet mit den modernsten Maschinen deckt die Edelstahl-Mechanik GmbH die 
komplette Bandbreite der heutigen Blechbearbeitung ab. Das Unternehmen aus Göppin-
gen liefert in die unterschiedlichsten Industriezweige und Branchen. Neben verschiede-
nen Edelstählen werden auch Stahl, Aluminium und andere Werkstoffe spanlos, spanend 
und konventionell bearbeitet. Das Ziel ist es, ein möglichst breites Spektrum und eine 
hohe Fertigungstiefe zu bieten. Vom einfachen Zuschnitt, bis hin zu komplexen Baugrup-
pen inklusive Konstruktionsleistungen alles aus einer Hand. Außerdem hat Edelstahl-Me-
chanik auch eigene Produkte entwickelt. Im Bereich Räucheröfen zählt das Unternehmen 
dabei zu den TOP-Innovatoren. So findet man die Produkte sowohl in Großküchen als auch 
bei Sterneköchen – weltweit.

Für präzise Schweißarbeiten greift das Unternehmen auf das modulare 3D-Schweißtisch 
und Spannsystem von DEMMELER zurück. Übergroße Schweißteile wie beispielsweise für 
den Fassadenbau, werden auf Großschweißplätzen gefertigt. Mit Hilfe des DEMMELER 
Schienensystems werden mehrere 3D-Schweißtische flexibel zu einer großen Arbeitsflä-
che von bis zu 24 x 4 m verkettet. Das hochgenaue, im Boden eingelassene Rastersystem 
ermöglicht den exakten Aufbau der Schweißtische. So erreicht die Edelstahl-Mechanik 
GmbH höchste Präzision und Wiederholgenauigkeit und zählt zu den Marktführern seiner 
Branche.
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Metalltechnik / Blechbearbeitung
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Stahlbau Füss GmbH
Riedstraße 23
72511 Hitzkofen
Ein Unternehmen der 
Peter Sikora GmbH & Co. KG
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Allgemeiner Stahlbau

Bei Stahlbau Füss werden auf über 500 m²  
Fläche Stahlkonstruktionen aller Art gefertigt. 
Einen Schwerpunkt bilden Hallenkonstrukti-
onen für namhafte Industriekunden aus der 
Region. Darüber hinaus werden für private 
Objekte Treppen, Balkone und anspruchsvolle 
Sonderkonstruktionen gefertigt. Für kommunale 
Auftraggeber realisiert Füss unter anderem Rad- 
und Fußgängerbrücken.

Dieses breite Leistungsspektrum erfordert nicht 
nur erfahrene Planer und Techniker, sondern 
auch eine Betriebsausstattung, die so flexibel 
einsetzbar ist, dass heute Geländer und morgen 
Tragwerke für Hallen gefertigt werden können.

Seit vielen Jahren baut man bei Stahlbau Füss 
auf und mit Systemtischen und -komponenten 
aus dem Hause DEMMELER. Das durchdachte 
und flexible System von Tischen und Zubehör 
hat sich vielfach bewährt. Und falls man doch 
mal an die Grenzen des Machbaren gelangen 
sollte, dann stehen die Entwickler und Berater 
von DEMMELER mit ihrem Fachwissen und 
Erfahrungsschatz zur Seite, um geeignete 
Lösungsmöglichkeiten aufzuzeigen.

Für anspruchsvollen Stahlbau und die 
Umsetzung außergewöhnlicher Ideen zu 
marktfähigen Konditionen setzt Inhaber 
Peter Sikora von Stahlbau Füss auf die 
Betriebsausstattung von DEMMELER.

Flexible Lösungen für 
flexible Stahlbauer
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Goldhofer – eine bewegende Geschichte

Goldhofer Aktiengesellschaft
Donaustraße 95
D-87700 Memmingen
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Der Global Player aus dem Allgäu blickt auf eine 
lange Firmengeschichte zurück, die geprägt 
ist von Leidenschaft, Erfahrung und Innovati-
onskraft für Transportlösungen beim Straßen-, 
Schwerlast- und Spezialtransport. Goldhofer 
ist weltweit anerkannt aufgrund der perfekten 
Verzahnung der verschiedenen Verkehrsträ-
ger Straße, Schiene, See und Luft. Extreme 
Herausforderungen effizient und zuverlässig zu 
meistern bestimmt den Alltag. 

GROSS, GRÖSSER, GOLDHOFER – 
nach diesem Motto verschieben die Schwaben 
permanent die Grenzen des Machbaren. Mit mo-
dernen Konstruktions- und Produktionstechnolo-
gien realisiert Goldhofer zukunftsweisende und 
wirtschaftliche Transportlösungen von Anhän-
gern über Sattelanhänger, Flugzeugschleppern 
bis zu modularen Schwerlastfahrzeugen.

Fahrzeugbau
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Schwere „Jungs“ für schwere Aufgaben

Goldhofer Aktiengesellschaft
Donaustraße 95
D-87700 Memmingen
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Die Fahrzeugkomponenten der Produkte von 
Goldhofer sind echte Schwergewichte. Für 
deren Fertigung werden Spannsysteme benötigt, 
die extreme Lasten tragen können, flexibel 
kombinier- und verfahrbar sowie automatisch 
positionierbar sind. Keine leichte Aufgabe, im 
wahrsten Sinn des Wortes. Eine echte Heraus-
forderung – auch für uns von DEMMELER als 
Ausrüster der Fertigung. 

Goldhofer ist einer der Kunden von DEMMELER, 
bei dem das gesamte Produktsortiment vom 
einfachen Schweißtisch über Verschiebefüße 
und Schienensystemen bis zu den Manipulato-
ren – jeweils auch in Sonderausführungen – zum 
Einsatz kommen. Die Fertigung bei Goldhofer 
ist sozusagen zugleich auch ein Gesamtüber-
blick über die vielfältigen Einsatzmöglichen der 
DEMMELER-Lösungen.

Fahrzeugbau
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Mit rund 1000 hoch motivierten Mitarbeitern 
gehört Hermle zu den führenden Herstellern von 
hochpräzisen Bearbeitungszentren und Auto-
matisierungslösungen, die national wie internati-
onal eine Spitzenstellung einnehmen.

Besser fräsen lautet der Slogen von Hermle, 
wenn es um optimierte Ergebnisse geht. Denn die 
sprichwörtliche Hermle-Präzision, hat Hermle zu 
einem wichtigen Maschinenhersteller in vielen 
Branchen gemacht. Von großen komplexen 
Bauteilen bis zu Kleinstbauteilen im Hightech-
Bereich. Von Medizintechnik bis zum Rennsport 
stellt der schwäbische Hersteller täglich sein 
Know-how unter Beweis.

Ausgehend von der Kundenanforderung und den 
konkret zu produzierenden Bauteilen entwickelt 
Hermle zudem auch Gesamtlösungen, bei der 
Werkzeuge, Steuerung und Automationstechnolo-
gien perfekt aufeinander abgestimmt sind.

DEMMELER Ergonomix M® macht die Arbeit 
leichter! Produktivität, Präzision und Innovation ist 
ein wesentliches Merkmal aller Hermle-Produkte. 
Das gilt selbstverständlich auch für die eigene 
Produktion. Mit dem patentierten Manipulator 
Ergonomix M® mit einem Schwenkbereich von 
180°, werden hier Baugruppen bis zu 1,5 t im 
Bereich der Montage reproduzierbar positioniert. 
Mehrfaches und zeitaufwendiges Drehen bzw. 
Wenden der Werkstücke z.B. mittels Kran entfal-

Hermle - Weltweit ein Begriff  für hochpräzise Bearbeitungszentren!
len, somit wird eine deutliche Reduzierung der 
Nebenzeiten erreicht. Auch beim Schweißen 
werden die bewährten DEMMELER Schweiß-
tischsysteme mit Ergonomischer Scherenhubbüh-
ne eingesetzt.

Herr Hipp (Leiter Marketing Hermle) betont 
zudem: die Manipulatoren entlasten die Arbeiter 
von schweren Handlingaufgaben und ermöglichen 
eine ergonomische Arbeitshaltung. Die Arbeiten 
bei der Montage können damit Ermüdungsfreier 
und mit gleichbleibend hoher Präzision ausgeführt 
werden. Zudem wird dadurch dem Überlastungs- 
bzw. krankheitsbedingter Personalausfall vorge-
beugt. Viele gute Gründe, die für die Manipulato-
ren von DEMMELER sprechen.

Maschinenfabrik Berthold Hermle AG
Industriestraße 8-12
78559 Gosheim 
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Hochschule Ravensburg-Weingarten 
Formula Student | Gebäude H | Raum H060  
Doggenriedstraße 
88250 Weingarten
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Über Monate hinweg designten, konstruierten und bauten die Studenten des Formula Student Team 
Weingarten ihren neuen Rennwagen „Stinger17“.  Nun wurde das Fahrzeug für die Saison 2017 offiziell 
vorgestellt. Die anstehenden Wettbewerbe werden darüber entscheiden, ob er gegenüber der inter-
nationalen Konkurrenz bestehen kann und womöglich das letztjährige Modell „Stinger 16“, den bisher 
erfolgreichsten Rennwagen des Formula Student Teams Weingarten, in den Schatten stellt.

Im Studentenprojekt werden seit 2008 Theorie und Praxis vereint, indem sich die Studenten über das 
gelernte Wissen hinaus engagieren und praktische Erfahrungen sammeln. Im Laufe eines Jahres kons-
truieren und bauen sie nach genauem Reglement ihren eigenen Formel-Rennwagen. Experten aus dem 
Motorsport, sowie der Automobil- und Zulieferindustrie bewerten das Gesamtpaket aus Konstruktion, 
Kostenkalkulation, Businessplan und Teamarbeit.

Seit 2015 unterstützt DEMMELER das Team bestehend aus fast 70 Studenten unterschiedlichster  
Fachbereiche. Dank des modularen 3D-Schweißtisch und Spannsystems fertigt das Team die Stahl- 
gitterrohrrahmen ihrer Rennfahrzeuge präzise und effizient. Mit dem D16-System für leichtere bis  
mittlere Anwendungen ist eine flexible Anpassung der von Saison zu Saison weiterentwickelten  
Fahrzeugrahmen problemlos möglich.

Mit „Stinger17“ in die neue Rennsaison

© FSG, Bergan
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Intratec Schmock GmbH 
Birkenweg 12 
88250 Weingarten 

Präzision und Effizienz in der 
Einzel- und Serienfertigung
Die Anfertigung hochwertiger Bauteile für den Maschinen- und Anlagenbau bildet den 
Schwerpunkt der Produktion der Intratec Schmock GmbH aus dem oberschwäbischen 
Weingarten. Die Kunden des mittelständischen Betriebes kommen aus unterschiedlichen 
Branchen. Lösungen für die Pharmabranche stehen ebenso auf der Tagesordnung wie 
Einzelanfertigungen für den Kraftwerksbau oder die Serienproduktion von Kunden- 
Informationsterminals zum Beispiel für Eisenbahnbetriebsgesellschaften oder Bauteile 
für Beschneiungsanlagen von Skigebieten.
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Maschinen- und Anlagenbau

Bei der Einzelfertigung kommt es vor allem auf die Anpassungs- und Ausbaufähigkeit des 
Spannsystems an. Neue, individuelle Aufbauten müssen schnell und mit der gebotenen 
Präzision realisierbar sein. In der Serienfertigung ist darüber hinaus vor allem Effizienz 
bei höchsten Qualitätsstandards gefragt. Hierbei kommt dem Einsatz von DEMMELER 
3D-Tischen ganz entscheidende Bedeutung zu. Höchste Maßgenauigkeit auch bei wieder-
holten Arbeitsschritten sowie schnelles Einpassen der Werkstücke sind die Basis für die 
hochwertige und wirtschaftliche Produktion. 

Bei aller Technik darf man den Menschen nicht außer Acht lassen. Arbeitssicherheit und 
ergonomische Arbeitsplätze bzw. Arbeitshaltung sind hierbei die Schlüsselbegriffe. Auch 
hierzu leisten die Spannsysteme von DEMMELER ihren Beitrag.
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Die Kaufmann GmbH & Co.KG in Schwengenheim 
ist in zwei Geschäftsfeldern aktiv: der Elektro-
technik und der Metalltechnik. Mit über 150 
hochqualifizierten Mitarbeitern werden Produkte 
für die Bahnindustrie, die Investitionsgüterindus-
trie sowie für die Energiewirtschaft hergestellt. 
In der Prozesskette der Metallverarbeitung 
nimmt das Schweißen verschiedener Materialien 
von Stahl, Edelstahl und Aluminium eine wichtige 
Rolle ein. Über 40 geprüfte und ausgewiesene 
Schweißfachleute fertigen Gehäuse, Klimaanla-
gen oder Führerstände für Schienenfahrzeuge. 

Ob beim automatisierten oder beim manuellen 
Schweißen, die Spannsysteme  und Vorrichtun-
gen von DEMMELER sind laut Unternehmens-
führung unverzichtbar für die Fertigung. Zum 
einen ermöglicht es das reichhaltige Zubehör-
programm von DEMMELER, alle Anforderungen 
der Kunden umzusetzen, zum anderen ist nur 
dank des hochpräzisen Schnellspannsystems 
eine effiziente Produktion zu marktgerechten 
Preisen zu realisieren.

Qualität und Schnelligkeit sind Spezialgebiete von Kaufmann
„Unsere Kunden erwarten die termingerechte 
Ausführung aller Arbeiten, ob im Prototypen- 
und Musterbau oder in der Serienfertigung. Die 
geringen Rüst- und Umrüstzeiten unserer Spann-
tische  verschaffen uns hier einen wertvollen 
Wettbewerbsvorteil.“ 

(Uwe Distler, Leiter Metalltechnik)

Kaufmann GmbH & Co. KG
Im Brühl 9–11
67365 Schwegenheim
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Metalltechnik / Blechbearbeitung
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KNOLL Maschinenbau GmbH
Schwarzachstraße 20
D-88348 Bad Saulgau
 

Komplexe Lösungen erfordern komplexe Werkzeuge 

Innovative Lösungen und Qualität sichern den 
Unternehmenserfolg und damit die Arbeitsplätze 
von über 1.000 engagierten Mitarbeitern bei 
KNOLL Maschinenbau GmbH im oberschwäbi-
schen Bad Saulgau. Von hier aus erobern seit 
fast 50 Jahren die Produkte von KNOLL weltweit 
die Märkte in den Bereichen Maschinenbau,  
Automotive, Chemie, Pharma und Nahrungs-
mittel.
 
KNOLL Maschinenbau gehört zu den führenden 
Anbietern von Förder- und Filteranlagen für  
Späne und Kühlschmierstoffe in der Metallbear-
beitung. Verdrängerpumpen sind auch in Bran-
chen wie der Chemie- und Lebensmittelindustrie 
im Einsatz. Hochflexible Montage- und Trans-
portsysteme ergänzen das KNOLL-Produktport-
folio. Mit einem umfassenden Produktprogramm 
werden komplette Anlagen und Systemlösungen 
mit zentralen oder dezentralen Funktionen 
realisiert.

Komplexe Lösungen erfordern komplexe Werk-
zeuge. Um individuellen Kundenanforderungen 
gerecht werden zu können, braucht man eine 
Betriebsausstattung, die sich schnell anpassen 
lässt – hinsichtlich Funktion und Größe. Hier 
kommt den Spannsystemen von Demmeler ent-
scheidende Bedeutung zu. Da die unterschied-
lichen Tischtypen untereinander kombinierbar 
und mit zahlreichen Komponenten beliebig 
erweiterbar sind, ist man bei KNOLL, was die 
Maße einzelner Bauteile angeht, sehr flexibel. 
Wer sein Werkstück optimal positionieren kann, 
arbeitet nicht nur genauer, sondern auch effekti-
ver. Wie wichtig eine schonende Arbeitshaltung 
für den Arbeitnehmer, aber auch für den Betrieb 
ist, braucht nicht speziell erwähnt zu werden. 
Hierzu leisten die Lösungen von Demmeler eben-
falls ihren Beitrag zu mehr Wirtschaftlichkeit 
und Gesundheit.
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Maschinen- und Anlagenbau
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KWM WEISSHAAR fertigt als Großbauteil die komplette 
Blechkonstruktion des Triebkopfs der Hamburger Hochbahn 
DT5. Die Komplexität der rund 400 Einzelteile stellt höchste 
Anforderungen. Die Mosbacher Schweißfachleute ziehen 
hierfür alle Register. Neben der Außenhaut enthält das Bauteil 
z.B. die komplette Innenstruktur mit Versteifungen, Schlüssel-
blechen oder die Halterung für die Dachklimaanlage.
Die Schweißtische von DEMMELER sind hier ein unverzicht-
barer Teil der Produktion.

Allem, was aus Blech ist, geben wir eine Form.

Weisshaar GmbH & Co. KG
Unternehmensgruppe
KWM Karl Weisshaar Ing. GmbH
Blechbearbeitung
Zwingenburgstraße 6–8
74821 Mosbach
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Die KWM WEISSHAAR  bietet ihren Kunden die 
gesamte Prozesskette der Blechverarbeitung an: 
Engineering, Blechbearbeitung, Fügen & Schwei-
ßen, Montage und Logistik. Mit über 500 Mitar-
beitern werden im baden-württembergischen 
Mosbach Aufträge für die Bereiche Automotive, 
Maschinenbau, Medizintechnik, Elektronik und 
Umwelttechnik gefertigt.

Einen Schwerpunkt der Fertigung stellt der Bau 
von Karosserieelementen für Schienenfahrzeuge 
dar. Hier ersetzen zunehmend filligrane Seiten-
wandmodule in Rippen-Blech-Bauweise die mas-
sive Säulen-Träger-Konstruktionen alter Bauart. 
Hintergrund sind u.a. gestiegene Kundenerwar-
tungen an sinkenden Energieverbräuche analog 
der Automobilindustrie. (Zitat: Andreas Bödi; 
Meister Schlossereien Alu / Stahl / NiroSta).

Um diese komplexen Baugruppen mit der Außen-
wand der Waggons zu verschweißen, werden 
diese auf Schweißtischen von DEMMELER 
montiert und gefertigt. Geringste Maßtoleranzen 
und höchste Wiederholgenauigkeit sind hier 
ein absolutes Muss. Da für die verschiedenen 
Wagenteile bis zu 50 variable Konstruktionsde-
tails auszuführen sind, muss das Zubehör der 
Spannsysteme äußerst vielseitig und flexibel 
einsetzbar sein. 

„Im Bedarfsfall stehen uns die Entwickler und 
Berater der Firma DEMMELER auch mit ihrer 
ganzen Erfahrung zur Seite. Die hohe Verschleiß-
festigkeit aller Systemkomponenten stellt für  
uns einen wichtigen Qualitätsfaktor dar, da  
alle Vorrichtungen im Dauereinsatz sind.“  
(Zitat: Karl Weisshaar).

Mit insgesamt über 100 verschiedenen Schweiß-
tischen stellt DEMMELER sozusagen das 
Rückgrat der Fertigung bei Weisshaar dar. Da 
die Systeme der verschiedenen Genrationen 
miteinander kompatibel und kombinierbar sind, 
war die Entscheidung für DEMMELER zukunfts-
weisend und nicht nur aus technischer, sondern 
auch aus betriebswirtschaftlicher Sicht sinnvoll 
und lohnend.

Schienenfahrzeugbau / Blechbearbeitung
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Manchmal genügt eine gute Idee, 
um Dinge in Bewegung zu bringen. 

Die Liebherr AG steht weltweit für perfekte Lösungen, wenn 
es um das präzise Heben von großen Lasten geht. Die gelben 
Krane sind in unterschiedlichen Ausführungen auf Baustellen, 
in Fabriken, Container-Terminals und im Offshore-Bereich im 
Einsatz. Ob Turmkrane für den Hochhausbau oder Raupen-
krane für die Montage von Windkraftanlagen, eins ist allen 
Modellen gemeinsam: Sie heben sicher und präzise schwere 
Lasten von bis zu 2000 t.

Liebherr Werk Nenzing GmbH
Dr. Hans Liebherr Str. 1
6710 Nenzing /Austria
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Baumaschinen
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Schwere Lasten präzise bewegen –  eine Spezialität von Liebherr und Demmeler

Liebherr Werk Nenzing GmbH
Dr. Hans Liebherr Str. 1
6710 Nenzing /Austria
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Wenn tonnenschwere Gewichte am Haken hän-
gen, müssen die Bauteile der Krane massiv kons-
truiert sein. Für die Fertigung der Liebherr-Krane 
bedeutet das eine enorme Herausforderung. 
Schwere Werkstücke müssen effektiv, sicher 
und exakt bewegt werden. Genau dafür wurden 
die Manipulatoren von Demmeler entworfen. 

Sie ermöglichen nicht nur einen effektiven 
Fertigungsprozess, sondern schaffen auch einen 
ergonomischen Arbeitsplatz. Durch die optimale 
Arbeitsposition wird der Ermüdung vorgebeugt 
und damit die Qualität gesichert – präventiver 
Arbeitsschutz, der sich bezahlt macht. 

Baumaschinen
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Liebherr Werk Nenzing GmbH
Dr. Hans Liebherr Str. 1
6710 Nenzing /Austria

Modulare- und verschiebbare 
Spannvorrichtungen 

Mit dem DEMMELER 3D-Spannsystem lassen sich  
rationelle Gittermastfertigungen realisieren. 
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Mauser + Co. GmbH
Zeißstr. 5-7
D-71254 Ditzingen

Blech ist unsere Leidenschaft
Schon seit vier Generationen dreht sich bei der Mauser + Co. GmbH alles um das Thema Blech.  
Ob Edelstahl, Stahl, Aluminium, Aluminiumguss oder Titan – dank modernster Schweißtechnik,  
dem DEMMELER 3D-Spannsystem und erfahrenen Mitarbeitern verbindet der Spezialist für moderne 
Blechbearbeitung fast jedes Material. Für das Unternehmen aus Ditzingen sind Qualität und wie-
derholbare Genauigkeit entscheidend. Gefordert werden immer bessere, reproduzierbare Schweiß-
ergebnisse bei einer gleichzeitigen Minimierung der Produktionskosten. 

Traditionell baut das Unternehmen stets sehr früh auf neue Technologien. Diese hohe Innovations-
bereitschaft zahlt sich aus. Dank des 3D-Spannsystems von DEMMELER kann Mauser flexibel auf die 
Anfragen seiner Kunden reagieren. Sowohl im Seriengeschäft als auch bei der Einzelteilfertigung ist 
Mauser ein gefragter Partner. Durch das modulare Spannsystem von DEMMELER lassen sich sämt-
liche Aufträge – egal ob Schweißen, Montieren oder Richten – auch sehr komplexer Bauteile effizient 
und auf höchstem Qualitätsniveau fertigen. Beste Voraussetzungen also, um den Bedürfnissen  
von heute und den Anforderungen von morgen gerecht zu werden. Für Mauser war und ist Qualität 
oberstes Ziel.
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Blechbearbeitung
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„Design ist Kunst, die sich nützlich macht“ 

Ein hoher Anspruch, den Silvio Bargetze, der Verantwortliche für Design und Technik im 
Lichtensteiner Unternehmen Messina, formuliert. 

Dass dieses ambitionierte Ziel tagtäglich erreicht wird, zeigt sich an den erfolgreichen Produk-
ten der Lichtensteiner Metalldesigner. Sie sind einerseits durch ihre exklusive Ofenmanufaktur 
bekannt und andererseits durch ihre individuellen Geländerkonstruktionen für den Innen- und 
Außenbereich.  

Messina Metall Design
Messinastraße 36
9495 Triesen
Liechtenstein
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Wer außergewöhnliche Dinge realisieren will, braucht 
nicht nur Ideen, sondern auch ein Equipment, mit dem er 
seine Vorstellungen eins zu eins umsetzen kann. „Grenz-
werte und DIN-Normen schränken unsere Kreativität 
schon genügend ein, da müssen wir innerhalb der Produk-
tion darauf achten, unser gesamtes Potenzial ausschöp-
fen zu können“, erläutert Bargetze. Deshalb setzt man bei 
Messina auf die Spannsysteme von DEMMELER. Denn 
die gehen jede noch so verwundene Geländeridee mit 
und garantieren dank ihrer extremen Maßhaltigkeit die 
Einhaltung geringster Toleranzen. 

Zudem ist eine effiziente Herstellung auch im hochpreisi-
gen Segment exklusiver Öfen wichtig, um im Wettbewerb 
bestehen zu können.

Kunstschlosserei / Metallbau
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DER START: Eine gute Ausbildung und ein Tisch von DEMMELER!

METALLBAU WOLF
Andreas Wolf – Metallbaumeister
Färbebachstr. 7 
88367 Hohentengen
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In seiner Werkstatt stellt der Metallbaumeis-
ter Andreas Wolf neben Treppengeländern, 
Balkonen, und Toren Sonderanfertigungen 
für unterschiedliche Anwendungen her. Das 
abwechslungsreiche Aufgabenspektrum ist 
einerseits das beste Mittel gegen eintönige Rou-
tine, andererseits stellt dies höchste Anforde-
rungen an die Flexibilität des Menschen und der 
eingesetzten Betriebsmittel.

„DEMMELER VON ANFANG AN – FÜR MICH GIBT ES NICHTS ANDERES!“ 
(Andreas Wolf, Metallbaumeister) 

Man wächst mit seinen Aufgaben – was für den 
Menschen gilt, trifft auch auf das Werkstatt-
equipment zu. Und da zahlt es sich eben aus, 
wenn man von Anfang an auf einen Ausrüster 
gesetzt hat, der mehrere Systemreihen anbietet, 
die untereinander kompatibel sind.  
Das DEMMELER-System wächst mit Ihrem 
Betrieb mit. Ebenso wichtig ist das schier  
unerschöpfliche Zubehör. Manchmal mag es 

einem so scheinen, als könnten die Werkzeug-
entwickler von DEMMELER die Ideen der Planer 
und Konstrukteure voraussehen, denn für jede 
erdenkliche Aufgabe gibt es schon ein Werk-
zeug. 

Schlosserei / Metallbau
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SAMAG Truck Components GmbH
Industrie- und Gewerbegebiet 8
07426 Königsee-Rottenbach
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Blechbearbeitung

Stark bis ins Detail
Über 700 Mitarbeiter, 3 Produktionsstandorte in Deutschland,  
langjährige Erfahrung und höchste Innovationskraft: Die SAMAG 
Group ist stark bis ins Detail. Durchdachte, langlebige Maschinen, 
innovative Verfahren und Detaillösungen mit viel Ingenieurskunst 
machen das Unternehmen zu einem langjährigen Partner der 
führenden Automobilhersteller: Ob komplexe Baugruppen wie LKW-
Fahrgestellrahmen, Bus-Hinterachsträger oder anspruchsvolle 
Guss- und Schmiedeteile für Motoren und Getriebe. Dahinter stehen 
über 140 Jahre Erfahrung und die modernsten Technologien. 

Am Standort in Rottenbach fertigt die SAMAG Truck Components 
GmbH Teile und Komponenten für Trucks und Spezialfahrzeuge 
praktisch aller namhaften deutschen Hersteller. Bei der Montage 
von Systemen wie Traggestelle für Containerwechselbrücken setzt 
das Unternehmen auf DEMMELER: Durch den Einsatz des Manipu-
lators Rotatorix® R 2000 / 950 lassen sich die Traggestelle in nur 
einer Aufspannung endlos um die eigene Achse drehen. Für einen 
optimalen Zugang zum Werkstück, kürzere Aufspannzeiten, mehr 
Sicherheit am Arbeitsplatz und gleichbleibend hohe Qualität sind 
das perfekte Voraussetzungen.
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Die Firma Metallverarbeitung Pascal Selg mit zentraler Lage in Baienfurt bei Ravensburg ist ein zerti-
fi zierter Schweißfachbetrieb nach EN 1090-2. Im Unternehmen werden alle gängigen Materialien von 
rostfreien Edelstählen über Aluminiumlegierungen bis zu Stahl in allen Produktformen in einem sepa-
ratem Bereich verarbeitet. Der Schwerpunkt liegt in der hochwertigen Verarbeitung und Verschwei-
ßung von Bauteilen für Kunden aus dem Anlagenbau, für die Pharmazie, die Lebensmittelbranche und 
die Schüttgut-Industrie sowie den Prototypenbau, Serien- und Sonderteilanfertigungen. 

Alle Rundungen fest im Griff 

Pascal Selg 
Industrielle Metallverarbeitung
Siemensstraße 2
88255 Baienfurt
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Ein weiterer Fertigungszweig des Betriebes ist das Design und die Herstel-
lung von leichtem Stahlbau über Geländer für Balkonanlagen und Treppen-
bau, der in allen Facetten herstellt wird. Die hohe Flexibilität und die Kun-
dennähe werden bei der Fa. Selg sehr großgeschrieben. Dies zeichnet sich 
in der Umsetzung der Planung mittels aktueller CAD bis hin zur Fertigung mit 
dem eigenen Anspruch und im engen Kontakt vom Kunden aus. 

Bei der Herstellung der Schweißkonstruktionen weiß die Fa. Selg das 
reichhaltige Zubehörprogramm von DEMMELER wie die Anschlag- und 
Spannwinkel, Eckmodule, Segmentrasterplatten, Spannmittel, Aufl agen und 
vieles mehr zu schätzen. Sie steigern die Präzision am Schweißtisch und 
optimieren die Qualität der Schweißnaht.

Metallbau
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Eine gute Idee braucht das richtige Werkzeug
EIN PRODUKT KANN NUR SO PRÄZISE FUNKTIONIEREN, WIE DAS WERKZEUG, MIT DEM ES HERGESTELLT WIRD.

TRUMPF GmbH + Co. KG (Holding)
71252 Ditzingen
Johann-Maus-Straße 2
71254 Ditzingen

64 Demmeler Maschinenbau



Werkzeugmaschinen

Im schwäbischen Ditzingen entstehen inno-
vative Qualitätsprodukte, die weltweit einen 
hervorragenden Ruf genießen. Anwendungen 
für die Werkzeugmaschinen und Laser  
von TRUMPF finden sich in den unterschied-
lichsten Branchen, von der Automobil- 
industrie über die Stahl- und Blechbearbei-
tung, die Luft- und Raumfahrt-Industrie bis  
hin zur Orthopädie- und Medizintechnik. 
 
TRUMPF setzt auf Innovation und Qualität. 
Dafür braucht man Werkzeuge, die flexibel 
einsetzbar und schnell umzurüsten sind.  

GERINGSTE MASSTOLERANZEN  
FÜR HIGH-TECH-PRODUKTE
Präzision ist ein wesentliches Merkmal aller 
TRUMPF Produkte. Deswegen setzt TRUMPF 
in der Fertigung auch auf Produkte aus dem 
Hause Demmeler. Geringste Maßtoleranzen 
der Demmeler-Schweißtische über die gesam-
te Lebensdauer hinweg, sowie die effizienten 
Fertigungsmöglichkeiten der vielseitigen 
Systeme sind Grundvoraussetzung für die 
hochwertige Produktion zu wettbewerbs-
fähigen Weltmarktkonditionen.

Dank der durchdachten Technik und des 
umfangreichen Zubehörprogramms, das 
ständig erweitert wird und mit bestehender 
Ausstattung kompatibel ist, sind Demmeler-
Schweißtische aus der Fertigung bei  
TRUMPF nicht wegzudenken. 

Dabei ist die Bereitschaft der Heimertinger 
Techniker, schon im Planungs- und Entwurfs-
prozess ihr Know-how, ihre Erfahrung und 
ihre Ideen einzubringen, ein unschätzbarer 
Wettbewerbsvorteil.

TRUMPF IST DAS FÜHRENDE HIGHTECH-UNTERNEHMEN 
MIT SCHWERPUNKT IN DER LASERTECHNIK.
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Die Experten der Firma Zucker verarbeiten 
alle gängigen Materialien wie Stahl, Edelstahl, 
Aluminium und Buntmetalle. Das Produktport-
folio umfasst hochwertige Industriegehäuse, 
komplexe Konstruktionsteile oder aufwendige 
Sortieranlagen mit höchstem hygienetechni-
schem Anforderungsprofil für die Pharma- und 
Lebensmittelindustrie. 

Firma Zucker 
Edelstahlschmiede GmbH 
Süßwiesenstraße 4 
74549 Wolpertshausen 

Motiviert, flexibel, kundennah
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Wesentliche Erfolgsfaktoren der Firma Zucker 
sind Kundennähe und Flexibilität. Erreicht wird 
dies einerseits durch motivierte, engagierte 
Mitarbeiter, die während des gesamten Work-
flows – von der Idee über die CAD-Umsetzung 
bis zur Fertigung – proaktiv mitdenken und ihre 
Erfahrung in jeder Phase der Produktion einbrin-
gen. Flexibilität wird andererseits sichergestellt 
durch eine Werkstattausstattung, mit der auf 
individuelle Anforderungen der Kunden reagiert 
werden kann. Die Spannsysteme von DEMME-
LER leisten hierzu einen wichtigen Beitrag. 

Dank des reichhaltigen und sehr durchdachten 
Zubehörprogramms sind auch ausgefallene 
Konstruktionen schnell und mit minimalen  
Maßtoleranzen realisierbar. Bei der Verar-
beitung von weichen und kratzempfindlichen 
Metallen erweisen sich die Schweißtische von 
DEMMELER als besonders ideal. Da auf der 
hochwertigen Oberfläche Schweißspritzer nicht 
anhaften und Verunreinigungen spielend leicht 
entfernt werden können, ist eine makellose 
Verarbeitung möglich. Und dank der präzisen 
und einfachen Handhabung der Werkzeuge ist 
schnelles Arbeiten keine Zauberei. So kann die 
Firma Zucker ihrer Maxime gerecht werden: 
schnell, kundennah, flexibel und hochwertig.

Edles Werkzeug für edlen Stahl

Metallbau / Lebensmittelindustrie

Motiviert, flexibel, kundennah
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Das modulare und präzise DEMMELER  
3D Spannsystem eignet sich optimal für den 
Einsatz im Flugzeugbau.Dabei wird unser 
Spannsystem weltweit im großem Umfang im 
Bereich der Mess- oder Montagevorrichtungen 
eingesetzt.

Höchste Präzision, bei maximalen Abmes-
sungen sind problemlos und kostengünstig zu 
realisieren.

Vorrichtungsbau/Flugzeugindustrie
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Gesamtübersicht 3D-Spannsystem

Für jede Anwendung der optimale 3D-Schweißtisch – 
die intelligenten Systemraster steigern die Produktivität

D28 / Für alltägliche und große Schweißkonstruktionen

          PROFIPlusLINE (PL)           PROFIEcoLINE (PE)          PROFIPremiumLINE (PP)           HobbyLINE (H) 
- Raster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in 
der obersten und untersten Reihe, 
zusätzlich 100-mm-Raster in der 
Mitte

- Diagonalraster 100 x 100 mm
-   3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in 
der obersten und untersten Reihe, 
zusätzlich 100-mm-Raster in der 
Mitte

- Raster 100 x 100 mm
-   3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in 
der obersten Reihe, zusätzlich 
100-mm-Raster in der Mitte und 
unteren Reihe

- Raster 100 x 100 mm
-  Tischplatte ca. 25 mm hoch 

mit Systembohrungen im Raster 
100 mm x 100 mm

Systeme
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Gesamtübersicht 3D-Spannsystem

D16 / Für die fi ligrane 
Anwendung

D22 / Für leichte und mittelschwere Anwendungen
Besonders geeignet für den Einsatz im Bereich Automatisierung (durch sehr 
leichte und robuste Ausführungsvarianten in hochfester Alu-Titan-Legierung).

          PROFIEcoLINE (PE)

          PROFIPlusLINE (PL)
- Diagonalraster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in der 
obersten, mittleren und unteren 
Reihe

- Raster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in der 
obersten, mittleren und unteren 
Reihe

- Raster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Diagonalraster 
50 x 50 mm

- Diagonalraster 100 x 100 mm
-  2-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm

         PROFIPremiumLINE (PP)          PROFIPlusLINE (PL)

Systeme

Systeme
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Gesamtübersicht 3D-Spannsystem D28

3D-Tisch PROFIPremiumLINE (PP)

SEITE 90

3D-Tisch PROFIEcoLINE (PE)

SEITE 94

Scherenhubbühne

SEITE 102

3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL)

SEITE 92

Arbeitsplatte HobbyLINE (H)

SEITE 96

Verbindungsrahmen / Pendelfuß M 27

SEITE 104 / SEITE 105

Standardfuß / Teleskopfuß / Schwerlastrad / 
Verankerungsfuß

SEITE 100

3D-Mess-, Montage- und Richttisch

SEITE 98
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Gesamtübersicht 3D-Spannsystem D28

Aufspann- und Wechseltischlochplatte

SEITE 108

3D Schweißtisch Okto 100

SEITE 110

Aufspannplatten für Flansche 
DIN 2632 / 2633 / 2634 / 2635

SEITE 112

Flanschplatten nach JIS-Norm

SEITE 114

Wechseltischlochplatte Okto SW

SEITE 109

3D Schweißtisch Okto 200

SEITE 111

Aufspannplatten für Ansifl ansche 
(ANSI-Norm B 16.5)

SEITE 113

Sets D28

SEITE 116
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3D-Spannsystem

Vorteile der 3D-Systemtische D28
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OUR PERFORMANCE
         makes THE DIFFERENCE

3D-Spannsystem

Vorteile der 3D-Systemtische D28

 Schutzsenkung: Bolzen und Zwinge 
optimal einführbar und gleichzei-
tiger Schutz der Tischoberfl äche 
vor Materialanstauchungen, selbst 
bei extremer Beanspruchung der 
Systembohrung oder im Einsatz bei 
Aluminium.     

Achsbezeichnung in X- und Y-Richtung. 
 Feinskalierung sind standardmäßig 
enthalten.

Zusätzliche Bohrungen in der Seitenrunge 
für noch mehr Spannmöglichkeiten.     

Fußmanschette verhin-
dert das Einklemmen des 
Schweißschlauches und 
schützt die Gewindespin-
del vor Verschmutzung.

Pendelfuß mit 
stabiler M30x2
Gewindespindel, 
Stellweg 30 mm 
feineinstellbar. Alle unsere Tische sind großzügig 

dimensioniert und superstabil und 
werden grundsätzlich mit FEM-
Berechnungen optimiert.

Die  Vorteile eines 3D-Spannsystems von DEMMELER!
Mit unserem 3D-Spannsystem haben Sie für jede Ihrer Herausforderungen die passende Lösung zum Spannen und Positionieren von Werkstücken 
parat. Wer sein Werkstück optimal positioniert, arbeitet nicht nur genauer, sondern auch viel eff ektiver. Vor allem die intelligenten Systemraster 
ermöglichen Ihnen unbegrenzte Spannmöglichkeiten. 

Gesamtbelastung    
siehe Seite 90 bis 96 

(max. Last in kg)

System D28: 
Flächenlast je Fuß

3 Tonnen

Markenzeichen DEMMELER

Radius für bessere Ergonomie 
und besseres Design
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Die HÄRTE von DEMMELER

Härtevergleich

3D-Spannsystem
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System

SOLID
hochfester 
Grundwerkstoff  

DEMONT 760 M
bis zu 760 Vickers 
hochfester 
Werkzeugstahl 
gehärtet

DEMONT 860 M
bis zu 860 Vickers 
hochlegierter 
Werkzeugstahl 
gehärtet 
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DEMONT 860 M
Durch den Einsatz eines hochlegierten Grundwerkstoffs der Tischplatte in Kombination  
mit dem speziell optimierten Härteverfahren von DEMMELER werden beste Werkstoffeigen-
schaften erreicht und es kann eine Härte von bis zu 860 Vickers erzielt weden. Die Kombina-
tion aus hochlegiertem Grundwerkstoff und speziellem Härteverfahren ermöglichen beste 
Schweißtisch-Eigenschaften für extreme Beanspruchungen. 

DEMONT 760 M
Steht für die Kombination aus hochfestem Grundwerkstoff und dem neuen, speziell für 
Schweißtische optimierten Härteverfahren von DEMMELER. Dabei werden hervorragende 
Werkstoffeigenschaften erreicht und es kann eine Härte von bis zu 760 Vickers erzielt  
werden, die Ihren Schweißtisch noch verschleißfreier und langlebiger machen.

+ Weniger Verschleiß
+ Schutz gegen Anhaftung von Schweißspritzern
+ Extrem robust und langlebig
+ Beste Oberflächeneigenschaften

DEMONT 860 M

Werkstoffeigenschaften

3D-Spannsystem

DEMONT 860 M DEMONT 760 M SOLID

Belastung hohe Traglasten             

Ebenheit für beste Werkstückqualität              

Leitfähigkeit  für beste Schweißergebnisse bei 
Verwendung des Masseanschlusses              

Grundhärte für hohe Schlagfestigkeit            

Oberflächenhärte resistent gegen Schweißspritzer            

                     = hervorragend
 = ausreichend

DIE HÄRTE

DEMONT 860 M
DEMONT 760 M

DIE Härte von DEMMELER – für die härtesten Anforderungen
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1

3D-Spannsystem

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel
Die Alu-Titan-Ausführung ermöglicht optimales und sehr 
einfaches Handling durch wenig Gewicht. Nur mit Einsatz des 
patentierten PPS-Spannbolzen können die Winkel verschleißfrei 
gespannt werden. Dadurch ist die Lebenszeit unbegrenzt.
Mit der 90°-Systemnut in Nierenform ist eine stufenlose 
Winkeleinstellung möglich. Die verlängerte Kopfplatte und eine 
höhere Anzahl an Querstreben bieten zusätzliche Bohrungen 
zum Spannen. Die Feinskalierung vereinfacht die Einstellung 
erheblich.

Schweißergebnis 
Maßgeblich für das Schweißergebnis ist beim 3D-Spannsystem ein optimaler 
Stromfl uss zwischen Elektrode / Schweißdraht und Masseanschluss. Dafür stellt 
DEMMELER optimale Werkstoff eigenschaften von Schweißtisch und Zubehör 
sowie höchste Genauigkeiten für optimalen Formschluss zur Verfügung. Gehärtete 
Schweißtische sind noch robuster und besser gegen Schweißspritzer geschützt, 
jedoch nimmt die Leitfähigkeit tendenziell ab. Auch hier hat DEMMELER optimale 
Lösungen – die Varianten DEMONT 760 M und DEMONT 860 M – entwickelt. Damit 
liefert DEMMELER die besten Voraussetzungen für Ihr bestes Schweißergebnis!

• DEMONT 760 M und DEMONT 860 M  1

Sehr gute Leitfähigkeit für beste Schweißergebnisse, 
sehr robuste Ausführung und sehr guter Schutz gegen Schweißspritzer

• Standardhärte SOLID  2

Herausragende Leitfähigkeit für beste Schweißergebnisse, 
robuste Ausführung und guter Schutz gegen Schweißspritzer

Durchdacht bis ins kleinste Detail – 
Das 3D-Spannsystem von DEMMELER

375 mm275 mm 375 mm 375 mm

Winkelhöhen 
Alu-Titan:
300, 600, 800 
und 1200 mm

Winkelhöhen 
Guss gehärtet:
300, 600 und 
800 mm

Versteifungen in den Ecken mit 90°-System-
nut in Nierenform ermöglichen den Einsatz 
auch in Winkeleinstellungen stufenlos

4 Anschlag- und Nutzfl ächen
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2

3D-Spannsystem

Schraubzwinge
Die DEMMELER Schraubzwingen sind mittels 
Rundrohren ausgeführt. Dadurch sind diese 
extrem robust und es werden höchste Spann-
kräfte erreicht. DEMMELER Schraubzwingen 
können modular erweitert werden – bspw. ist 
der Einsatz als 270° Schraubzwinge möglich.
Mit der Performance-Schraubzwinge können 
außerdem auch sehr hohe Bauteile in dersel-
ben Präzision gespannt werden.

PPS-Bolzen – Die perfekte Verbindung
• Selbstzentrierendes, kraftschlüssiges und kontakt-

schonendes Spannen
• Sehr schnelles Spannen und Lösen
• Kraftschlüssig durch Flächenkontakt
• Materialschonend
• Geringe Schmutzempfindlichkeit
• Extrem robust – dadurch lange Lebensdauer garantiert

Intelligentes Systemraster
Durch das dreireihige Bohrbild an den Seitenrungen sind 
DEMMELER Schweißtische modular erweiterbar – höchst 
stabil, robust und mit extremer Zuladungsmöglichkeit.

Gleichmäßige Kraftverteilung der Polygone 
verringert den Verschleiß der Bohrungen 
im Vergleich zu herkömmlichen Bolzen. Das 
Kegelanpresssystem erreicht eine 100-mal 
größere Aufl agefl äche.

Zusätzliche Bohrungen in der 
Seitenrunge für noch mehr 
Spannmöglichkeiten

Pendelfuß
Extrem massive Ausführung sorgt für höchste Zuladungen – 
3.000 kg pro Fuß. Die Fußmanschette verhindert das Einklem-
men und somit den Verschleiß des Schlauchpaketes. Dadurch 
ist auch eine bequeme Nutzung des Masseanschlusses 
möglich. Außerdem schützt sie die Gewindespindel vor Ver-
schmutzung und Verschleiß. Fein einstellbar sowie einfache 
und stabile Befestigung.

Fußmanschetten 
verhindern das 
Einklemmen des 
Schweißschlauches 
und schützt die 
Gewindespindel vor 
Verschmutzung.
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Gesamtübersicht  Fußtypvarianten

• Pendelfüße, ± 30 mm 
feineinstellbar

• stabile M30 Gewindespindel
• Fußmanschette schützt Ge-

windespindel vor Schmutz und 
verhindert das Verklemmen 
des Schlauchpakets

• auch als Stützfuß in 
Verbindung mit fliegend 
angeordnetem 
Distanzwinkel U-Form 
ab 1 m Länge geeignet

• inkl. Montage-Senkschraube 
M24 x 60

• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung Standarduß, 

ab S. 100

 Standardfuß  Teleskopfuß
• Pendelfüße, ± 30 mm 

feineinstellbar 
• stabile M30 Gewindespindel 
• Fußmanschette schützt 

Gewindespindel vor Schmutz 
und verhindert das Verklemmen 
des Schlauchpakets

• Verstellbereich Teleskop 
350 mm in 50 mm Schritten

• für flexible Höheneinstellung 
des Schweißtisches

• inkl. Montage-Senkschraube 
M24 x 60

• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung Teleskopfuß, 

ab S. 100

 Schwerlastradfuß
• Feineinstellung ± 30 mm
• stabile M30 Gewindespindel 
• Fußmanschette schützt 

Gewindespindel vor Schmutz 
und verhindert das Verklemmen 
des Schlauchpakets

• robuste Ausführung
• mit 360° Lenkrolle
• Tragkraft max. 600 kg
• inkl. Montage-Senkschraube 

M24 x 60
• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung Schwerlastradfuß, 

ab S. 100

Verankerungsfuß
• Feineinstellung ± 30 mm 
• stabile M30 Gewindespindel 
• Fußmanschette schützt 

Gewindespindel vor Schmutz 
und verhindert das Verklem-
men des Schlauchpakets

• zur festen Fixierung auf dem 
Hallenboden gegen Zug,
Druck und Verschiebung 
(z.B. Robotereinsatz)

• inkl. Montage-Senkschraube 
M24 x 60 sowie für die feste
Verankerung mit dem Boden 
2 x Einschlaganker,
2 x Zylinderschraube M16 x 40

• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung  Verankerungsfuß, 

ab S. 100

fein einstellbarer 
 Pendelfuß

Rad ohne / 
mit Bremse

Fußman-
schette

Fußmanschette

Schrauben

Einschlaganker

verstellbar

3D-Spannsystem
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+

Für jeden Einsatz der passende Fuß

 Scherenhubbühne
• stufenlose Höhenverstellung
• mit Sicherheitsschaltleiste
• komplett auf 3D Schweißtisch 

D28 angepasst
• inklusive Handsteuerung
• Aggregat innerhalb/außerhalb 

(je nach Größe)
• verfügbar für D28
• Bestellung Scherenhub-

bühne, S. 102

 Verbindungsrahmen
• exaktes Positionieren von 

3D-Arbeitstischen mittels 
Pendelfuß oder in Längs- und 
Querrichtung auf der 
Auflage- und Fundament-
schiene

• weitere Informationen zum 
Produkt finden Sie im Kapitel 
Schienensystem, Seite 158

• verfügbar für D28
• Bestellung Verbindungs-

rahmen, S. 104

 Tischfuß für  Distanzwinkel
• Verbindungselement 

zwischen Distanzwinkel
U-Form bzw. 3D-Schweiß-
tisch und Auflage- und
Fundamentschiene

• unterschiedliche Aufbau-
höhen lassen sich durch ein-
fachen Tausch der Tischfüße 
an das Werkstück anpassen

• ausführliche Informationen 
zum Produkt finden Sie im 
Kapitel Schienensystem, 
Seite 156

• verfügbar für D28

 Verschiebefuß mit Rollen
• Verschieben von aufgebauten 

Systemteilen ohne Einsatz 
von Hebezeug und Kran 
möglich

• unterschiedliche Aufbau-
höhen lassen sich durch ein-
fachen Tausch der Tischfüße 
an das Werkstück anpassen

• höchste Belastbarkeit in 
Arbeitsposition durch 
vollflächige Auflage des 
Fußes auf der Schiene

• ausführliche Informationen 
zum Produkt finden Sie im 
Kapitel Schienensystem, 
Seite 157

• verfügbar für D28

3D-Spannsystem

Aufbau in Längs- / 
Querrichtigung

Befestigung an 
Systemteilen

Rollen-
gelagert 
verschieb-
bar
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1000  x 1000 mm

2000 x 1000 mm

3000 x 1500 mm

1200 x 1200 mm

1200 x 800 mm

2400 x 1200 mm

1500 x 1500 mm

1500 x 1000 mm

 Tischgrößen System D28

L in mm B in mm H in mm
1000 1000 200
1200 800 200
1200 1200 200
1500 1000 200
1500 1500 200
2000 1000 200
2000 2000 200
2400 1200 200
3000 1500 200
4000 2000 200
4800 2400 200
Kundenmaß* Kundenmaß Kundenmaß

*Sondermaße und -materialien (z. B. aus Edelstahl) 
auf Anfrage möglich!

3D-Spannsystem
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4000 x 2000 mm

4800 x 2400 mm

2000 x 2000 mm

Tischgrößen System D28

3D-Spannsystem

B

B

L

L

L

B
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• Tischplatte mit Systembohrungen D28 im doppelten Raster 100 mm x 100 mm, 
dadurch ca. 80 % mehr Spannmöglichkeiten als bei PROFIEcoLINE und 
herkömmlichen Schweißtischen

• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D28 im 
Raster 50 mm in der obersten und untersten Reihe und zusätzlich 100-mm-
Raster in der Mitte, dadurch verdoppeln sich nahezu die Erweiterungs- und 
Spannmöglichkeiten

• Sämtliche Tischgrößen optional in gehärteter Ausführung, DEMONT 760 M 
und DEMONT 860 M, in bis zu 860 Vickers lieferbar

• Alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design und 
bester Funktionalität 

• Optimierte Tischaußenkanten
• Verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm
• Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei der Option DEMONT 760 M 

und DEMONT 860 M lieferbar
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• Feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes 

• Tischplatte mit Systembohrungen D28 im Raster von 50 mm x 50 mm
Dadurch ca. 400 % mehr Spannmöglichkeiten als bei PROFIEcoLINE 
und herkömmlichen Schweißtischen und ca. 100 % mehr Spannmög-
lichkeiten als bei PROFIPlusLINE

• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D28 
im Raster 50 mm in der obersten und untersten Reihe und zusätzlich 
100-mm-Raster in der Mitte, dadurch verdoppeln sich nahezu die 
Erweiterungs- und Spannmöglichkeiten

• Sämtliche Tischgrößen optional in gehärteter Ausführung, 
DEMONT 760 M und DEMONT 860 M, in bis zu 860 Vickers lieferbar

• Alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design 
und bester Funktionalität  

• Optimierte Tischaußenkanten
• Verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm
• Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei der Option DEMONT 

760 M und DEMONT 860 M lieferbar  
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• Feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes

Tischplatte mit Systembohrungen D28 
im Raster von 50 mm x 50 mm

Tischplatte mit Systembohrungen D28 
im Diagonal-Raster von 100 mm x 100 mm

3D-Spannsystem

3D-Tisch  PROFIPremiumLINE (PP) 3D-Tisch  PROFIPlusLINE (PL)

Beschreibung:  PROFIPremiumLINE  Beschreibung : PROFIPlusLINE  
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• Kostengünstige Alternative für geringe Belastungen
• Tischplatte ca. 25 mm hoch mit Systembohrungen D28 im Raster 

100 mm x 100 mm
• Zubehör von E (EcoLINE), D (PlusLINE) und P (PremiumLINE) auf der 

Tischplatte verwendbar
• An allen vier Seiten der Tischplatte M8 Gewindebohrungen inkl. 

8 Außenanschlägen mit Schraube
• Alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design 

und bester Funktionalität 
• Optimierte Tischaußenkanten
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung
• Feinjustierbare Tischfüsse in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes

• Tischplatte mit Systembohrungen D28 im Raster 100 mm x 100 mm
• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D28 

im Raster 50mm in der obersten Reihe und zusätzlich 100-mm-Raster 
in der Mitte und in der unteren Reihe, dadurch deutlich mehr Erwei-
terungs- und Spannmöglichkeiten

• Sämtliche Tischgrößen optional in gehärteter Ausführung, 
DEMONT 760 M und DEMONT 860 M, in bis zu 860 Vickers lieferbar

• Alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design 
und bester Funktionalität 

• Optimierte Tischaußenkanten
• Verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm
• Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei der Option DEMONT 

760 M und DEMONT 860 M lieferbar
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen 
• Feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes

Tischplatte mit Systembohrungen D28 
im Raster von 100 mm x 100 mm

Tischplatte mit Systembohrungen D28 
im Raster von 100 mm x 100 mm

Beschreibung:  PROFIEcoLINE  Beschreibung: HobbyLINE  

3D-Spannsystem

3D-Tisch PROFIEcoLINE (PE)  Arbeitsplatte HobbyLINE (H)

System
yDAS

ORIGINAL

To
ps

ell
er
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• Ebenheit 0,15 mm/m
• Höchste Genauigkeit zum Richten, Messen und Montieren 

von Bauteilen
• Optimierte Tischaußenkanten
• inkl. Feinskalierung / Risslinien
• gehärtete Ausführung DEMONT 860 M, bis zu 860 Vickers
• Verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung 
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen

Beschreibung der Tischlinie 28

Tischplatte mit Feinskalierung

Beschreibung: 3D-Mess-, Montage- und Richttisch  

3D-Spannsystem

3D-Mess-, Montage- und Richttisch
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Bis zu 400% mehr Spannmöglichkeiten

Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M Gehärtet DEMONT 860 M
1000 1000 200 290 ohne Füße PP28-01001-000 PP28-01001-500 PP28-01001-700
1200 800 200 280 ohne Füße PP28-11019-000 PP28-11019-500 PP28-11019-700
1200 1200 200 380 ohne Füße PP28-01056-000 PP28-01056-500 PP28-01056-700
1500 1000 200 390 ohne Füße PP28-01011-000 PP28-01011-500 PP28-01011-700
1500 1500 200 530 ohne Füße PP28-01031-000 PP28-01031-500 PP28-01031-700
2000 1000 200 500 ohne Füße PP28-01002-000 PP28-01002-500 PP28-01002-700
2000 2000 200 1000 ohne Füße PP28-01006-000 PP28-01006-500 PP28-01006-700
2400 1200 200 710 ohne Füße PP28-01003-000 PP28-01003-500 PP28-01003-700
3000 1500 200 1010 ohne Füße PP28-01004-000 PP28-01004-500 PP28-01004-700
4000 2000 200 1780 ohne Füße PP28-01005-000 PP28-01005-500 PP28-01005-700
4800 2400 200 2550 ohne Füße PP28-11085-000 PP28-11085-500 PP28-11085-700

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M Gehärtet DEMONT 860 M
1000 1000 850 ±30 324 12000 4 PP28-01001-001 PP28-01001-011 PP28-01001-021

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 100.

1200 800 850 ±30 314 12000 4 PP28-11019-001 PP28-11019-011 PP28-11019-021
1200 1200 850 ±30 414 12000 4 PP28-01056-001 PP28-01056-011 PP28-01056-021
1500 1000 850 ±30 424 12000 4 PP28-01011-001 PP28-01011-011 PP28-01011-021
1500 1500 850 ±30 564 12000 4 PP28-01031-001 PP28-01031-011 PP28-01031-021
2000 1000 850 ±30 534 12000 4 PP28-01002-001 PP28-01002-011 PP28-01002-021
2000 2000 850 ±30 1034 12000 4 PP28-01006-001 PP28-01006-011 PP28-01006-021
2400 1200 850 ±30 744 12000 4 PP28-01003-001 PP28-01003-011 PP28-01003-021
3000 1500 850 ±30 1061 18000 6 PP28-01004-001 PP28-01004-011 PP28-01004-021
4000 2000 850 ±30 1831 18000 6 PP28-01005-001 PP28-01005-011 PP28-01005-021
4800 2400 850 ±30 2644 33000 11 PP28-11085-001 PP28-11085-011 PP28-11085-021

Sondermaße und -materialien (z. B. aus Edelstahl) auf Anfrage möglich

3D-Spannsystem

Tisch kann auf Anfrage auch in Guss und Edelstahl geliefert werden!

  3D-Tisch  PROFIPremiumLINE (PP)

System
yDAS

ORIGINAL
50

50

50
50
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BESCHREIBUNG

• Tischplatte mit Systembohrungen D28 im Raster von 50 mm x 50 mm
Dadurch ca. 400 % mehr Spannmöglichkeiten als bei PROFIEcoLINE und herkömmlichen Schweißtischen und ca. 
100% mehr Spannmöglichkeiten als bei PROFIPlusLINE

• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D28 Raster 50 mm in der obersten und untersten 
Reihe und zusätzlich 100-mm-Raster in der Mitte, dadurch verdoppeln sich nahezu die Erweiterungs- und Spannmög-
lichkeiten

• Sämtliche Tischgrößen optional in neuer Härte, DEMONT 760 M und DEMONT 860 M, in bis zu 860 Vickers lieferbar
• Alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design und bester Funktionalität  
• Optimierte Tischaußenkanten
• Verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm
•  Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei den Optionen DEMONT 760 M und DEMONT 860 M lieferbar  
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• Feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes

Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M Gehärtet DEMONT 860 M
1000 1000 200 290 ohne Füße PP28-01001-000 PP28-01001-500 PP28-01001-700
1200 800 200 280 ohne Füße PP28-11019-000 PP28-11019-500 PP28-11019-700
1200 1200 200 380 ohne Füße PP28-01056-000 PP28-01056-500 PP28-01056-700
1500 1000 200 390 ohne Füße PP28-01011-000 PP28-01011-500 PP28-01011-700
1500 1500 200 530 ohne Füße PP28-01031-000 PP28-01031-500 PP28-01031-700
2000 1000 200 500 ohne Füße PP28-01002-000 PP28-01002-500 PP28-01002-700
2000 2000 200 1000 ohne Füße PP28-01006-000 PP28-01006-500 PP28-01006-700
2400 1200 200 710 ohne Füße PP28-01003-000 PP28-01003-500 PP28-01003-700
3000 1500 200 1010 ohne Füße PP28-01004-000 PP28-01004-500 PP28-01004-700
4000 2000 200 1780 ohne Füße PP28-01005-000 PP28-01005-500 PP28-01005-700
4800 2400 200 2550 ohne Füße PP28-11085-000 PP28-11085-500 PP28-11085-700

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M Gehärtet DEMONT 860 M
1000 1000 850 ±30 324 12000 4 PP28-01001-001 PP28-01001-011 PP28-01001-021

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 100.

1200 800 850 ±30 314 12000 4 PP28-11019-001 PP28-11019-011 PP28-11019-021
1200 1200 850 ±30 414 12000 4 PP28-01056-001 PP28-01056-011 PP28-01056-021
1500 1000 850 ±30 424 12000 4 PP28-01011-001 PP28-01011-011 PP28-01011-021
1500 1500 850 ±30 564 12000 4 PP28-01031-001 PP28-01031-011 PP28-01031-021
2000 1000 850 ±30 534 12000 4 PP28-01002-001 PP28-01002-011 PP28-01002-021
2000 2000 850 ±30 1034 12000 4 PP28-01006-001 PP28-01006-011 PP28-01006-021
2400 1200 850 ±30 744 12000 4 PP28-01003-001 PP28-01003-011 PP28-01003-021
3000 1500 850 ±30 1061 18000 6 PP28-01004-001 PP28-01004-011 PP28-01004-021
4000 2000 850 ±30 1831 18000 6 PP28-01005-001 PP28-01005-011 PP28-01005-021
4800 2400 850 ±30 2644 33000 11 PP28-11085-001 PP28-11085-011 PP28-11085-021

3D-Spannsystem

3D-Tisch PROFIPremiumLINE (PP)

DIE HÄRTE

DEMONT 860 M
DEMONT 760 M

zusätzl. BohrungenFeinskalierung Schutzsenkung Max. Belastung DEMONT 860 M Manschettenfuß
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Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca.G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M Gehärtet DEMONT 860 M
1000 1000 200 310 ohne Füße PL28-01001-000 PL28-01001-500 PL28-01001-700
1200 800 200 300 ohne Füße PL28-11019-000 PL28-11019-500 PL28-11019-700
1200 1200 200 410 ohne Füße PL28-01056-000 PL28-01056-500 PL28-01056-700
1500 1000 200 430 ohne Füße PL28-01011-000 PL28-01011-500 PL28-01011-700
1500 1500 200 590 ohne Füße PL28-01031-000 PL28-01031-500 PL28-01031-700
2000 1000 200 550 ohne Füße PL28-01002-000 PL28-01002-500 PL28-01002-700
2000 2000 200 1050 ohne Füße PL28-01006-000 PL28-01006-500 PL28-01006-700
2400 1200 200 790 ohne Füße PL28-01003-000 PL28-01003-500 PL28-01003-700
3000 1500 200 1150 ohne Füße PL28-01004-000 PL28-01004-500 PL28-01004-700
4000 2000 200 1980 ohne Füße PL28-01005-000 PL28-01005-500 PL28-01005-700
4800 2400 200 2830 ohne Füße PL28-11085-000 PL28-11085-500 PL28-11085-700

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M Gehärtet DEMONT 860 M
1000 1000 850 ±30 344 12000 4 PL28-01001-001 PL28-01001-011 PL28-01001-021

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 100.

1200 800 850 ±30 334 12000 4 PL28-11019-001 PL28-11019-011 PL28-11019-021
1200 1200 850 ±30 444 12000 4 PL28-01056-001 PL28-01056-011 PL28-01056-021
1500 1000 850 ±30 464 12000 4 PL28-01011-001 PL28-01011-011 PL28-01011-021
1500 1500 850 ±30 624 12000 4 PL28-01031-001 PL28-01031-011 PL28-01031-021
2000 1000 850 ±30 584 12000 4 PL28-01002-001 PL28-01002-011 PL28-01002-021
2000 2000 850 ±30 1084 12000 4 PL28-01006-001 PL28-01006-011 PL28-01006-021
2400 1200 850 ±30 824 12000 4 PL28-01003-001 PL28-01003-011 PL28-01003-021
3000 1500 850 ±30 1201 18000 6 PL28-01004-001 PL28-01004-011 PL28-01004-021
4000 2000 850 ±30 2031 18000 6 PL28-01005-001 PL28-01005-011 PL28-01005-021
4800 2400 850 ±30 2925 33000 11 PL28-11085-001 PL28-11085-011 PL28-11085-021

Sondermaße und -materialien (z. B. aus Edelstahl) auf Anfrage möglich

3D-Spannsystem

Tisch kann auf Anfrage auch in Guss und Edelstahl geliefert werden!

 3D-Tisch  PROFIPlusLINE (PL)

yDAS
ORIGINAL

System
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0
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100 100
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Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca.G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M Gehärtet DEMONT 860 M
1000 1000 200 310 ohne Füße PL28-01001-000 PL28-01001-500 PL28-01001-700
1200 800 200 300 ohne Füße PL28-11019-000 PL28-11019-500 PL28-11019-700
1200 1200 200 410 ohne Füße PL28-01056-000 PL28-01056-500 PL28-01056-700
1500 1000 200 430 ohne Füße PL28-01011-000 PL28-01011-500 PL28-01011-700
1500 1500 200 590 ohne Füße PL28-01031-000 PL28-01031-500 PL28-01031-700
2000 1000 200 550 ohne Füße PL28-01002-000 PL28-01002-500 PL28-01002-700
2000 2000 200 1050 ohne Füße PL28-01006-000 PL28-01006-500 PL28-01006-700
2400 1200 200 790 ohne Füße PL28-01003-000 PL28-01003-500 PL28-01003-700
3000 1500 200 1150 ohne Füße PL28-01004-000 PL28-01004-500 PL28-01004-700
4000 2000 200 1980 ohne Füße PL28-01005-000 PL28-01005-500 PL28-01005-700
4800 2400 200 2830 ohne Füße PL28-11085-000 PL28-11085-500 PL28-11085-700

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M Gehärtet DEMONT 860 M
1000 1000 850 ±30 344 12000 4 PL28-01001-001 PL28-01001-011 PL28-01001-021

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 100.

1200 800 850 ±30 334 12000 4 PL28-11019-001 PL28-11019-011 PL28-11019-021
1200 1200 850 ±30 444 12000 4 PL28-01056-001 PL28-01056-011 PL28-01056-021
1500 1000 850 ±30 464 12000 4 PL28-01011-001 PL28-01011-011 PL28-01011-021
1500 1500 850 ±30 624 12000 4 PL28-01031-001 PL28-01031-011 PL28-01031-021
2000 1000 850 ±30 584 12000 4 PL28-01002-001 PL28-01002-011 PL28-01002-021
2000 2000 850 ±30 1084 12000 4 PL28-01006-001 PL28-01006-011 PL28-01006-021
2400 1200 850 ±30 824 12000 4 PL28-01003-001 PL28-01003-011 PL28-01003-021
3000 1500 850 ±30 1201 18000 6 PL28-01004-001 PL28-01004-011 PL28-01004-021
4000 2000 850 ±30 2031 18000 6 PL28-01005-001 PL28-01005-011 PL28-01005-021
4800 2400 850 ±30 2925 33000 11 PL28-11085-001 PL28-11085-011 PL28-11085-021

BESCHREIBUNG

• Tischhplatte mit Systembohrungen D28 im doppelten Raster 100 mm x 100 mm, dadurch ca. 80 % mehr Spannmög-
lichkeiten als bei PROFIEcoLINE und herkömmlichen Schweißtischen

• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D28, Raster 50 mm in der obersten und untersten 
Reihe und zusätzlich 100-mm-Raster in der Mitte, dadurch verdoppeln sich nahezu die Erweiterungs,- und Spann-
möglichkeiten

• Sämtliche Tischgrößen optional in neuer Härte, DEMONT 760 M und DEMONT 860 M, in bis zu 860 Vickers lieferbar
• Alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design und bester Funktionalität 
• Optimierte Tischaußenkanten
• Verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm
•  Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei den Optionen DEMONT 760 M und DEMONT 860 M lieferbar
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• Feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes 

3D-Spannsystem

3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL)

zusätzl. BohrungenFeinskalierung Schutzsenkung Max. Belastung DEMONT 860 M Manschettenfuß

DIE HÄRTE

DEMONT 860 M
DEMONT 760 M
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Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M Gehärtet  DEMONT 860 M
1000 1000 200 330 ohne Füße PE28-01001-000 PE28-01001-500 PE28-01001-700
1200 800 200 310 ohne Füße PE28-11019-000 PE28-11019-500 PE28-11019-700
1200 1200 200 430 ohne Füße PE28-01056-000 PE28-01056-500 PE28-01056-700
1500 1000 200 450 ohne Füße PE28-01011-000 PE28-01011-500 PE28-01011-700
1500 1500 200 610 ohne Füße PE28-01031-000 PE28-01031-500 PE28-01031-700
2000 1000 200 570 ohne Füße PE28-01002-000 PE28-01002-500 PE28-01002-700
2000 2000 200 1100 ohne Füße PE28-01006-000 PE28-01006-500 PE28-01006-700
2400 1200 200 820 ohne Füße PE28-01003-000 PE28-01003-500 PE28-01003-700
3000 1500 200 1180 ohne Füße PE28-01004-000 PE28-01004-500 PE28-01004-700
4000 2000 200 2090 ohne Füße PE28-01005-000 PE28-01005-500 PE28-01005-700
4800 2400 200 2980 ohne Füße PE28-11085-000 PE28-11085-500 PE28-11085-700

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M Gehärtet  DEMONT 860 M
1000 1000 850 ±30 364 12000 4 PE28-01001-001 PE28-01001-011 PE28-01001-021

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 100.

1200 800 850 ±30 344 12000 4 PE28-11019-001 PE28-11019-011 PE28-11019-021
1200 1200 850 ±30 464 12000 4 PE28-01056-001 PE28-01056-011 PE28-01056-021
1500 1000 850 ±30 484 12000 4 PE28-01011-001 PE28-01011-011 PE28-01011-021
1500 1500 850 ±30 644 12000 4 PE28-01031-001 PE28-01031-011 PE28-01031-021
2000 1000 850 ±30 604 12000 4 PE28-01002-001 PE28-01002-011 PE28-01002-021
2000 2000 850 ±30 1134 12000 4 PE28-01006-001 PE28-01006-011 PE28-01006-021
2400 1200 850 ±30 854 12000 4 PE28-01003-001 PE28-01003-011 PE28-01003-021
3000 1500 850 ±30 1231 18000 6 PE28-01004-001 PE28-01004-011 PE28-01004-021
4000 2000 850 ±30 2141 18000 6 PE28-01005-001 PE28-01005-011 PE28-01005-021
4800 2400 850 ±30 3074 33000 11 PE28-11085-001 PE28-11085-011 PE28-11085-021

Sondermaße und -materialien (z. B. aus Edelstahl) auf Anfrage möglich

3D-Spannsystem

Tisch kann auf Anfrage auch in Guss und Edelstahl geliefert werden!

yDAS
ORIGINAL

System

 3D-Tisch  PROFIEcoLINE (PE)

10
0

10
0

100 100
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Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M Gehärtet  DEMONT 860 M
1000 1000 200 330 ohne Füße PE28-01001-000 PE28-01001-500 PE28-01001-700
1200 800 200 310 ohne Füße PE28-11019-000 PE28-11019-500 PE28-11019-700
1200 1200 200 430 ohne Füße PE28-01056-000 PE28-01056-500 PE28-01056-700
1500 1000 200 450 ohne Füße PE28-01011-000 PE28-01011-500 PE28-01011-700
1500 1500 200 610 ohne Füße PE28-01031-000 PE28-01031-500 PE28-01031-700
2000 1000 200 570 ohne Füße PE28-01002-000 PE28-01002-500 PE28-01002-700
2000 2000 200 1100 ohne Füße PE28-01006-000 PE28-01006-500 PE28-01006-700
2400 1200 200 820 ohne Füße PE28-01003-000 PE28-01003-500 PE28-01003-700
3000 1500 200 1180 ohne Füße PE28-01004-000 PE28-01004-500 PE28-01004-700
4000 2000 200 2090 ohne Füße PE28-01005-000 PE28-01005-500 PE28-01005-700
4800 2400 200 2980 ohne Füße PE28-11085-000 PE28-11085-500 PE28-11085-700

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M Gehärtet  DEMONT 860 M
1000 1000 850 ±30 364 12000 4 PE28-01001-001 PE28-01001-011 PE28-01001-021

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 100.

1200 800 850 ±30 344 12000 4 PE28-11019-001 PE28-11019-011 PE28-11019-021
1200 1200 850 ±30 464 12000 4 PE28-01056-001 PE28-01056-011 PE28-01056-021
1500 1000 850 ±30 484 12000 4 PE28-01011-001 PE28-01011-011 PE28-01011-021
1500 1500 850 ±30 644 12000 4 PE28-01031-001 PE28-01031-011 PE28-01031-021
2000 1000 850 ±30 604 12000 4 PE28-01002-001 PE28-01002-011 PE28-01002-021
2000 2000 850 ±30 1134 12000 4 PE28-01006-001 PE28-01006-011 PE28-01006-021
2400 1200 850 ±30 854 12000 4 PE28-01003-001 PE28-01003-011 PE28-01003-021
3000 1500 850 ±30 1231 18000 6 PE28-01004-001 PE28-01004-011 PE28-01004-021
4000 2000 850 ±30 2141 18000 6 PE28-01005-001 PE28-01005-011 PE28-01005-021
4800 2400 850 ±30 3074 33000 11 PE28-11085-001 PE28-11085-011 PE28-11085-021

BESCHREIBUNG

• Tischplatte mit Systembohrungen D28 im Raster 100 mm x 100 mm
• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D28, Raster 50mm in der 

obersten Reihe und zusätzlich 100-mm-Raster in der Mitte und in der unteren Reihe, dadurch 
deutlich mehr Erweiterungs- und Spannmöglichkeiten

• Sämtliche Tischgrößen optional in neuer Härte, DEMONT 760 M und DEMONT 860 M, in bis zu 
860 Vickers lieferbar

• Alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design und bester Funktionalität 
• Optimierte Tischaußenkanten
• Verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm
•  Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei den Optionen DEMONT 760 M und DEMONT 860 

M lieferbar
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen 
• Feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes

3D-Spannsystem

zusätzl. BohrungenFeinskalierung Schutzsenkung Max. Belastung DEMONT 860 M Manschettenfuß

DIE HÄRTE

DEMONT 860 M
DEMONT 760 M

3D-Tisch PROFIEcoLINE (PE)
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Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID
1000 1000 25 180 ohne Füße H28-01001-000
1200 800 25 180 ohne Füße H28-11019-000
1200 1200 25 260 ohne Füße H28-01056-000
1500 1000 25 270 ohne Füße H28-01011-000
2000 1000 25 360 ohne Füße H28-01002-000
2400 1200 25 510 ohne Füße H28-01003-000

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID
1000 1000 850 ±30 204 600 4 H28-01001-001

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 100.

1200 800 850 ±30 204 600 4 H28-11019-001
1200 1200 850 ±30 284 600 4 H28-01056-001
1500 1000 850 ±30 300 600 5 H28-01011-001
2000 1000 850 ±30 390 600 5 H28-01002-001
2400 1200 850 ±30 540 600 5 H28-01003-001

Sondermaße und -materialien (z. B. aus Edelstahl) auf Anfrage möglich

Standardfuß einzeln H in mm G Tischfuß in kg Artikel-Nummer

826 ±30 fein 6 PL16-10010-005

3D-Spannsystem

Tisch kann auf Anfrage auch in Edelstahl geliefert werden!

yDAS
ORIGINAL

System

  Arbeitsplatte  HobbyLINE (H)

10
0

10
0

100 100
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Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID
1000 1000 25 180 ohne Füße H28-01001-000
1200 800 25 180 ohne Füße H28-11019-000
1200 1200 25 260 ohne Füße H28-01056-000
1500 1000 25 270 ohne Füße H28-01011-000
2000 1000 25 360 ohne Füße H28-01002-000
2400 1200 25 510 ohne Füße H28-01003-000

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID
1000 1000 850 ±30 204 600 4 H28-01001-001

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 100.

1200 800 850 ±30 204 600 4 H28-11019-001
1200 1200 850 ±30 284 600 4 H28-01056-001
1500 1000 850 ±30 300 600 5 H28-01011-001
2000 1000 850 ±30 390 600 5 H28-01002-001
2400 1200 850 ±30 540 600 5 H28-01003-001

BESCHREIBUNG

• Kostengünstige Alternative für geringe Belastungen
• Tischplatte ca. 25 mm hoch mit Systembohrungen D28 im Raster 100 mm x 100 mm
• Zubehör von E (EcoLINE), D (PlusLINE) und P (PremiumLINE) auf der Tischplatte verwendbar
• An allen vier Seiten der Tischplatte M8 Gewindebohrungen inkl. 8 Außenanschlägen mit Schraube
• Alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design und bester Funktionalität 
• Optimierte Tischaußenkanten
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm
• Feinjustierbare Tischfüsse in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes

3D-Spannsystem

 Feinskalierung Schutzsenkung Manschettenfuß

Arbeitsplatte HobbyLINE (H)
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Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 860 M
2000 1000 200 610 ohne Füße M28-01002-000 M28-01002-700
2400 1200 200 890 ohne Füße M28-01003-000 M28-01003-700
3000 1500 200 1300 ohne Füße M28-01004-000 M28-01004-700

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 860 M
2000 1000 850 ±30 644 12000 4 M28-01002-001 M28-01002-021 Auswahlliste für 

andere Fußvarian-
ten ab Seite 100.

2400 1200 850 ±30 924 12000 4 M28-01003-001 M28-01003-021
3000 1500 850 ±30  1351 18000 6 M28-01004-001 M28-01004-021

3D-Spannsystem
yDAS

ORIGINAL

System

 3D-Mess-, Montage- und Richttisch
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Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 860 M
2000 1000 200 610 ohne Füße M28-01002-000 M28-01002-700
2400 1200 200 890 ohne Füße M28-01003-000 M28-01003-700
3000 1500 200 1300 ohne Füße M28-01004-000 M28-01004-700

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 860 M
2000 1000 850 ±30 644 12000 4 M28-01002-001 M28-01002-021 Auswahlliste für 

andere Fußvarian-
ten ab Seite 100.

2400 1200 850 ±30 924 12000 4 M28-01003-001 M28-01003-021
3000 1500 850 ±30  1351 18000 6 M28-01004-001 M28-01004-021

BESCHREIBUNG

• Ebenheit 0,15 mm/m
• Höchste Genauigkeit zum Richten, Messen und Montieren 

von Bauteilen
• Optimierte Tischaußenkanten
• inkl.  Feinskalierung / Risslinien
• gehärtete Ausführung DEMONT 860 M, bis zu 860 Vickers
• Verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung 
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen

3D-Spannsystem

Feinskalierung Ebenheit 0,15 mm/m Manschettenfuß

3D-Mess-, Montage- und Richttisch

DIE HÄRTE

DEMONT 860 M
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Bestellübersicht Tischfüße

3D-Schweißtische System D28 mit passenden Standardfüßen

1.  Aus Seite 90 - 98 wählen Sie die 
gewünschte Tischplatte, das ergibt 
Bestellartikel Nr. 1:
z.B. 1x PL28-01031-000

*Nähe Informationen zur Scherenhubbühne mit Bestellmöglichkeiten, fi nden Sie auf Seite 102.

Bestellbeispiel:

2.  Sie wählen aus der Ihnen vorliegenden Seite 
den Fuß in entsprechender Anzahl aus, 
den Sie dazu haben möchten, das ergibt 
Bestellartikel Nr. 2:
z.B. 4x PL28-10010-001

3.       Beide Bestellartikel-Nummern ergeben 
Ihre Bestellung bei DEMMELER.
 z.B. 1x  PL28-01031-000 

 + z.B. 4x PL28-10010-001

3D-Spannsystem

System
 Standardfuß  Teleskopfuß Schwerlastradfuß  Verankerungsfuß  Scherenhubbühne*

  28   28   28   28 28
PROFIPremiumLINE
PROFIPlusLINE 
PROFIEcoLINE
HobbyLINE

           

verfügbar auf Anfrage

Diese Füße stehen sicher.
Effi  zientes Arbeiten garantiert! Ausgehend vom fein einstellbaren 
Standardfuß über den mobilen Schwerlastradfuß stehen für die 
unterschiedlichen Tischsysteme variabel wählbare Tischfüße für 
jeden Einsatz zur Auswahl. Das bietet Ihnen größtmögliche Freiheit 
für die Fertigung. Dank der intelligenten Konstruktion können die 
Füße einfach und stabil befestigt werden. Die robuste Ausführung 
garantiert eine lange Lebensdauer. Dazu verhindern Fußmanschet-
ten das Einklemmen des Schweißschlauches und schützen die 
Gewindespindel vor Verschmutzung.

Ab Seite 156 fi nden Sie passende Füße 
für den Aufbau Ihres Systems auf dem 
DEMMELER Schienensystem.

Für jeden Einsatz die passenden Tischfüße

Einfache 
und stabile 
Befestigung

System

Fußmanschette
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Teleskopfuss Anzahl 28
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x1000

4

PL28-10010-001
550  

bis 900  
± 30  

12 3000

1200x800
1200x1200
1500x1000
1500x1500
2000x1000
2000x2000
2400x1200
3000x1500

6
4000x2000
4800x2400 11

Standardfuß / Teleskopfuß / Schwerlastrad / Verankerungsfuß

Rad mit Bremse*2

Rad ohne Bremse*3

Verstellbare Höhe
Raster 50 mm

Schwerlastrad Anzahl 28
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x1000

4
(2x) PL28-10010-002*2 

+
(2x) PL28-10010-003*3

650*1  
±30 

12

11

600

1200x800
1200x1200
1500x1000
1500x1500
2000x1000
2000x2000
2400x1200

3000x1500
6

(2x) PL28-10010-002*2 

+
(4x) PL28-10010-003*3

12

114000x2000

4800x2400 11
(2x) PL28-10010-002*2 

+
(9x) PL28-10010-003*3

12

11

Verankerungsfuß Anzahl 28
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x1000

4

PL28-10010-004 650*1  
± 30 11 3000

1200x800
1200x1200
1500x1000
1500x1500
2000x1000
2000x2000
2400x1200
3000x1500

6
4000x2000
4800x2400 11

*1 Andere Fußhöhen auf Anfrage möglich     *2 Rad mit Bremse     *3 Rad ohne Bremse

Standardfuss Anzahl 28
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x1000

4

PL28-10010-000 650*1  
± 30 8,5 3000

1200x800
1200x1200
1500x1000
1500x1500
2000x1000
2000x2000
2400x1200
3000x1500

6
4000x2000
4800x2400 11

3D-Spannsystem

H

H

H

H

Schrauben

Einschlaganker

To
ps

ell
er
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Scherenhubbühne 28
für Tischgröße Nutzlast H in mm Artikelnummer G in kg
1000x1000 1 to - Tischgewicht 385-1310 00016008 155
1200x800 1 to - Tischgewicht 200-900 00090594 300
1200x1200 2 to - Tischgewicht 200-900 00041421 530
1500x1000 2 to - Tischgewicht 200-1000 00040820 500
1500x1500 2 to - Tischgewicht 280-1080 00002460 620
2000x1000 2 to - Tischgewicht 230-1230 00000628 650
2000x2000 2 to - Tischgewicht 280-1280 00090591 950
2400x1200 2 to - Tischgewicht 260-1560 00000629 810
3000x1500 3 to - Tischgewicht 350-1950 00000627 1000
4000x2000 5 to - Tischgewicht 460-2060                               00019552 2100
4800x2400 6 to - Tischgewicht 460-2060 00090601 2100

Beschreibung   

• stufenlose Höhenverstellung
• mit Sicherheitsschaltleiste
• komplett auf 3D Schweißtisch angepasst
• inklusive Handsteuerung
• Aggregat innerhalb/außerhalb (je nach Größe)

 Scherenhubbühne 

3D-Spannsystem

(1) Aus Seite 90 - 98 wählen 
Sie die gewünschte Tischplatte, 
das ergibt Bestellartikel Nr. 1:

z.B. 1 x 00000629 z.B. 1 x PL28-01003-700
z.B.  1 x 00000629

(2) Sie wählen aus der Ihnen vorliegenden 
Seite die entsprechende Scherenhubbüh-
ne, das ergibt Bestellartikel Nr. 2:

Beide Bestellartikel-Nummern 
ergeben Ihre Bestellung bei 
DEMMELER.

z.B. 1 x PL28-01003-700

BESTELLBEISPIEL:

H

System
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Anwendung     

Scherenhubbühne

Auf Anfrage können Sie die Scherenhubbühne auch mit anderen Abmessungen oder Nutzlasten erhalten.

3D-Spannsystem
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3D-Spannsystem System

 Verbindungsrahmen

Beschreibung     Anwendung                   Anwendung      

• exaktes Positionieren von 3D-Arbeitstischen 
in Längs- und Querrichtung auf der Auflage- 
und Fundamentschiene möglich

• sehr stabile Ausführung für extrem hohe 
Lasten

• passende Tischplatten finden Sie auf 
Seite 154

Tischgröße Spurbreite H Gewicht in kg max. Last in kg Artikel-Nr.
1000 / 1000

1000/1000 600 158 15000 PL00-02004-000
1200 / 1200
1500 / 1000
1500 / 1500
2000 / 1000

2000/1000 600 229 15000 PL00-02004-001
2000 / 2000
2400 / 1200
3000 / 1500
4000 / 2000
4000 / 2000

4000/2000 600 516 20000 PL00-02004-002
4800 / 2400

Weitere Größen auf Anfrage!

H

Spurbreite 2 m
Spurbreite 1 m

Aufbau in Längs- / Querrichtigung

Aufl age-und Fundamentschiene Aufl age- und Fundamentschiene XL Aufl age- und Fundamentschiene DUO
Auch Kompatibel mit:
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 Pendelfuß M 27

• Diese Fußspindel kann in jeder Systembohrung 
System 28 verwendet werden. Z.B. um Verbin-
dungsrahmen oder auch andere Systemteile auf 
Pendelfüße zu stellen.

• Lieferumfang: Stabile M27 Gewindespindel 
mit Kugelkopf, Pendelfußscheibe und 2 x M27 
Muttern

für Systembohrungen D28 (nicht für Tischfuß-Ecken)

SW 19

M27 Gewindespindel für System 28

B

A

C

28 A in mm B Ø in mm C  Ø  in mm Artikel-Nr.
140 M27 78 D28-10010-000

Beschreibung      Anwendung   

3D-Spannsystem

Innensechskant SW12
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Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten
Aufspann- und Wechseltischlochplatte D28 ........... 108
Wechseltischlochplatte Okto SW D28 ...................... 109
3D Schweißtisch Okto 100 D28 .................................. 110
3D Schweißtisch Okto 200 D28 .................................. 111
Aufspannplatten für Flansche DIN 2633 / 2632 ........ 112
Aufspannplatten für Flansche  
DIN 2632 / 2633 / 2634 / 2635 ....................................... 112
Aufspannplatten für Ansiflansche  
(ANSI-Norm B 16.5) ..................................................... 113
Flanschplatten nach JIS-Norm .................................. 114
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Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten

Aufspann- und Wechseltischlochplatte

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
1000 800 25 140 Diagonalraster 100 x 100 D28-02001-000

• Einsatz in Verbindung mit 3D-Schweißtischen 
und Schweißdrehtischen

Beschreibung  

Der Miniatur Schweißtisch mit Rasterlinien

rundum seitlich mit M8 Gewinde 
z. B. für Anschläge inklusive

weitere Abmessungen auf Anfrage

B

C

A

System
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Wechseltischlochplatte  Okto SW

28 A in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
SW 600 25 55 Diagonalraster 100 x 100 D28-02001-201
SW 800 25 95 Diagonalraster 100 x 100 D28-02001-202
SW 1000 25 145 Diagonalraster 100 x 100 D28-02001-203

• Einsatz in Verbindung mit 3D-Schweißtischen 
und Schweißdrehtischen

Beschreibung  

Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten 

Der Miniatur Schweißtisch mit Rasterlinien

weitere Abmessungen auf Anfrage

rundum seitlich mit M8 Gewinde 
z. B. für Anschläge inklusive

A

C
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D28

 3D Schweißtisch  Okto 100

Beschreibung    Anwendung  Diagonalraster 100x100  

• bevorzugter Einsatz auf Manipulatoren von Roboterzellen
• auf allen neun Spannflächen eine Vielzahl an Spannmöglichkeiten
• mit Diagonalraster 100x100

AUF ANFRAGE SIND FOLGENDE ZUSATZOPTIONEN MÖGLICH:

• in hochfester Alu-Titan-Legierung dadurch ca. 60 % 
Gewichtseinsparung und ca. 10 % höhere Biegefestigkeit

• mit besonderem Anschlussbohrbild, angepasst auf die Planscheibe 
Ihres Manipulators (Bitte mit Manipulatortyp und Zeichnung der 
Planscheibe anfragen – kann mit Aufpreis angeboten werden!)

• vorbereitet für Tischfüße

D28 M24

B

A
10

0

10
0

10
0

100
100 100

10
0

10
0

10
0

100
100 100

Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten

A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
SW 600 100 Diagonalraster 100 x 100 PL28-11008-001
SW 800 100 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01013-001
SW 1000 100 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01038-001
SW 1200 100 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01020-001
SW 1400 100 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01087-001
SW 1500 100 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01059-001
SW 1600 100 Diagonalraster 100 x 100 PL28-11036-001
SW 1800 100 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01049-001
SW 2000 100 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01058-001
SW 3000 100 Diagonalraster 100 x 100 PL28-12010-001

Optional liefern wir Ihren Schweißtisch auch mit 
Diagonalraster 100x100 mit Gewinde M24

System

110 Demmeler Maschinenbau

28



D28

3D Schweißtisch Okto 200

• bevorzugter Einsatz auf Manipulatoren von Roboterzellen
• auf allen neun Spannflächen eine Vielzahl an Spannmöglichkeiten
• mit Diagonalraster 100x100

AUF ANFRAGE SIND FOLGENDE ZUSATZOPTIONEN MÖGLICH:

• in hochfester Alu-Titan-Legierung dadurch ca. 60 % 
Gewichtseinsparung und ca. 10 % höhere Biegefestigkeit

• mit besonderem Anschlussbohrbild, angepasst auf die Planscheibe 
Ihres Manipulators (Bitte mit Manipulatortyp und Zeichnung der 
Planscheibe anfragen – kann mit Aufpreis angeboten werden!)

• vorbereitet für Tischfüße

28 A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
SW 600 200 Diagonalraster 100 x 100 PL28-11008-000
SW 800 200 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01013-000
SW 1000 200 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01038-000
SW 1200 200 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01020-000
SW 1400 200 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01087-000
SW 1500 200 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01059-000
SW 1600 200 Diagonalraster 100 x 100 PL28-11036-000
SW 1800 200 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01049-000
SW 2000 200 Diagonalraster 100 x 100 PL28-01058-000
SW 3000 200 Diagonalraster 100 x 100 PL28-12010-000

Beschreibung    Anwendung  Diagonalraster 100 x 100  

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

M24D28

A

B

10
0

10
0

10
0

100
100 100

10
0

10
0

10
0

100
100 100

Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten 

Optional liefern wir Ihren Schweißtisch auch mit 
Diagonalraster 100x100 mit Gewinde M24
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 Aufspannplatten für  Flansche

• DIN 2633 Nennweiten DN 15 - DN 200
• DIN 2632 Nennweiten DN 200
• inkl. Fixierbolzen:

2 x Ø 13,8 mm
2 x Ø 17,8 mm
2 x Ø 21,8 mm

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
350 250 25 12 inkl. Fixierbolzen D28-02005-000

• DIN 2632 Nennweiten DN 200 - DN 400
• DIN 2633 Nennweiten DN 15 - DN 400
• DIN 2634 Nennweiten DN 200 - DN 400
• DIN 2635 Nennweiten DN 50 - DN 400
• inkl. Fixierbolzen:

2 x Ø 13,8 mm                   2 x Ø 17,8 mm
2 x Ø 21,8 mm                   2 x Ø 25,8 mm
2 x Ø 29,8 mm                  2 x Ø 32,8 mm
2 x Ø 35,8 mm                  2 x Ø 38,8 mm

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
550 350 25 30 inkl. Fixierbolzen D28-02006-000

Aufspannplatten für Flansche DIN 2632 / 2633 / 2634 / 2635

Markierung der Lochkreise Markierung der Lochkreise

DIN 2633 / 2632

DIN 2632 / 2633 / 2634 / 2635

B

A

C

A

C

B

D28-02005-000 D28-02006-000

Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten

System

Beschreibung     Beschreibung     
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Beschreibung    Anwendung     

Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten 

 Aufspannplatten für  Ansifl ansche (ANSI-Norm B 16.5)

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
350 250 25 12 150 lbs - 1/2“ - 08“ D28-02005-011
350 250 25 12 300 lbs - 1/2“ - 08“ D28-02005-012
350 250 25 12 600 lbs - 1/2“ - 06“ D28-02005-013
550 350 25 30 150 lbs - 1/2“ - 14“ D28-02006-026
550 350 25 30 300 lbs - 1/2“ - 14“ D28-02006-024
550 350 25 30 600 lbs - 1/2“ - 14“ D28-02006-025

• alle Aufspannplatten inklusive Fixierbolzen
• Rohrflansche lassen sich mittels Fixierbolzen 

schnell und präzise am Lochkreis abstecken 
und mit Schnellspanner D28-08001-000 
befestigen. Zusätzlich dienen Systembohrun-
gen D28 zur Aufnahme der Spannelemente 
des Systems.

• Fixierbolzen sind im Lieferumfang enthalten
• Aufspannplatten für andere  Flansche auf 

Anfrage

Markierung der Lochkreise

Ausgeklügelt - die passende Platte für Ihren Flansch

A

C

B
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Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten

System

Aufspannplatten für Flansche nach JIS-Norm

Markierung der Lochkreise

A

C

B

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
350 250 25 12 JIS 5K – DN 10 – DN 225 D28-02005-018
550 350 25 30 JIS 5K – DN 10 – DN 450 D28-02006-034
350 250 25 12 JIS 10K – DN 10 – DN 225 D28-02005-019
550 350 25 30 JIS 10K – DN 10 – DN 450 D28-02006-005
350 250 25 12 JIS 16K/20K – DN 10 – DN 200 D28-02005-020
550 350 25 30 JIS 16K/20K – DN 10 – DN 400 D28-02006-035
350 250 25 12 JIS 30K – DN 10 – DN 200 D28-02005-021
550 350 25 30 JIS 30K – DN 10 – DN 350 D28-02006-036
350 250 25 12 JIS 40K – DN 10 – DN 150 D28-02005-022
550 350 25 30 JIS 40K – DN 10 – DN 350 D28-02006-037
350 250 25 12 JIS 63K – DN 10 – DN 150 D28-02005-023
550 350 25 30 JIS 63K – DN 10 – DN 350 D28-02006-038

Anwendung     
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Sets

PROFIPremiumLINE Set 710 D28................................ 116
PROFIPremiumLINE Set 720 D28................................ 117
PROFIPremiumLINE Set 730 D28................................ 118
PROFIPremiumLINE Set 740 D28................................ 120
PROFIPlusLINE Set 710 D28........................................ 122
PROFIPlusLINE Set 720 D28........................................ 123
PROFIPlusLINE Set 730 D28........................................ 124
PROFIPlusLINE Set 740 D28........................................ 126
PROFIEcoLINE Set 710 D28......................................... 128
PROFIEcoLINE Set 720 D28......................................... 129
PROFIEcoLINE Set 730 D28......................................... 130
PROFIEcoLINE Set 740 D28......................................... 131

= 100% kompatibel
So kann beispielsweise Zubehör aus dem 
PROFIPremium-Set auf einem PROFIPlusLINE 
Tisch eingesetzt werden.
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Sets

 PROFIPremiumLINE  Set 710 (System 28)

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

Artikel-Nummer: P28-52000-710 (46-teilig)

1 P28-03002-000 PP-Anschlag- und Spannwinkel, Rechts 300x275 mm, gehärtet
1 P28-03002-001 PP-Anschlag- und Spannwinkel, Links   300x275 mm, gehärtet
4 PE28-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm (Bohrung / Langloch)
4 D28-05001-010 Universal-Anschlag mit Skala 225x50x25 mm
2 D28-05003-000 Anschlagleiste L 500 - 500x100x25 mm
4 D28-05015-000 Verschiebeanschlag - 150x50x25 mm, beidseitig Skala
12 D28-06025-000 PPS-Bolzen / kurz - Ø 28-0,02, SW 14, Flächenaufl age für opt. Kraftübertragung
6 D28-06009-000 Anschlag- und Absteckbolzen Ø 28 / 40x74 mm
2 D28-07002-000 Ausgleichsschraubzwinge 200 mm mit Spindel
4 D28-07005-000 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 220 mm
4 D28-07009-033 Performance-Zwinge mit Spindel - Vertikalrohr 250 mm, Winkel +-50° verstellbar
1 D28-10002-000 Rundbürste Ø 28x260 mm, mit Schutzkappe
1 D00-10016-001 Montagehebegabel - 250x40 mm, SW 14

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und fl exibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen 
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIPremium-Set auf einem PROFIPlusLINE 
Tisch einzusetzen. Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

System

Sets System 28
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Sets

PROFIPremiumLINE Set 720 (System 28)

Artikel-Nummer: P28-52000-720 (77-teilig)

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

1 P28-03002-000 PP-Anschlag- und Spannwinkel, Rechts 300x275 mm, gehärtet
1 P28-03002-001 PP-Anschlag- und Spannwinkel, Links   300x275 mm, gehärtet
1 P28-03003-002 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Rechts 600x375 mm
1 P28-03003-003 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Links    600x375 mm
4 PE28-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm (Bohrung / Langloch)
2 D28-03001-005 Anschlag- und Spannwinkel / klein 175x75x50 mm, beidseitig Skala
2 PP28-03001-017 Anschlag- und Spannwinkel 250x300x50x150 mm, Alu-Titan (Bohrung / Bohrung / Langloch)
4 D28-05001-010 Universal-Anschlag mit Skala 225x50x25 mm
2 D28-05003-000 Anschlagleiste L 500 - 500x100x25 mm
2 D28-05003-001 Anschlagleiste L 800 - 800x100x25 mm
2 D28-05013-001 Anschlagscheibe Ø 100 - Anschlagmaß 25-75 mm, stufenlos
4 D28-05015-000 Verschiebeanschlag - 150x50x25 mm, beidseitig Skala
20 D28-06025-000 PPS-Bolzen / kurz - Ø 28-0,02, SW 14, Flächenaufl age für opt. Kraftübertragung
10 D28-06009-000 Anschlag- und Absteckbolzen Ø 28 / 40x74 mm
2 D28-07002-000 Ausgleichsschraubzwinge 200 mm mit Spindel
4 D28-07005-014 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07005-033 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 500 mm
2 D28-07009-011 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07009-033 Performance-Zwinge mit Spindel - Vertikalrohr 250 mm, Winkel +-50° verstellbar
2 D28-09001-005 Aufl agesatz schraubbar - Ø 50x125 mm, Höhenausgl. 22-105 mm, stufenlos
1 D28-10002-000 Rundbürste Ø 28x260 mm, mit Schutzkappe
1 D00-10007-000 Abziehstein 200x50x25 mm, 2-seitig
1 D00-10016-001 Montagehebegabel - 250x40 mm, SW 14

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und fl exibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen 3D-Schweiß-
tischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIPremium-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. Desweite-
ren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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PROFIPremiumLINE Set 730 (System 28)

Sets

Artikel-Nummer: P28-52000-730 (122-teilig)

System
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1 P28-03002-000 PP-Anschlag- und Spannwinkel, Rechts 300x275 mm, gehärtet
1 P28-03002-001 PP-Anschlag- und Spannwinkel, Links   300x275 mm, gehärtet
1 P28-03003-002 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Rechts 600x375 mm
1 P28-03003-003 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Links    600x375 mm
4 PE28-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm (Bohrung / Langloch)
1 P28-03004-000 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Rechts 800x375 mm
1 P28-03004-001 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Links    800x375 mm
4 D28-03001-005 Anschlag- und Spannwinkel / klein 175x75x50 mm, beidseitig Skala
2 PP28-03001-017 Anschlag- und Spannwinkel 250x300x50x150 mm, Alu-Titan (Bohrung / Bohrung / Langloch)
2 PL28-03001-015 Anschlag- und Spannwinkel 225x200x50x125 mm, gehärtet (Bohrung / Bohrung / Langloch)
1 D28-05013-011 PP-Winkelkonsole, Rechts 200x200x75 mm, gehärtet
1 D28-05013-012 PP-Winkelkonsole, Links 200x200x75 mm, gehärtet
4 D28-05001-001 Universal-Anschlag / groß mit Druckbolzen 225x50x25 mm
4 D28-05001-010 Universal-Anschlag mit Skala 225x50x25 mm
2 D28-05003-000 Anschlagleiste L 500 - 500x100x25 mm
2 D28-05003-001 Anschlagleiste L 800 - 800x100x25 mm
2 D28-05003-008 Anschlagleiste L 1000 - 1000x100x25 mm
2 D28-05013-000 Anschlagscheibe Ø 75 - Anschlagmaß 25-50 mm, stufenlos
2 D28-05013-001 Anschlagscheibe Ø 100 - Anschlagmaß 25-75 mm, stufenlos
8 D28-05015-000 Verschiebeanschlag - 150x50x25 mm, beidseitig Skala
24 D28-06025-000 PPS-Bolzen / kurz - Ø 28-0,02, SW 14, Flächenauflage für opt. Kraftübertragung
12 D28-06009-000 Anschlag- und Absteckbolzen Ø 28 / 40x74 mm
2 D28-07001-001 Ausgleichsschraubzwinge 150 mm mit Schnellspannzylinder
2 D28-07002-000 Ausgleichsschraubzwinge 200 mm mit Spindel
4 D28-07005-014 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07005-015 Schraubzwinge 180° mit Schnellspannzylinder - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07005-033 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 500 mm
2 D28-07009-011 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel - Vertikalrohr 350 mm
2 D28-07009-012 Schubschraubzwinge 45° mit Schnellspannzylinder - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07009-033 Performance-Zwinge mit Spindel - Vertikalrohr 250 mm, Winkel +-50° verstellbar
4 D28-09001-005 Auflagesatz schraubbar - Ø 50x125 mm, Höhenausgl. 22-105 mm, stufenlos
8 D28-09003-000 Prismaaufnahme Stahl, brüniert Ø 58 mm - 130° - für Rohre bis Ø 70 mm
1 D28-10002-000 Rundbürste Ø 28x260 mm, mit Schutzkappe
1 D00-10007-000 Abziehstein 200x50x25 mm, 2-seitg
1 D00-10009-000 Masseanschluß D16/D28 - für Kabel 50-70 mm², bis 500 A belastbar
1 D00-10016-001 Montagehebegabel - 250x40 mm, SW 14

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

Sets

PROFIPremiumLINE Set 730 (System 28)

Artikel-Nummer: P28-52000-730 (122-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen 
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIPremium-Set auf einem PROFIPlusLINE 
Tisch einzusetzen. Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

119Demmeler Maschinenbau



PROFIPremiumLINE Set 740 (System 28)

Sets

Artikel-Nummer: P28-52000-740 (158-teilig)

System
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Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

1 P28-03002-000 PP-Anschlag- und Spannwinkel, Rechts 300x275 mm, gehärtet
1 P28-03002-001 PP-Anschlag- und Spannwinkel, Links   300x275 mm, gehärtet
1 P28-03003-002 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Rechts 600x375 mm
1 P28-03003-003 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Links    600x375 mm
4 PE28-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm (Bohrung / Langloch)
1 P28-03004-000 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Rechts 800x375 mm
1 P28-03004-001 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Links    800x375 mm
1 P28-03009-000 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Rechts 1200x375 mm
1 PL28-03009-001 PP-Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan, Links    1200x375 mm
4 D28-03001-005 Anschlag- und Spannwinkel / klein 175x75x50 mm, beidseitig Skala
2 PL28-03001-015 Anschlag- und Spannwinkel 200x225 mm, gehärtet (Bohrung / Bohrung / Langloch)
2 PP28-03001-017 Anschlag- und Spannwinkel 250x300x50x150 mm, Alu-Titan (Bohrung / Bohrung / Langloch)
1 P28-05013-011 PP-Winkelkonsole, Rechts 200x200x75 mm, gehärtet
1 P28-05013-012 PP-Winkelkonsole, Links   200x200x75 mm, gehärtet
1 D28-03007-004 Universal Schwenk- und Neigungswinkel Alu-Titan, rechts (0-225°)
1 D28-03007-005 Universal Schwenk- und Neigungswinkel Alu-Titan, links (0-225°)
4 D28-05001-001 Universal-Anschlag / groß mit Druckbolzen 225x50x25 mm
4 D28-05001-010 Universal-Anschlag mit Skala 225x50x25 mm
2 D28-05003-000 Anschlagleiste L 500 - 500x100x25 mm
2 D28-05003-001 Anschlagleiste L 800 - 800x100x25 mm
2 D28-05003-008 Anschlagleiste L 1000 - 1000x100x25 mm
2 D28-05013-000 Anschlagscheibe Ø 75 - Anschlagmaß 25-50 mm, stufenlos
2 D28-05013-001 Anschlagscheibe Ø 100 - Anschlagmaß 25-75 mm, stufenlos
8 D28-05015-000 Verschiebeanschlag - 150x50x25 mm, beidseitig Skala
36 D28-06025-000 PPS-Bolzen / kurz - Ø 28-0,02, SW 14, Flächenauflage für opt. Kraftübertragung
4 D28-06026-000 PPS-Bolzen / lang - Ø 28-0,02, SW 14, Flächenauflage für opt. Kraftübertragung
16 D28-06009-000 Anschlag- und Absteckbolzen Ø 28 / 40x74 mm
2 D28-07001-001 Ausgleichsschraubzwinge 150 mm mit Schnellspannzylinder
2 D28-07002-000 Ausgleichsschraubzwinge 200 mm mit Spindel
4 D28-07005-014 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07005-015 Schraubzwinge 180° mit Schnellspannzylinder - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07005-033 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 500 mm
2 D28-07009-011 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel - Vertikalrohr 350 mm
2 D28-07009-012 Schubschraubzwinge 45° mit Schnellspannzylinder - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07009-033 Performance-Zwinge mit Spindel - Vertikalrohr 250 mm, Winkel +-50° verstellbar
4 D28-07009-035 Performance-Zwinge mit Schnellspannzylinder - Vertikalrohr 250 mm, Winkel +-50° verstellbar
4 D28-09001-000 Auflagesatz 11-teilig - Ø 50x125 mm, Höhenausgl. 5-100 mm-Teilung 1 mm
4 D28-09001-005 Auflagesatz schraubbar - Ø 50x125 mm, Höhenausgl. 22-105 mm, stufenlos
8 D28-09003-000 Prismaaufnahme Stahl, brüniert Ø 58 mm - 130° - für Rohre bis Ø 70 mm
1 D28-10002-000 Rundbürste Ø 28x260 mm, mit Schutzkappe
1 D00-10005-000 Pumpflasche mit 1ltr. Öko-Schweißspray
1 D00-10007-000 Abziehstein 200x50x25 mm, 2-seitig
1 D28-10008-000 Sechskant-Winkelschraubendreher mit Kugelkopf SW 14x150 mm
1 D00-10009-000 Masseanschluß D16/D28 - für Kabel 50-70 mm², bis 500 A belastbar
1 D00-10016-001 Montagehebegabel - 250x40 mm, SW 14
1 D28-11001-000 Zubehörwagen - BxTxH = 1000x650x1010 mm, 4 Lenkrollen
1 D28-13050-000 Power-Schrauber-Set im Tragekoffer

Sets

PROFIPremiumLINE Set 740 (System 28)

Artikel-Nummer: P28-52000-740 (158-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen 
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIPremium-Set auf einem PROFIPlusLINE 
Tisch einzusetzen. Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

 PROFIPlusLINE  Set 710 (System 28)

4 PE28-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm (Bohrung / Langloch)
2 PE28-03008-000 Anschlag- und Spannwinkel 275x175x50 mm
4 D28-05001-000 Universal-Anschlag / groß 225x50x25 mm
2 D28-05009-000 Universal-Anschlag L 300 - 300x50x25 mm
4 D28-05015-000 Verschiebeanschlag - 150x50x25 mm, beidseitig Skala
12 D28-06001-000 PS-Bolzen / kurz - Ø 28-0,02, SW 14, Grenzspannbereich 41-47 mm, 25/200 kN
6 D28-06009-000 Anschlag- und Absteckbolzen Ø 28 / 40x74 mm
4 D28-07002-000 Ausgleichsschraubzwinge 200 mm mit Spindel
4 D28-07009-000 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel - Vertikalrohr 220 mm
1 D28-10002-000 Rundbürste Ø 28x260 mm, mit Schutzkappe
1 D00-10016-001 Montagehebegabel - 250x40 mm, SW 14

Artikel-Nummer: D28-52000-710 (44-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und fl exibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen 
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen.
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

System

Abgebildetes Set auch mit PPS-Bolzen anstatt PS-Bolzen erhältlich: 
Artikel-Nr. D28-52000-711
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Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIPlusLINE Set 720 (System 28)

4 PE28-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm (Bohrung / Langloch)
2 D28-03001-005 Anschlag- und Spannwinkel / klein 175x75x50 mm, beidseitig Skala
2 PL28-03002-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 300x275 mm
2 PL28-03002-001 Anschlag- und Spannwinkel Links 300x275 mm
2 PE28-03008-000 Anschlag- und Spannwinkel 275x175x50 mm
2 D28-05001-000 Universal-Anschlag / groß 225x50x25 mm
4 D28-05003-000 Anschlagleiste L 500 - 500x100x25 mm
4 D28-05009-000 Universal-Anschlag L 300 - 300x50x25 mm
2 D28-05013-001 Anschlagscheibe Ø 100 - Anschlagmaß 25-75 mm, stufenlos
4 D28-05015-000 Verschiebeanschlag - 150x50x25 mm, beidseitig Skala
20 D28-06001-000 PS-Bolzen / kurz - Ø 28-0,02, SW 14, Grenzspannbereich 41-47 mm, 25/200 kN
10 D28-06009-000 Anschlag- und Absteckbolzen Ø 28 / 40x74 mm
2 D28-07001-000 Ausgleichsschraubzwinge 150 mm mit Spindel
2 D28-07002-000 Ausgleichsschraubzwinge 200 mm mit Spindel
4 D28-07005-000 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 220 mm
4 D28-07005-014 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 350 mm
2 D28-07008-000 Schubschraubzwinge 90° - Vertikalrohr 260 mm
4 D28-07009-000 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel - Vertikalrohr 220 mm
2 D28-09001-000 Aufl agesatz 11-teilig - Ø 50x125 mm
1 D28-10002-000 Rundbürste Ø 28x260 mm, mit Schutzkappe
1 D00-10007-000 Abziehstein 200x50x25 mm, 2-seitig
1 D00-10016-001 Montagehebegabel - 250x40 mm, SW 14

Artikel-Nummer: D28-52000-720 (81-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und fl exibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen 
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

Abgebildetes Set auch mit PPS-Bolzen anstatt PS-Bolzen erhältlich:
Artikel-Nr. D28-52000-721
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Sets

PROFIPlusLINE Set 730 (System 28)

Artikel-Nummer: D28-52000-730 (120-teilig)

System

Abgebildetes Set auch mit PPS-Bolzen anstatt PS-Bolzen erhältlich:
Artikel-Nr. D28-52000-731
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Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIPlusLINE Set 730 (System 28)

4 PE28-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm
4 D28-03001-005 Anschlag- und Spannwinkel / klein 175x75x50 mm, beidseitig Skala
1 PL28-03002-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 300x275 mm
1 PL28-03002-001 Anschlag- und Spannwinkel Links    300x275 mm
1 PL28-03003-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 600x375 mm
1 PL28-03003-001 Anschlag- und Spannwinkel Links    600x375 mm
4 PE28-03008-000 Anschlag- und Spannwinkel 275x175x50 mm
4 D28-05001-000 Universal-Anschlag / groß 225x50x25 mm
2 D28-05003-000 Anschlagleiste L 500 - 500x100x25 mm
2 D28-05003-001 Anschlagleiste L 800 - 800x100x25 mm
4 D28-05009-000 Universal-Anschlag L 300 - 300x50x25 mm
2 D28-05013-000 Anschlagscheibe Ø 75 - Anschlagmaß 25-50 mm, stufenlos
2 D28-05013-001 Anschlagscheibe Ø 100 - Anschlagmaß 25-75 mm, stufenlos
2 D28-05013-010 Winkeleinstellschablone, beidseitig Skala, 0 - 90°, 15°, 30°, 45°, 60°
4 D28-05015-000 Verschiebeanschlag - 150x50x25 mm, beidseitig Skala
24 D28-06001-000 PS-Bolzen / kurz - Ø 28-0,02, SW 14, Grenzspannbereich 41-47 mm, 25/200 kN
2 D28-06002-000 PS-Bolzen / lang - Ø 28-0,02, SW 14, Grenzspannbereich 66-72 mm, 25/200 kN
12 D28-06009-000 Anschlag- und Absteckbolzen Ø 28 / 40x74 mm
2 D28-07001-000 Ausgleichsschraubzwinge 150 mm mit Spindel
2 D28-07002-000 Ausgleichsschraubzwinge 200 mm mit Spindel
4 D28-07005-000 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 220 mm
4 D28-07005-014 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07005-015 Schraubzwinge 180° mit Schnellspannzylinder - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07008-000 Schubschraubzwinge 90° - Vertikalrohr 260 mm
4 D28-07009-000 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel - Vertikalrohr 220 mm
4 D28-07009-011 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel - Vertikalrohr 350 mm
2 D28-09001-000 Auflagesatz 11-teilig - Ø 50x125 mm
2 D28-09001-005 Auflagesatz schraubbar - Ø 50x125 mm
8 D28-09003-000 Prismaaufnahme Stahl, brüniert Ø 58 mm - 130° - für Rohre bis Ø 70 mm
1 D28-10002-000 Rundbürste Ø 28x260 mm
1 D00-10007-000 Abziehstein 200x50x25 mm
1 D00-10009-000 Masseanschluß D16/D28 - für Kabel 50-70 mm², bis 500 A belastbar
1 D00-10016-001 Montagehebegabel - 250x40 mm, SW 14

Artikel-Nummer: D28-52000-730 (120-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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PROFIPlusLINE Set 740 (System 28)

Sets

Artikel-Nummer: D28-52000-740 (168-teilig)

System

Abgebildetes Set auch mit PPS-Bolzen anstatt PS-Bolzen erhältlich:
Artikel-Nr. D28-52000-741
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8 PE28-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm (Bohrung / Langloch)
4 D28-03001-005 Anschlag- und Spannwinkel / klein 175x75x50 mm, beidseitig Skala
1 PL28-03002-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 300x275 mm
1 PL28-03002-001 Anschlag- und Spannwinkel Links    300x275 mm
1 PL28-03003-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 600x375 mm
1 PL28-03003-001 Anschlag- und Spannwinkel Links    600x375 mm
1 PL28-03004-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 800x375 mm 
1 PL28-03004-001 Anschlag- und Spannwinkel Links    800x375 mm 
1 D28-03007-000 Universal Schwenk- und Neigungswinkel, rechts (0-225°) 475x100x100 mm
4 PE28-03008-000 Anschlag- und Spannwinkel 275x175x50 mm
8 D28-05001-000 Universal-Anschlag / groß 225x50x25 mm
2 D28-05003-000 Anschlagleiste L 500 - 500x100x25 mm
2 D28-05003-001 Anschlagleiste L 800 - 800x100x25 mm
2 D28-05003-008 Anschlagleiste L 1000 - 1000x100x25 mm
2 D28-05006-000 Multi-Spann-Auflageturm Ø 55 mm - Höhe 1000 mm
2 D28-05007-000 Ausgleichs-Spannarm mit Kurzspindel - Aufn. Ø 55 mm, 20 kN Spannkraft, SW14
4 D28-05009-000 Universal-Anschlag L 300 - 300x50x25 mm
2 D28-05013-000 Anschlagscheibe Ø 75 - Anschlagmaß 25-50 mm, stufenlos
2 D28-05013-001 Anschlagscheibe Ø 100 - Anschlagmaß 25-75 mm, stufenlos
4 D28-05015-000 Verschiebeanschlag - 150x50x25 mm, beidseitig Skala
36 D28-06001-000 PS-Bolzen / kurz - Ø 28-0,02, SW 14, Grenzspannbereich 41-47 mm, 25/200 kN
4 D28-06002-000 PS-Bolzen / lang - Ø 28-0,02, SW 14, Grenzspannbereich 66-72 mm, 25/200 kN
16 D28-06009-000 Anschlag- und Absteckbolzen Ø 28 / 40x74 mm
2 D28-07001-000 Ausgleichsschraubzwinge 150 mm mit Spindel
4 D28-07002-000 Ausgleichsschraubzwinge 200 mm mit Spindel
4 D28-07005-000 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 220 mm
4 D28-07005-014 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07005-015 Schraubzwinge 180° mit Schnellspannzylinder - Vertikalrohr 350 mm
4 D28-07005-033 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vertikalrohr 500 mm
4 D28-07008-000 Schubschraubzwinge 90° - Vertikalrohr 260 mm
4 D28-07009-000 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel - Vertikalrohr 220 mm
4 D28-07009-011 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel - Vertikalrohr 350 mm
2 D28-07018-000 2P. Spannbrücke mit 2 Kugelpin u. 2 Druckteller Stahl - Ø 170x35x35 mm
4 D28-09001-000 Auflagesatz 11-teilig - Ø 50x125 mm, Höhenausgl. 5-100 mm-Teilung 1 mm
4 D28-09001-005 Auflagesatz schraubbar - Ø 50x125 mm, Höhenausgl. 22-105 mm, stufenlos
8 D28-09003-000 Prismaaufnahme Stahl, brüniert Ø 58 mm - 130° - für Rohre bis Ø 70 mm
1 D28-10002-000 Rundbürste Ø 28x260 mm, mit Schutzkappe, zum Reinigen der Systembohrung
1 D00-10005-000 Pumpflasche mit 1ltr. Öko-Schweißspray
1 D00-10007-000 Abziehstein 200x50x25 mm, 2-seitig, zur Pflege ser Systemoberflächen
1 D28-10008-000 Sechskant-Winkelschraubendreher mit Kugelkopf SW 14x150 mm
1 D00-10009-000 Masseanschluß D16/D28 - für Kabel 50-70 mm², bis 500 A belastbar
1 D00-10016-001 Montagehebegabel - 250x40 mm, SW 14
1 D28-11001-000 Zubehörwagen - BxTxH = 1000x650x1010 mm, 4 Lenkrollen

Sets

PROFIPlusLINE Set 740 (System 28)

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

Artikel-Nummer: D28-52000-740 (168-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIEcoLINE Set 710 (System 28)

4 PE28-03001-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm
4 E28-05001-000 ECO-Universal-Anschlag / groß 225x50x25 mm
2 E28-05002-000 ECO-Universal-Anschlag / klein 100x50x25 mm
2 E28-05013-001 ECO-Anschlagscheibe 25-75 mm
12 E28-06001-000 ECOLine-Bolzen / kurz - Ø 28x95 mm
6 E28-07005-000 ECO-Schraubzwinge 180° mit Spindel
1 E28-10002-000 ECO-Rundbürste Ø 30 mm
1 E28-10008-000 ECO-Kugelinbus SW 8

Artikel-Nummer: E28-52000-710 (32-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

System

Abgebildetes Set auch mit PS- oder PPS-Bolzen anstatt ECOLine-Bolzen erhältlich:
Set mit PS-Bolzen: Artikel-Nr. E28-52000-711 oder Set mit PPS-Bolzen: Artikel-Nr. E28-52000-712
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Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIEcoLINE Set 720 (System 28)

4 PE28-03001-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm
1 PL28-03002-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 300x275 mm
1 PL28-03002-001 Anschlag- und Spannwinkel Links 300x275 mm
2 PE28-03008-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 275x175x50 mm
4 E28-05001-000 ECO-Universal-Anschlag / groß 225x50x25 mm
2 E28-05002-000 ECO-Universal-Anschlag / klein 100x50x25 mm
2 E28-05003-000 ECO-Anschlagleiste L 500 - 500x100x25 mm
2 E28-05013-000 ECO-Anschlagscheibe 25-50 mm
2 E28-05013-001 ECO-Anschlagscheibe 25-75 mm
18 E28-06001-000 ECOLine-Bolzen / kurz - Ø 28x95 mm
8 E28-07005-000 ECO-Schraubzwinge 180° mit Spindel
4 E28-07009-000 ECO-Schubschraubzwinge 45° mit Spindel
1 E28-10002-000 ECO-Rundbürste Ø 28 mm
1 E28-10008-000 ECO-Kugelinbus SW 8

Artikel-Nummer: E28-52000-720 (52-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

Abgebildetes Set auch mit PS- oder PPS-Bolzen anstatt ECOLine-Bolzen erhältlich: 
Set mit PS-Bolzen: Artikel-Nr. E28-52000-721  oder Set mit PPS-Bolzen: Artikel-Nr. E28-52000-722
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Sets

PROFIEcoLINE Set 730 (System 28)

4 PE28-03001-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm
1 PL28-03002-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 300x275 mm
1 PL28-03002-001 Anschlag- und Spannwinkel Links    300x275 mm
1 PE28-03003-000 PE-Anschlag- und Spannwinkel Rechts 600x275x80 mm
1 PE28-03003-001 PE-Anschlag- und Spannwinkel Links 600x275x80 mm
4 PE28-03008-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 275x175x50 mm
8 E28-05001-000 ECO-Universal-Anschlag / groß 225x50x25 mm
2 E28-05002-000 ECO-Universal-Anschlag / klein 100x50x25 mm
2 E28-05003-000 ECO-Anschlagleiste L 500 - 500x100x25 mm
2 E28-05003-001 ECO-Anschlagleiste L 800 - 800x100x25 mm
2 E28-05013-000 ECO-Anschlagscheibe 25-50 mm
2 E28-05013-001 ECO-Anschlagscheibe 25-75 mm
24 E28-06001-000 ECOLine-Bolzen / kurz - Ø 28x95 mm
10 E28-07005-000 ECO-Schraubzwinge 180° mit Spindel
4 E28-07009-000 ECO-Schubschraubzwinge 45° mit Spindel
4 E28-09003-000 ECO-Prismaaufnahme Ø   58 mm / 130° - für Rohre bis Ø 70 mm
1 E28-10002-000 ECO-Rundbürste Ø 28 mm
1 E28-10008-000 ECO-Kugelinbus SW 8

Artikel-Nummer: E28-52000-730 (74-teilig)

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen.
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

System

Abgebildetes Set auch mit PS- oder PPS-Bolzen anstatt ECOLine-Bolzen erhältlich:
Set mit PS-Bolzen: Artikel-Nr. E28-52000-731 oder Set mit PPS-Bolzen: Artikel-Nr. E28-52000-732
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Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

8 PE28-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 175x175x50 mm
1 PL28-03002-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 300x275 mm
1 PL28-03002-001 Anschlag- und Spannwinkel Links    300x275 mm
1 PL28-03003-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 600x375 mm
1 PL28-03003-001 Anschlag- und Spannwinkel Links    600x375 mm
1 PE28-03004-000 PE-Anschlag- und Spannwinkel Rechts 800x275x80 mm
1 PE28-03004-001 PE-Anschlag- und Spannwinkel Links 800x275x80 mm
4 PE28-03008-000 Anschlag- und Spannwinkel 275x175x50 mm
8 E28-05001-000 ECO-Universal-Anschlag / groß 225x50x25 mm
2 E28-05002-000 ECO-Universal-Anschlag / klein 100x50x25 mm
2 E28-05003-000 ECO-Anschlagleiste L 500 - 500x100x25 mm
2 E28-05003-001 ECO-Anschlagleiste L 800 - 800x100x25 mm
2 E28-05013-000 ECO-Anschlagscheibe 25-50 mm
2 E28-05013-001 ECO-Anschlagscheibe 25-75 mm
32 E28-06001-000 ECOLine-Bolzen / kurz - Ø 28x95 mm
4 E28-06003-000 ECO-Verbindungshülse mit Schraube und Scheibe - Ø 28x45 mm
12 E28-07005-000 ECO-Schraubzwinge 180° mit Spindel
8 E28-07009-000 ECO-Schubschraubzwinge 45° mit Spindel
8 E28-09003-000 ECO-Prismaaufnahme Ø   58 mm / 130° - für Rohre bis Ø 70 mm
1 E28-10002-000 ECO-Rundbürste Ø 28 mm
1 E28-10008-000 ECO-Kugelinbus SW 8
1 E28-10007-000 ECO-Abziehstein
1 E28-11001-000 ECO-Zubehörwagen

PROFIEcoLINE Set 740 (System 28)

Artikel-Nummer: E28-52000-740 (104-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen.
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

Abgebildetes Set auch mit PS- oder PPS-Bolzen anstatt ECOLine-Bolzen erhältlich:
Set mit PS-Bolzen: Artikel-Nr. E28-52000-741 oder Set mit PPS-Bolzen: Artikel-Nr. E28-52000-742
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Schienensystem

DEMMELER Fundamentschienen – 
wenn Sie Großes vorhaben! 

Unser fl exibles Spannsystem wächst mit Ihren Aufgaben. Der modulare Aufbau des Funda-
mentschienensystems bietet Ihnen größtmögliche Freiheit für die Fertigung von Bauteilen, 
welche das normale Maß übersteigen.

Angepasst an Ihr Produktportfolio kann in beliebiger Größe ein Rastersystem in Ihrer 
Fertigungshalle installiert werden. Somit haben Sie über die gesamte Fläche ein ebenes 
Installations-Niveau inklusive Rasterbohrungen.

Das Schienensystem wird nach Ihren Anforderungen installiert. Es stehen Ihnen mehrere 
Varianten zur Verfügung z. B. eine Installation Über- oder Unterfl ur. Die Unterfl urinstal-
lation bietet den Vorteil, dass der gesamte Arbeitsbereich rund um das Schienensystem 
begeh- und befahrbar ist. Diese Barrierefreiheit erleichtert das Arbeiten, reduziert Unfall-
gefahren und erhöht damit die Sicherheit und Effi  zienz Ihrer Fertigung.

Beim Aufbau Ihrer Spannvorrichtungen auf dem Schienensystem können Sie aus dem 
umfangreichen Repertoire des DEMMELER-Zubehörprogramms schöpfen.

A

Höchste Qualität durch optionale 
Laservermessung Ihrer Schienenanlage.

Qualität

System
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Beste Genauigkeit für Ihre Großteile durch 
eine ebene Aufspannfl äche über den 
gesamten Arbeitsbereich.

Kombinieren Sie alle Systemteile in 
Verbindung mit ihrem Schienensystem.

Von A-Z ein exaktes Bohrungsraster über 
große Distanzen. Reproduzieren Sie die 
Systemgenauigkeit auf ihre Werkstücke.

Flexibel

Modular

Z

Genauigkeit
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Von der Planung bis zur Endabnahme!

Die Experten von DEMMELER begleiten Sie von der Planung Ihrer 
Produktionseinrichtungen bis zur Fertigung.

Wir bringen unser Know-how aus vielen erfolgreichen Projekten ein. 
Sie erhalten Unterstützung durch unser kompetentes Team, damit Sie 
bereits in der Planungsphase die richtigen Entscheidungen treffen 
können.

Erfahrene Monteure und Techniker übernehmen auf Wunsch die 
Überprüfung der Bodenbeschaffenheit und Bodenebenheit und geben 
Ihnen Tipps zu den vorbereitenden Maßnahmen.

Unsere Montageteams kümmern sich um die fachgerechte Montage 
und Einrichtung des Fundamentschienensystems.

Schulungen Ihres Fertigungsteams garantieren den sachgerechten 
Umgang mit dem Equipment.
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DEMMELER – Ihr Partner für das gesamte Projekt

Komplettservice

Schienensystem

Projektgespräch / Beratung

Angebot

Bestellung

Detailabstimmung 

Lieferung

Montage durch 
Demmeler Mitarbeiter

Produktionsunterstützung,
Schulungen

Abnahme 
beim Kunden

Komplettservice

137Demmeler Maschinenbau



Bei Ausführung durch DEMMELER Bei Ausführung durch DEMMELER Bei Ausführung durch DEMMELER Bei Ausführung durch DEMMELER Bei Ausführung durch DEMMELER Abnahmeprotkoll
Kosten auf Anfrage. Kosten auf Anfrage. Kosten auf Anfrage. Kosten auf Anfrage. Kosten auf Anfrage. Ein Abnahmeprotokol ist bei Montage durch 

DEMMELER im Leistungsumfang enthalten.

Schienensystem

Projektumsetzung im Detail

Planung, Installation und Abnahme - alles aus einer Hand!
In enger Zusammenarbeit mit unseren Technikern und Vertriebspartnern werden die Anforderungen mit dem Kunden abgestimmt. 
Auf Wunsch übernehmen wir die Abwicklung des gesamten Projektes schlüsselfertig. 
Alternativ können Sie einzelne Gewerke auch in Eigenregie ausführen.
Geben Sie uns die Aufgabe, wir arbeiten für Sie die passende Lösung aus! 

• Bestandsaufnahme der Bodenbe-
schaffenheit

• Ermittlung der Gegebenheiten 
(Zugänglichkeit, Transport, usw.) 
anhand einer Checkliste

• Festlegung der Ausführung und 
Konfiguration des Schienensys-
tems

1. 3.

• z. B. Bodenarbeiten für die 
Installation unter Flur

• Fräsen von Fugen je nach 
Einbausituation

2.

• Für eine exakte Installation werden 
hochgenaue Schablonen verwendet.  

• Bei Selbsteinbau stellen wir Ihnen 
leihweise kostenlos ein Montageset 
mit Schablonen zur Verfügung.

• Befestigungsmaterial (Schraubensatz, 
Dübel und Unterlegbleche) sind im 
Lieferumfang der Auflage- und
Fundamentschiene enthalten.

• Richtwert für Montagezeit liegt bei 
ca. einer Stunde pro lfm.

BESTANDSAUFNAHME VORBEREITUNG MONTAGE

Setzen Sie auf unsere Erfahrung aus unzähligen Projekten

System
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• bereits während der 
Montage wird mittels 
Laser-Messwerkzeugen die 
erforderliche Genauigkeit 
sichergestellt.

• Ausgießen von Schächten 
und Fugen im Anschluß an 
die Vermessung

• Gitterroste montieren und 
Auffahrrampen anbringen

• Einsetzen von Verschluß-
stopfen

• Erstellen eines Abnahme-
protokolls

• Produktionsübergabe
• Auf Wunsch kann eine jähr-

liche Wartung / Überprüfung 
angeboten werden.

4. 5. 6.

Projektumsetzung im Detail

VERMESSEN OPTIONEN ABNAHME

Bei Ausführung durch DEMMELER Bei Ausführung durch DEMMELER Bei Ausführung durch DEMMELER Bei Ausführung durch DEMMELER Bei Ausführung durch DEMMELER Abnahmeprotkoll
Kosten auf Anfrage. Kosten auf Anfrage. Kosten auf Anfrage. Kosten auf Anfrage. Kosten auf Anfrage. Ein Abnahmeprotokol ist bei Montage durch 

DEMMELER im Leistungsumfang enthalten.

Entscheiden Sie selbst, wer welche Leistung übernimmt!

KUNDE DEMMELER  

Schienensystem
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Schienensystem

Für Projekte jenseits der Tischkante

Wer wie die Firma Liebherr in großen Dimensionen denkt, braucht Equipment, das 
viele Möglichkeiten bietet.

Mit dem fl exiblen Fundamentschienensystem ist DEMMELER der ideale Partner für 
den weltweit renommierten Hersteller von Kranen. Dank der modularen Erweiterbar-
keit eignet sich das Fundamentschienensystem für die Produktion von Bauteilen bis zu 
einer Länge von 80 Metern und mehr. Dank minimaler Toleranzen ist höchste Pass-
genauigkeit garantiert. Das erleichtert nicht nur die problemlose Endmontage der 
einzelnen Elemente auf der Baustelle, sondern garantiert auch den sicheren und 
reibungslosen Betrieb der Krane.

Dank des ausgetüftelten Verschiebesystems reduzieren sich gleichzeitig die Rüst-
zeiten für unterschiedliche Bauteiltypen. Und mit dem reichhaltigen Zubehörpgro-
gramm können unendlich viele Vorrichtungen schnell und sicher realisiert werden.

System
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Schienensystem - Übersicht

Aufl age-und Fundamentschiene Aufl age- und Fundamentschiene XL 

Einsatzbereich Überfl ur / Unterfl ur Überfl ur / Unterfl ur Überfl ur / Unterfl ur Unterfl ur Unterfl ur

Beschreibung

• Aufbau eines modularen Systemrasters 
über große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über den gesamten Arbeitsbereich

• genaues Positionieren durch D28 Bohrungen 
im 100 mm Raster

• geeignet für alle Standardanwendungen

• Aufbau eines modularen Systemraster 
über sehr große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über den gesamten Arbeitsbereich

• genaues Positionieren durch D28 Bohrun-
gen und Gewinde M24 im 200 mm Raster

• geeignet für sehr schwere Einsatzfälle 
sowie für alle Standardanwendungen

• ca. 80% mehr Traglast als Standard 
Auflage- und Fundamentschiene

• Aufbau eines modularen Systemraster 
über große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über gesamten Arbeitsbereich

• Verschieben der aufgebauten Systemteile 
auch unter Last möglich

• Aufbauten im Systemraster absteckbar, 
somit exakte Positionierung möglich

• Aufbau eines Verfahrbereiches über 
sehr große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene über gesamten 
Arbeitsbereich

• Verschieben der aufgebauten Systemteile 
auch unter Last möglich

• stufenloses positionieren von Aufbauten
• Absteckbuchsen für das Positionieren in 

Endlagen / Arbeitsbereichen möglich

• Aufbau eines Verfahrbereiches 
über große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über gesamten Arbeitsbereich

• Verschieben der aufgebauten Systemteile 
auch unter Last möglich

• genaues Positionieren durch D28 
Bohrungen im 100 mm Raster 

• stufenloses positionieren von Aufbauten

Kombination • alle Systemteile über Bohrungsraster 
verwendbar

• alle Systemteile über Bohrungsraster 
verwendbar

• Aufbau von Systemteilen indirekt über Füße 
oder Rahmen möglich

• Aufbau von Systemteilen indirekt über Füße 
oder Rahmen möglich

• alle Systemteile über Bohrungsraster 
verwendbar

Raster • alle 100 mm Systembohrungen D28 • alle 200 mm Systembohrungen D28
• alle 200 mm Gewindebohrungen M24

• alle 100 mm Systembohrungen D28 • stufenlos ohne Bohrungsraster • alle 100 mm Systembohrungen D28
• zusätzlich stufenlos ohne Bohrungsraster

Abmessungen
• Querschnitt ca. 120 x 40 mm

Details siehe Seite 148
• Querschnitt ca. 200 x 50 mm

Details siehe Seite 149
• Querschnitt ca. 160 x 40 mm

Details siehe Seite 150
• Querschnitt ca. 50 x 50 mm

Details siehe Seite 151
• Querschnitt ca. 120 x 40 mm 

 Fundamentschiene 
• Querschnitt ca. 50 x 50 mm Rundschiene 

Details siehe Seite 152 

Besonderheiten

• Einsatz von Verschiebefüßen und Verbindungs-
rahmen möglich

• Systemteile und 3D-Arbeitstische können auch 
direkt auf der Schiene aufgebaut werden

• Leichtes Verschieben der Systemteile ohne 
Kraneinsatz durch Verschiebefüße

• Verankerung mit Dübelsystem im Boden
• inkl. Schraubensatz, Dübel, Unterlegbleche

• Einsatz von Tischfuß für Distanzwinkel 
und Verbindungsrahmen möglich

• Systemteile und 3D-Arbeitstische können 
auch direkt auf der Schiene aufgebaut 
werden

• Verankerung mit Dübelsystem im Boden
• inkl. Schraubensatz, Dübel, Unterlegbleche

• z.B. geeignet für Palettenwechselsysteme 
an Roboteranlagen

• gehärtete und geschliffene Ausführung der 
Profilführung

• Kippsicherheit durch Umgriff an der Führung
• Leichtes Verschieben der Systemteile 

inkl. Werkstück ohne Kraneinsatz
• Verankerung mit Dübelsystem im Boden
• inkl. Schraubensatz, Dübel, Unterlegbleche
• Verschieben unter Last möglich!

• z.B. geeignet für Palettenwechselsysteme 
an Roboteranlagen

• gehärtete und geschliffene Ausführung 
der Führungswelle

• Leichtes Verschieben der Systemteile 
inkl. Werkstück ohne Kraneinsatz

• Verankerung mittels Vergiessen im Boden
• bodenbündiger Einbau, keine Stolperkanten
• inkl. Montageschablonen im Lieferumfang
• Verschieben unter Last möglich!

• z.B. geeignet für Palettenwechselsysteme 
an Roboteranlagen

• gehärtete und geschliffene Ausführung 
der Führungswelle

• Leichtes Verschieben der Systemteile 
inkl. Werkstück ohne Kraneinsatz

• Verankerung mittels Dübelsystem 
vergießen im Boden

• ink. Schraubensatz, Dübel, Unterlegbleche
• Verschieben unter Last möglich!

D28

To
ps

ell
er

Stellschraube

Zugschraube

Dübel

D28M24

Systemteil

Aufl age- und 
Fundamentschiene
Systembohrung
Unterlegblech

System
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 Schienensystem - Übersicht

Aufl age- und Fundamentschiene LINEAR Fundamentschiene RUND                   Aufl age- und Fundamentschiene DUO

D28 D28Ø 25

Verschieben unter Last möglich!  Verschieben unter Last möglich!  

Einsatzbereich Überfl ur / Unterfl ur Überfl ur / Unterfl ur Überfl ur / Unterfl ur Unterfl ur Unterfl ur

Beschreibung

• Aufbau eines modularen Systemrasters 
über große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über den gesamten Arbeitsbereich

• genaues Positionieren durch D28 Bohrungen 
im 100 mm Raster

• geeignet für alle Standardanwendungen

• Aufbau eines modularen Systemraster 
über sehr große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über den gesamten Arbeitsbereich

• genaues Positionieren durch D28 Bohrun-
gen und Gewinde M24 im 200 mm Raster

• geeignet für sehr schwere Einsatzfälle 
sowie für alle Standardanwendungen

• ca. 80% mehr Traglast als Standard 
Auflage- und Fundamentschiene

• Aufbau eines modularen Systemraster 
über große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über gesamten Arbeitsbereich

• Verschieben der aufgebauten Systemteile 
auch unter Last möglich

• Aufbauten im Systemraster absteckbar, 
somit exakte Positionierung möglich

• Aufbau eines Verfahrbereiches über 
sehr große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene über gesamten 
Arbeitsbereich

• Verschieben der aufgebauten Systemteile 
auch unter Last möglich

• stufenloses positionieren von Aufbauten
• Absteckbuchsen für das Positionieren in 

Endlagen / Arbeitsbereichen möglich

• Aufbau eines Verfahrbereiches 
über große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über gesamten Arbeitsbereich

• Verschieben der aufgebauten Systemteile 
auch unter Last möglich

• genaues Positionieren durch D28 
Bohrungen im 100 mm Raster 

• stufenloses positionieren von Aufbauten

Kombination • alle Systemteile über Bohrungsraster 
verwendbar

• alle Systemteile über Bohrungsraster 
verwendbar

• Aufbau von Systemteilen indirekt über Füße 
oder Rahmen möglich

• Aufbau von Systemteilen indirekt über Füße 
oder Rahmen möglich

• alle Systemteile über Bohrungsraster 
verwendbar

Raster • alle 100 mm Systembohrungen D28 • alle 200 mm Systembohrungen D28
• alle 200 mm Gewindebohrungen M24

• alle 100 mm Systembohrungen D28 • stufenlos ohne Bohrungsraster • alle 100 mm Systembohrungen D28
• zusätzlich stufenlos ohne Bohrungsraster

Abmessungen
• Querschnitt ca. 120 x 40 mm

Details siehe Seite 148
• Querschnitt ca. 200 x 50 mm

Details siehe Seite 149
• Querschnitt ca. 160 x 40 mm

Details siehe Seite 150
• Querschnitt ca. 50 x 50 mm

Details siehe Seite 151
• Querschnitt ca. 120 x 40 mm 

 Fundamentschiene 
• Querschnitt ca. 50 x 50 mm Rundschiene 

Details siehe Seite 152 

Besonderheiten

• Einsatz von Verschiebefüßen und Verbindungs-
rahmen möglich

• Systemteile und 3D-Arbeitstische können auch 
direkt auf der Schiene aufgebaut werden

• Leichtes Verschieben der Systemteile ohne 
Kraneinsatz durch Verschiebefüße

• Verankerung mit Dübelsystem im Boden
• inkl. Schraubensatz, Dübel, Unterlegbleche

• Einsatz von Tischfuß für Distanzwinkel 
und Verbindungsrahmen möglich

• Systemteile und 3D-Arbeitstische können 
auch direkt auf der Schiene aufgebaut 
werden

• Verankerung mit Dübelsystem im Boden
• inkl. Schraubensatz, Dübel, Unterlegbleche

• z.B. geeignet für Palettenwechselsysteme 
an Roboteranlagen

• gehärtete und geschliffene Ausführung der 
Profilführung

• Kippsicherheit durch Umgriff an der Führung
• Leichtes Verschieben der Systemteile 

inkl. Werkstück ohne Kraneinsatz
• Verankerung mit Dübelsystem im Boden
• inkl. Schraubensatz, Dübel, Unterlegbleche
• Verschieben unter Last möglich!

• z.B. geeignet für Palettenwechselsysteme 
an Roboteranlagen

• gehärtete und geschliffene Ausführung 
der Führungswelle

• Leichtes Verschieben der Systemteile 
inkl. Werkstück ohne Kraneinsatz

• Verankerung mittels Vergiessen im Boden
• bodenbündiger Einbau, keine Stolperkanten
• inkl. Montageschablonen im Lieferumfang
• Verschieben unter Last möglich!

• z.B. geeignet für Palettenwechselsysteme 
an Roboteranlagen

• gehärtete und geschliffene Ausführung 
der Führungswelle

• Leichtes Verschieben der Systemteile 
inkl. Werkstück ohne Kraneinsatz

• Verankerung mittels Dübelsystem 
vergießen im Boden

• ink. Schraubensatz, Dübel, Unterlegbleche
• Verschieben unter Last möglich!

Verschieben unter Last möglich!  
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Auffl  ur

Auffl  ur

Auffl  urAuffl  ur

Auffl  ur

Auffl  ur

Schienensystem - Montagevarianten

 Schienentyp Einbauart

Überfl ur

Aufl age- und  Fundamentschiene 

Aufl age- und Fundamentschiene XL

Aufl age- und Fundamentschiene LINEAR

Fundamentschiene RUND 

Aufl age- und Fundamentschiene DUO

Unterfl ur

160+10

45+10

250+10

65+10

210+10

45+10

Überfl ur

Unterfl ur

100+10

50+10

160+10

50+10

100+10
Unterfl ur

45+10

Überfl ur

Unterfl ur

Unterfl ur

Schiene

Schiene

Schiene

Schiene

Schiene

System
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Ausführungsvarianten Hallenboden Ausstattungsoptionen *

Schienensystem - Montagevarianten

ALLGEMEINE HINWEISE:

• Standardspurbreite vorzugsweiße 1000 mm.
Kundenspezifische Abmessungen nach Absprache möglich.

• Die Schienenanzahl kann auf Ihre Anforderungen abgestimmt 
werden.

• Vorzugslängen 3000 mm / 6000 mm, weitere Längen für die 
Auflage- und Fundamentschiene sind auf Anfrage ebenfalls 
erhältlich.

• Fundamentschienen müssen vor dem Vergießen auf der Unter-
seite mit Klebeband oder Abdeckstopfen verschlossen werden, 
um ein Aufsteigen des Vergußmaterials in die Systembohrungen 
zu verhindern.

• Montagematerial wie Schraubensatz, Dübel und Unterlegbleche 
sind im Lieferumfang enthalten.

• Bitte beachten Sie bei der Handhabung betriebsinterne Sicher-
heitsrichtlinien

• Sichern Sie Bauteile immer gegen Kippen

• Treten Sie niemals unter schwebende Lasten

Standard-Spurbreite

1000 1000

Gitterrost Auff ahrrampe

Vergießen

* Ausstattungsoptionen auf Anfrage!
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Schienensystem - Anwendung

Damit es rund läuft! 

Liegt Ihr Werkstückspektrum im runden oder kreisförmigen 
Bereich, haben wir mit der sternförmigen Anordnung unseres 
modularen Schienensystems die richtige Lösung für Sie.

Passen Sie die Durchmesser der Aufspannmittel fl exibel im 
Rastersystem an.

verschiebbar

System
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Schienensystem - Anwendung

verschiebbar

Beispieldarstellung Sonderanfertigung 
Artikel-Nr. A28-50209-002
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Schienentypen

 Aufl age- und  Fundamentschiene

• Aufbau eines modularen Systemrasters über 
große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über den gesamten Arbeitsbereich

• genaues Positionieren durch D28 Bohrungen 
im 100 mm Raster

• geeignet für alle Standardanwendungen
• Schraubensatz, Dübel und Unterlegbleche 

sind im Lieferumfang enthalten
• Traglast je Meter bis zu 16 t
• Zulässige Zuglast im ungerissenen Beton       

1,0 t je Dübel

L in mm B in mm H in mm ca. ca. G in kg Artikel-Nr.
1000 120 40 35 D28-02003-067
2000 120 40 70 D28-02003-068
3000* 120 40 105 D28-02003-069
4000 120 40 140 D28-02003-070
5000 120 40 175 D28-02003-071
6000* 120 40 210 D28-02003-072

Beschreibung    Anwendung      Anwendung        

B
H

*Vorzugslängen  /  Weitere Längen auf Anfrage lieferbar!

L

To
ps

ell
er

Auch Kompatibel mit:

Tischfuß für  Distanzwinkel Verschiebefuß Verbindungsrahmen 3D-Tisch / Systemteile

System
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Schienentypen

 Aufl age- und Fundamentschiene XL

• Aufbau eines modularen Systemraster über 
sehr große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über den gesamten Arbeitsbereich

• genaues Positionieren durch D28 Bohrungen 
im 200 mm Raster

• geeignet für sehr schwere Einsatzfälle sowie 
alle Standardanwendungen

• Schraubensatz, Dübel und Unterlegbleche 
sind im Lieferumfang enthalten

• Traglast je Meter bis zu 30 t 
• ca. 80% mehr Traglast als Standard Auflage- 

und Fundamentschiene
• Zulässige Zuglast im ungerissenen Beton     

1,8 t je Dübel

L in mm B in mm H in mm ca ca. G in kg Artikel-Nr.
3000 200 50 230 P28-02003-000
6000 200 50 460 P28-02003-001

Beschreibung      Anwendung        

B

H

Weitere Längen auf Anfrage lieferbar!

L

Auch Kompatibel mit:

Tischfuß für Distanzwinkel Verschiebefuß Verbindungsrahmen 3D-Tisch / Systemteile

Abbildung ähnlich
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Schienentypen

 Aufl age- und  Fundamentschiene LINEAR

Beschreibung     Anwendung     Anwendung      

• Aufbau eines modularen Systemraster 
über große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über den gesamten Arbeitsbereich

• Verschieben der aufgebauten Systemteile 
auch unter Last möglich

• Kippsicherheit durch integrierten Umgriff
an der Führung

• gehärtete und geschliffene Ausführung 
der Profilführung

• Aufbauten im Systemraster absteckbar, 
somit exakte Positionierung möglich

• Schraubensatz, Dübel und Unterlegbleche 
sind im Lieferumfang enthalten

• Traglast je Meter bis zu 16 t 
• Zulässige Zuglast im ungerissenen Beton      

1,0 t je Dübel

Führungswagen

Auch Kompatibel mit:

B

H

Weitere Längen auf Anfrage lieferbar!

L in mm B in mm H in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
3000 160 40 135 D28-02007-000
6000 160 40 270 D28-02007-001

L

System
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Schienentypen

Fundamentschiene RUND 

Beschreibung     Anwendung     Anwendung      

• Aufbau eines Verfahrbereiches über 
große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene über den gesamten 
Arbeitsbereich

• Verschieben der aufgebauten Systemteile  
auch unter Last möglich

• stufenloses positionieren von Aufbauten
• ideal geeignet für Palettenwechsel Systeme
• Absteckbuchsen für das Positionieren in End-

lagen/Arbeitsbereichen, können im Boden 
integriert werden

• Traglast je Meter bis zu 10 t 

Laufkassette

Auch Kompatibel mit:

Weitere Längen auf Anfrage lieferbar!

L in mm B in mm H in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
1000 54 48 8 D28-02008-000
2000 54 48 16 D28-02008-001
3000 54 48 24 D28-02008-002

H

L

B

© Sailer
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Tischfuß für  Distanzwinkel Verschiebefuß Verbindungsrahmen 3D-Tisch / Systemteile Laufkassette

Auch Kompatibel mit:

Weitere Längen auf Anfrage lieferbar!

L in mm Beschreibung Artikel-Nr.
3000 D28-02003-069 + D28-02008-002
6000 2 Stück D28-02003-072 + D28-02008-002

Beschreibung     Anwendung       Anwendung     

• Aufbau eines Verfahrbereiches über 
große Distanzen möglich

• exakte Bezugsebene und Aufspannflächen 
über den gesamten Arbeitsbereich

• Verschieben der aufgebauten Systemteile 
auch unter Last möglich

• exaktes Positionieren durch D28 Bohrungen 
im 100 mm Raster 

• stufenloses positionieren von Aufbauten
• Schraubensatz, Dübel und Unterlegbleche 

sind im Lieferumfang enthalten
• Traglast je Meter bis zu 20 t (abhängig von 

der Anzahl der Laufkassetten)
• Zulässige Zuglast im ungerissenen Beton         

1,0 t je Dübel

L

Schienentypen

 Aufl age- und  Fundamentschiene DUO

© Sailer

System
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Schienensystem - Zubehör

Zubehör

  Anwendung      Anwendung                                                             Anwendung     

• Schützt die Systembohrungen vor 
Verschmutzung. Kann spielend leicht mit 
Magnet D28-10003-002 entfernt werden.

Verschlußstopfen Artikel
VerschlußstopfenD28 D28-10003-006
10 x Verschlußstopfen D28 D28-10003-007
Magnet für Verschlußstopfen D28 Ø 32 mm D28-10003-002
Verschlußstopfen Ø 39 mm 00092929
Aufl age und Fundamentschiene XL
Verschlußkappe Ø 44 mm 00023584
Verschlußkappe M24 00068955

Gummimatte / Abdeckblech  Verschlußstopfen

Verschlußstopfen D28

Verschlußkappe  Ø 44 mm

Verschlußstopfen M 24

Verschlußskappe 
Ø 44 mm

Verschlußstopfen 
M 24

Aufl age und Fundamentschiene Artikel
Gummimatte 1000 mm 00092901
Abdeckblech 1000 mm 00092904

Verschlußstopfen Ø 39 mm

Verschlußstopfen D28
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PROFIPremiumLINE (PP)
L in mm B in mm H in mm G in kg Solid Gehärtet Gehärtet 

DEMONT 760 M DEMONT 860 M
1000 1000 200 290 PP28-01001-007 PP28-01001-017 PP28-01001-027
1200 1200 200 380 PP28-01056-007 PP28-01056-017 PP28-01056-027
1500 1000 200 390 PP28-01011-007 PP28-01011-017 PP28-01011-027
1500 1500 200 530 PP28-01031-007 PP28-01031-017 PP28-01031-027
2000 1000 200 500 PP28-01002-007 PP28-01002-017 PP28-01002-027
2000 2000 200 1000 PP28-01006-007 PP28-01006-017 PP28-01006-027
2400 1200 200 710 PP28-01003-007 PP28-01003-017 PP28-01003-027
3000 1500 200 1010 PP28-01004-007 PP28-01004-017 PP28-01004-027
4000 2000 200 1780 PP28-01005-007 PP28-01005-017 PP28-01005-027
4800 2400 200 2550 PP28-11085-007 PP28-11085-017 PP28-11085-027

PROFIPlusLINE (PL)
L in mm B in mm H in mm G in kg Solid Gehärtet Gehärtet 

DEMONT 760 M DEMONT 860 M
1000 1000 200 310 PL28-01001-007 PL28-01001-017 PL28-01001-027
1200 1200 200 410 PL28-01056-007 PL28-01056-017 PL28-01056-027
1500 1000 200 430 PL28-01011-007 PL28-01011-017 PL28-01011-027
1500 1500 200 590 PL28-01031-007 PL28-01031-017 PL28-01031-027
2000 1000 200 550 PL28-01002-007 PL28-01002-017 PL28-01002-027
2000 2000 200 1050 PL28-01006-007 PL28-01006-017 PL28-01006-027
2400 1200 200 790 PL28-01003-007 PL28-01003-017 PL28-01003-027
3000 1500 200 1150 PL28-01004-007 PL28-01004-017 PL28-01004-027
4000 2000 200 1980 PL28-01005-007 PL28-01005-017 PL28-01005-027
4800 2400 200 2830 PL28-11085-007 PL28-11085-017 PL28-11085-027

PROFIEcoLINE(PE)
L in mm B in mm H in mm G in kg Solid Gehärtet Gehärtet 

DEMONT 760 M DEMONT 860 M
1000 1000 200 330 PE28-01001-007 PE28-01001-017 PE28-01001-027
1200 1200 200 430 PE28-01056-007 PE28-01056-017 PE28-01056-027
1500 1000 200 450 PE28-01011-007 PE28-01011-017 PE28-01011-027
1500 1500 200 610 PE28-01031-007 PE28-01031-017 PE28-01031-027
2000 1000 200 570 PE28-01002-007 PE28-01002-017 PE28-01002-027
2000 2000 200 1100 PE28-01006-007 PE28-01006-017 PE28-01006-027 
2400 1200 200 820 PE28-01003-007 PE28-01003-017 PE28-01003-027
3000 1500 200 1180 PE28-01004-007 PE28-01004-017 PE28-01004-027
4000 2000 200 2090       PE28-01005-007 PE28-01005-017 PE28-01005-027
4800 2400 200 2980 PE28-11085-007 PE28-11085-017 PE28-11085-027

Tisch aus PP / PL und PE mit Verbindungsrahmen, Fuß für  Distanzwinkel oder Verschiebefuss bestücken!

 Fußtypvarianten - Bestellung

HINWEIS:
Da die Tische an den Unterseiten zusätzliche Bohrungen zur Befestigung dieser Fußtypvarianten haben, müssen Sie den 
Tisch mit der dazugehörigen Artikel-Nr. aus der untenstehenden Tabelle wählen!

Schienensystem System
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+ =

Verbindungsrahmen

für Tischgrößen Größe Verbindungsrahmen Art.Nr. G in kg 
Verbindungrahmen max. Last in kg 

1000x1000
1200x1200
1500x1000
1500x1500

1000x1000x600 PL00-02004-000 158 15000

2000x1000
2000x2000
2400x1200
3000x1500
4000x2000

2000x1000x600 PL00-02004-001 229 15000

4000x2000
4800x2400 4000x2000x600 PL00-02004-002 516 20000

Fuß für Distanzwinkel (für alle Tischgrößen)

Fußbreite Fußhöhe Anzahl Füße Art.Nr. G in kg  je Fuß max. Last in kg 
(je Fuß)

200 200 4 D00-10017-000 14 3500
200 400 4 D00-10017-001 19 3500
200 600 4 D00-10017-002 24 3500
400 200 4 D00-10017-010 24 3500
400 400 4 D00-10017-011 33 3500
400 600 4 D00-10017-012 41 3500

Verschiebefuß (für alle Tischgrößen)

Fußbreite Fußhöhe Anzahl Füße Art.Nr. G in kg  je 
Verschiebefuß

max. Last in kg
 (je Fuß)

200 200 4 D00-10017-025 18 3500
200 400 4 D00-10017-026 24 3500
200 600 4 D00-10017-027 29 3500
400 200 4 D00-10017-028 33 3500
400 400 4 D00-10017-029 41 3500
400 600 4 D00-10017-030 50 3500

 Verbindungsrahmen / Fuß für Distanzwinkel /  Verschiebefuß

(1) Aus Seite 154 wählen Sie die 
gewünschte Tischplatte, das 
ergibt Bestellartikel Nr. 1:

z.B. 4 x D00-10017-000 z.B.  1 x PL28-01002-007
z.B.   4  x D00-10017-000

(2) Sie wählen aus der Ihnen vorliegen-
den Seite den Fuß in entsprechender 
Anzahl aus den Sie dazu haben möch-
ten, das ergibt Bestellartikel Nr. 2:

Beide Bestellartikel-Nummern 
ergeben Ihre Bestellung bei 
DEMMELER.

z.B. 1 x PL28-01002-007

BESTELLBEISPIEL:

Schienensystem
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Schienensystem

 Tischfuß für  Distanzwinkel

Fußbreite

Fu
ßh

öh
e

Beschreibung     Anwendung                    Fußvarianten      

Fußbreite Fußhöhe Gewicht in kg je Fuß max. Last in kg je Fuß Artikel-Nr.
200 200 14 3500 D00-10017-000
200 400 19 3500 D00-10017-001
200 600 22 3500 D00-10017-002
400 200 22 3500 D00-10017-010
400 400 33 3500 D00-10017-011
400 600 41 3500 D00-10017-012

Weitere Höhen auf Anfrage! Beim Versetzen der Systemteile auf betriebsinterne Sicherheitsrichtlinien achten!

• Verbindungselement zwischen Distanzwinkel
U-Form bzw. 3D-Schweißtisch und Auflage- und
Fundamentschiene

• Unterschiedliche Aufbauhöhen lassen sich durch 
einfachen Tausch der Tischfüße an das Werkstück 
anpassen

• inkl. 2x Passschulterschrauben M12-16 H8x30 für 
die Befestigung an Systemteilen

Befestigung an Systemteilen

Auch Kompatibel mit:
Aufl age-und Fundamentschiene Aufl age- und Fundamentschiene XL Aufl age- und Fundamentschiene DUO

System
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 Verschiebefuß mit Rollen

Schienensystem

Federbelasteter Abhub
= Verschiebeposition

Abstecken und Spannen
= Arbeitsposition

Fußbreite

Fu
ßh

öh
e

• Verschieben von aufgebauten Systemteilen ohne 
Einsatz von Hebezeug und Kran möglich

• Unterschiedliche Aufbauhöhen lassen sich durch 
einfachen Tausch der Tischfüße an das Werkstück 
anpassen

• Höchste Belastbarkeit in Arbeitsposition
durch vollflächige Auflage des Fußes auf der 
Schiene

• Kippsicherung im Lieferumfang enthalten
• inkl. 2x Passschulterschrauben M12-16 H8x30 für 

die Befestigung an Systemteilen
• Beim Verschieben von Systemteilen 

Standfestigkeit berücksichtigen

Beschreibung     Anwendung                     Fußvarianten        

Fußbreite Fußhöhe Gewicht in kg je Fuß max. Last in kg je Fuß Artikel-Nr.
200 200 18 3500 D00-10017-025
200 400 24 3500 D00-10017-026
200 600 29 3500 D00-10017-027
400 200 33 3500 D00-10017-028
400 400 41 3500 D00-10017-029
400 600 50 3500 D00-10017-030

Schutzrechtlich 
angemeldet

Weitere Höhen auf Anfrage! Beim Versetzen der Systemteile auf betriebsinterne Sicherheitsrichtlinien achten!

Aufl age-und Fundamentschiene

Auch Kompatibel mit:

Rollengelagert 
verschiebbar

Laufrolle Kippsicherung
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Schienensystem

 Verbindungsrahmen

Beschreibung     Anwendung                   Anwendung      

• exaktes Positionieren von 3D-Arbeitstischen 
in Längs- und Querrichtung auf der Auflage- 
und Fundamentschiene möglich

• sehr stabile Ausführung für extrem hohe 
Lasten

Tischgröße Spurbreite H Gewicht in kg max. Last in kg Artikel-Nr.
1000 / 1000

1000/1000 600 158 15000 PL00-02004-000
1200 / 1200
1500 / 1000
1500 / 1500
2000 / 1000

2000/1000 600 229 15000 PL00-02004-001
2000 / 2000
2400 / 1200
3000 / 1500
4000 / 2000
4000 / 2000

4000/2000 600 516 20000 PL00-02004-002
4800 / 2400

Weitere Größen auf Anfrage!

H

Spurbreite 2 m
Spurbreite 1 m

Aufbau in Längs- / Querrichtigung

Aufl age-und Fundamentschiene Aufl age- und Fundamentschiene XL Aufl age- und  Fundamentschiene DUO
Auch Kompatibel mit:

System
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Schienensystem

 Führungswagen

Beschreibung     Anwendung                     Anwendung        

• Aufbauten verschiebbar auch unter Last
• durch Profilschienenführung mit Umgriff 

gesichert gegen Kippen
• Abstreifer verhindern eine Verschmutzung 

der Wälzkörper
• Verkleidungsblech im Lieferumfang enthalten
• Verschieben unter Last möglich

maximale Last in kg je Führungswagen
L in mm B in mm H statisch dynamisch Artikel-Nr.
200 110 100 3870 8440 D28-10018-000
400 110 100 7740 16880 D28-10018-001

Führungswagen inkl. Verkleidungsblech

H

L
B

Beim Versetzen der Systemteile auf betriebsinterne Sicherheitsrichtlinien achten!

Aufl age-und Fundamentschiene LINEAR

Auch Kompatibel mit:

Verschieben unter Last möglich!  
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Schienensystem

 Laufkassetten

Beschreibung     Anwendung                    Anwendung      

• Aufbauten verschiebbar auch unter Last
• sehr leichtgängig durch Kugellager
• Laufrolle in gehärteter Ausführung
• hohe Traglast durch robuste Konstruktion
• Verkleidungsbleche im Lieferumfang enthalten
• beim Verschieben von Systemteilen 

Standsicherheit berücksichtigen
• Verschieben unter Last möglich

L in mm B in mm H in mm max. Last in kg je Laufkassette Artikel-Nr.
200 110 100 1640 D28-10019-000
400 110 100 3280 D28-10019-001

Auch Kompatibel mit:

Laufkasette inkl. Verkleidungsblech

H

L
B

Beim Versetzen der Systemteile auf betriebsinterne Sicherheitsrichtlinien achten!

Fundamentschiene RUND 

System

Verschieben unter Last möglich!  
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Schienensystem
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 Plattenfelder

Der Hallenboden wird zum Spannungsfeld

Mit den fest montierten Plattenfeldern können Sie Ihre Halle in ein 
riesiges Spannsystem verwandeln. Ideal für große und schwere 
Werkstücke. 

Höchste Stabilität durch Verankerung mit 
dem Hallenboden.

Stabilität

Die Plattenfelder lassen sich sowohl 
Überfl ur als auch Unterfl ur installieren - 
ganz wie Sie wünschen!

Einbauart

System
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Plattenfelder

Durchgehende Aufspannfl äche mit 
Systemraster für komplexe große 
Aufbauten.

Komplexität

Vergrößern Sie Ihre Arbeitsfl äche 
beliebig durch verbinden von Plattenfeld-
Elementen.

Grenzenlos
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Beschreibung     Anwendung    Unterfl ur / Überfl ur    

 Aufspannplattenfeld

 Plattenfelder - Übersicht

L in mm B in mm H in mm ca. Artikel-Nr.
1000 1000 23 D28-02010-000
1200 1200 23 D28-02010-001
1500 1000 23 D28-02010-002
1500 1500 23 D28-02010-003
2000 1000 23 D28-02010-004
2400 1200 23 D28-02010-005
3000 1500 23 D28-02010-006
4000 2000 23 D28-02010-007

Weitere Größen auf Anfrage!

• flächiges Rastersystem für 
große komplexe Bauteile

• verschiedene Rastertypen 
optional möglich

• inkl. Schraubensatz, Dübel 
und Unterbleche

• Raster 100 x 100 mm System-
bohrungen D28

• Zulässige Zuglast im 
ungerissenen Beton ca. 1,0 t 
je Dübel

Überfl ur

Unterfl ur

Verbindung / Erweiterung einzelner Elemente.

23

Traglast ca.5 t je m²

H

LB

Platte

System
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 Aufspannplattenfeld XL

Plattenfelder - Übersicht

L in mm B in mm H in mm ca. Artikel-Nr.
1000 1000 37 D28-02011-000
1200 1200 37 D28-02011-001
1500 1000 37 D28-02011-002
1500 1500 37 D28-02011-003
2000 1000 37 D28-02011-004
2400 1200 37 D28-02011-005
3000 1500 37 D28-02011-006
4000 2000 37 D28-02011-007

Beschreibung     Anwendung    Unterfl ur / Überfl ur    

• flächiges Rastersystem für 
große komplexe Bauteile

• verschiedene Rastertypen 
optional möglich

• inkl. Schraubensatz, Dübel 
und Unterbleche

• Raster 100 x 100 mm System-
bohrungen D28

• Zulässige Zuglast im 
ungerissenen Beton ca. 1,8 t 
je Dübel

Überfl ur

Unterfl ur

Verbindung / Erweiterung einzelner Elemente.

Weitere Größen auf Anfrage!

37

Traglast ca. 7,5 t je m²

H

LB

Platte
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 Plattenfelder

 Aufspannplattenfeld Profi LINE 

Beschreibung     Anwendung    Unterfl ur / Überfl ur   

• flächiges Rastersystem für extrem große 
und komplexe Bauteile

• verschiedene Rastertypen optional 
möglich

• beliebig erweiterbar
• inkl. Schraubensatz, Dübel und 

Unterlegscheibe 
• Feingewinde stellt Füße für exaktes 

nivellieren
• Traglast ca. 15 Tonnen je m²
• Raster 100 x 100 mm Systembohrungen D28
• Zulässige Zuglast im ungerissenen Beton    

ca. 1,8 t je Dübel

Überfl ur

Unterfl ur

Verschlußdeckel

Feingewinde
Stellfuß

L in mm B in mm H in mm Artikel-Nr.
1000 1000 200 D28-02012-000
1200 1200 200 D28-02012-001
1500 1000 200 D28-02012-002
1500 1500 200 D28-02012-003
2000 1000 200 D28-02012-004
2400 1200 200 D28-02012-005
3000 1500 200 D28-02012-006
4000 2000 200 D28-02012-007

Weitere Größen auf Anfrage!

Verbindung / Erweiterung einzelner Elemente.

200

Traglast ca.15 t je m²

H

L
B

Platte

System
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Plattenfelder

Raster-Optionen

PL-M24 Raster PROFIPremiumLINE (PP)  PROFIPlusLINE (PL)  PROFIEcoLINE (PE)

50

50

10
0

10
0

10
0

100
100 100

10
0

10
0

100 100

10
0

10
0

10
0

100
100 100

50

50

M24
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Gesamtübersicht Bolzen

PPS-Bolzen - kurz

SEITE 174

PPS-Senkkopfbolzen - lang

SEITE 177

PS-Senkkopfbolzen - kurz

SEITE 182

EcoLINE Bolzen - kurz

SEITE 185

PPS-Bolzen - lang

SEITE 175

PS-Bolzen - kurz

SEITE 178

PS-Senkkopfbolzen - lang

SEITE 183

Anschlag- und  
Absteckbolzen

SEITE 186

PPS-Senkkopfbolzen - kurz

SEITE 176

PS-Bolzen - lang

SEITE 179

SPS-Bolzen mit Griff

SEITE 184

Power-Schrauber

SEITE 181
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Gesamtübersicht Bolzen

Verbindungshülse 
kurz mit Schraube

SEITE 187

Verbindungshülse 
lang mit Schraube

SEITE 187

Verbindungshülse 
kurz mit Bund

SEITE 188

Die perfekte Verbindung

Adapter 
für PS-Bolzen

SEITE 189

Reduzierplatte 
für Spannrohr

SEITE 190

Patentiert
No. 2569548

 Sehr schnelles Spannen und Lösen
der Spannelemente

Formschlüssig durch Flächenkontakt  
mit der Gegenanlagefl äche

 Materialschonend
auch bei Verwendung von Alu- bzw. Kunststoff elemen-
ten – keinerlei System-Bohrungsdeformationen

Geringe Schmutzempfi ndlichkeit
da empfi ndliche Teile, z. B. Spanngewinde etc. 

mittels O-Ringe voll gekapselt sind

Extrem robust 
aus hochwertigem gehärteten Stahl, höchste 

Präzision durch geschliff ene Ausführung

Lange Lebensdauer garantiert 
bei alltäglichen Anwendungen

Selbstzentrierendes, formschlüssiges und kontaktschonendes Spannen – 
der Original DEMMELER PPS-Spannbolzen macht‘s möglich
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Bolzen

PPS-Bolzen

ECO-Bolzen

Der Bolzen, der sämtliche Erwartungen erfüllt, ist der PPS-Bolzen!

PS-Bolzen
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Vergleich zwischen Kugelspannbolzen und dem neuen Polygonbolzen von DEMMELER

Die Verwendung des PPS Bolzens vermeidet gravierende Schäden an den Bohrungen, 
die durch Kugelspannbolzen z.B. bei Alu-Titan-Winkeln entstehen können.

KEGEL STATT KUGELN – 
MEHR KRAFT, WENIGER ABNUTZUNG

Dank des neuen Kegel-Anpresssystems der 
DEMMELER PPS-Bolzen wird eine 100 mal 
größere Auflagefläche erreicht. Dies ergibt 
einen wesentlich höheren Anpressdruck und 
damit eine zuverlässigere Fixierung der Werk-
stücke. Zusätzlich verringert die gleichmäßige 
Kraftverteilung den Verschleiß der Bohrungen 
im Vergleich mit herkömmlichen Bolzen.
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• Höchste Spannkraft bei großem Spannhub. Polygonförmige 
Spreizelemente, dadurch reduzierte Flächenbelastung, weil 
vollflächig, kraftschlüssig und exakt selbstzentrierend

• selbsthemmend 
• materialschonend
• einfaches, schnelles und sicheres Handling
• geringe Schmutzempfindlichkeit
• DEMMELER-System-Verriegelung für DEMMELER Power-

Schrauber zum Stecken und Anziehen sowie Lösen und Ziehen
• mit Rillenmarkierung für DEMMELER Power-Schrauber
• hochwertig gehärteter Stahl, höchste Präzision durch

geschliffene Ausführung
• O-Ring verhindert das Mitdrehen beim Anziehen und

reinigt gleichzeitig die Systembohrung

Bolzen

 PPS-Bolzen - kurz

Beschreibung    Anwendung  Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  
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h

28 Grenzspannbereich Ø A in mm B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
41-47 28-0,02 24 0,5 Zugkraft: max. 25 kN

Scherkraft: max. 200 kN
Anzugsdrehmoment: 70 Nm

D28-06025-000

Fase 90° Fase 90°

SW 14

A

B

47

25

22
41

22

19

European patent 
No.2569548

Patentiert

System

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.

Zugkraft

Scherkraft
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Bolzen

PPS-Bolzen - lang

• Höchste Spannkraft bei großem Spannhub. Polygonförmige 
Spreizelemente, dadurch reduzierte Flächenbelastung, weil 
vollflächig, kraftschlüssig und exakt selbstzentrierend

• selbsthemmend 
• materialschonend
• einfaches, schnelles und sicheres Handling
• geringe Schmutzempfindlichkeit
• DEMMELER-System-Verriegelung für DEMMELER Power-

Schrauber zum Stecken und Anziehen sowie Lösen und Ziehen
• mit Rillenmarkierung für DEMMELER Power-Schrauber
• hochwertig gehärteter Stahl, höchste Präzision durch

geschliffene Ausführung
• O-Ring verhindert das Mitdrehen beim Anziehen und

reinigt gleichzeitig die Systembohrung

28 Grenzspannbereich Ø A in mm B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
66-72 28-0,02 24 0,6 Zugkraft: max. 25 kN

Scherkraft: max. 200 kN
Anzugsdrehmoment: 70 Nm

D28-06026-000

Gr
en
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h

Beschreibung    Anwendung  Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

SW 14

A

B

22 25

25 2566 72 

19 22

European patent 
No.2569548

Patentiert

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.

Zugkraft

Scherkraft

Fase 90° Fase 90°
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Fase 90° Fase 90°

• Speziell gemacht für Demmeler Power-Schrauber
• Einsatz zum gleichzeitigen Spannen von 

zwei Systemteilen
• Leichtes, komfortables Spannen durch optimierte 

Kräfteverteilung in den Spreizsegmenten
• Geringste Schmutzempfindlichkeit durch Polygon-

formausführung
• Standard bei Demmeler für hohe Lebensdauer: 

hochfest, gehärtet und geschliffen
• Durch optimale Kraftverteilung erschließt Demmeler 

eine neue Dimension der Anwendungsmöglichkeiten
• Senkkopfbolzen dürfen nur bei Bohrungen nicht bei 

Langlöchern eingesetzt werden

Beschreibung    Anwendung  Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

Bolzen

 PPS-Senkkopfbolzen - kurz

28 Grenzspannbereich Ø A in mm Ø B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
41-47 28-0,02 32 0,3 Zugkraft: max. 10 kN

Scherkraft: max. 200 kN
Anzugsdrehmoment: 50 Nm

D28-06027-000
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SW 8

A

B

47

25

22

41
22

19

European patent 
No.2569548

Patentiert

System

Zugkraft

Scherkraft

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.
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Fase 90° Fase 90°

Beschreibung    Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

Bolzen

PPS-Senkkopfbolzen - lang

• Speziell gemacht für Demmeler Power-Schrauber
• Einsatz zum gleichzeitigen Spannen von zwei 

Systemteilen
• Verbindungselement für alle Systemteile auf Tisch, 

Lochplatten usw. oder für Sondervorrichtungen
• Leichtes, komfortables Spannen durch optimierte 

Kräfteverteilung in den Spreizsegmenten
• Geringste Schmutzempfindlichkeit durch Polygon-

formausführung
• Standard bei Demmeler für hohe Lebensdauer: hochfest, 

gehärtet und geschliffen
• Durch optimale Kraftverteilung erschließt Demmeler 

eine neue Dimension der Anwendungsmöglichkeiten
• Senkkopfbolzen dürfen nur bei Bohrungen nicht bei 

Langlöchern eingesetzt werden

Gr
en
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h

28 Grenzspannbereich Ø A in mm Ø B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
66-72 28-0,02 32 0,6 Zugkraft: max. 10 kN

Scherkraft: max. 200 kN
Anzugsdrehmoment: 50 Nm

D28-06028-000

SW 8

A

B

22

25 66 

19

25

25 72 

22

European patent 
No.2569548

Patentiert

Zugkraft

Scherkraft

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.
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Zugkraft

Scherkraft

Bolzen

• Verbindungselement für alle Systemteile auf Tisch, 
Lochplatten usw. oder für Sondervorrichtungen

• sehr schnelle Verbindung bei gleichzeitig großem Spannhub
• sehr hohe Spannkraft durch Planetengetriebeeffekt und 

durch Vermeidung eines zweigängigen Gewindes
• kraft- und formschlüssig, durch O-Ring selbstzentrierende 

Verbindung 
• mit Spannbereich

 PS-Bolzen - kurz

• Höchste Spannkraft bei großem Spannhub 
mittels Inbusschlüssel mit doppeltem Sechs-
kant SW 14 oder mit Drehmomentschlüssel

• ergonomisch geformter Bolzenkopf mit 
Griffmulde für schnelle Einhandbedienung

• hochwertig gehärteter Stahl, höchste 
Präzision durch geschliffene Ausführung

• O-Ringe verhindern das Mitdrehen beim 
Anziehen und reinigen gleichzeitig die 
Systembohrung

• 5 Spannkugeln, welche mechanisch gegen 
Herausfallen gesichert sind, um ein gleich-
mäßiges Spannen zu gewährleisten

28 Grenzspannbereich Ø A in mm B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
41-47 28-0,02 20 0,40 Zugkraft: max. 25 kN

Scherkraft: max. 200 kN
Anzugsdrehmoment: 70 Nm

D28-06001-000
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SW 14
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41
22

19

47
25

22

Beschreibung    Unsere Ideen  Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal     

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.

System

Fase 90° Fase 90°
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Bolzen

Durch Drehen des ergonomisch geformten 
Bolzenkopfes legen sich die Kugeln des 
patentierten PS-Bolzens auf der Unterseite 
des Schweißtisches über Punktberührung an 
der Fase an. Durch weiteres Drehen wird der 
Original DEMMELER PS-Bolzen gespannt.

PS-Bolzen - lang

• Einsatz zum gleichzeitigen Spannen von zwei Systemteilen
• Verbindungselement für alle Systemteile auf Tisch, 

Lochplatten usw. oder für Sondervorrichtungen
• sehr schnelle Verbindung bei gleichzeitig großem Spannhub
• sehr hohe Spannkraft durch Planetengetriebeeffekt und 

durch Vermeidung eines zweigängigen Gewindes
• kraft- und formschlüssig, durch O-Ring selbstzentrierende 

Verbindung
• mit Spannbereich

28 Grenzspannbereich Ø A in mm B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
63-72 28-0,02 20 0,50 Zugkraft: max. 25 kN

Scherkraft: max. 200 kN
Anzugsdrehmoment: 70 Nm

D28-06002-000

Beschreibung    Funktionsprinzip  Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  
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SW 14
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72

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.

Zugkraft

Scherkraft

Fase 90° Fase 90°
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 Power-Schrauber mit Schnellwechselkupplung für den PPS-Bolzen

Power-Schrauber mit Schnellwechselkupplung für den 
PPS-Bolzen: 10 x schneller als konventionell! 
Speziell für den Einsatz der PPS-Bolzen konzipiert:

• Durch die DEMMELER-System-Verriegelung zwischen 
PPS-Bolzen und Schlagschrauber ist das Stecken und 
Anziehen sowie das Lösen und Ziehen des Bolzens 
mit nur einer Hand möglich. So haben Sie immer Ihre 
zweite Hand frei

• Minimaler Kraftaufwand für maximale Spannkräfte
• Leichte, effi  ziente Pfl ege des Tisches durch enthalte-

nen Reinigungsteller und Rundbürstenaufsatz
• Spannen mit maximaler Kraft und Geschwindigkeit

Bolzen System

180 Demmeler Maschinenbau



• Akku-Schlagschrauber mit definiertem Drehmoment 
inkl. Lithium-Ionen-Wechsel-Akku und Ladegerät

• Schnellwechselkupplung zur Aufnahme der PPS-Bolzen und Zubehörteile
• Aufsatznuss zum Festziehen und Lösen der Kurzspindel von Schraub-

zwingen etc., passend für Schnellwechselkupplung
• Reinigungsteller Ø 125 mm zur schnellen Reinigung der Tischoberfläche, 

Aufnahme passend für Schnellwechselkupplung
• Rundbürstenaufsatz Ø 28 mm zur effizienten Reinigung der Systemboh-

rungen, passend für Schnellwechselkupplung
• Praktischer Tragekoffer für alle Zubehörteile

28 Anzahl Ausführung Artikel-Nr.
1 Powerschrauber D28-13050-000

Der Power-Schrauber incl. Zubehörpaket

  Beschreibung    Anwendung     Anwendung  Anwendung  

Anzahl Beschreibung Artikel-Nr.
1 Akku-Schrauber (inkl. 1 Ladegerät + 2 Akku) 00072273
1 Rundbürstenaufsatz Ø28* D28-10002-001
1 Schnell-Kupplung für PPS-Bolzen* 00105155
1 Stecknussadapter 14 SW auf 13 SW* 00074097
1 Reinigungsteller Ø125* 00074053
1 Kunststoff koff er* 00072479
1 3M Klett-Polierpad Ø127* 00082427
1 Montagefi x kpl.* 00066667

* nur im Set erhältlich

Bolzen
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Zugkraft

Scherkraft

Fase 90° Fase 90°

 PS-Senkkopfbolzen - kurz

28 Grenzspannbereich Ø A in mm Ø B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
41-47 28-0,02 31,6 0,25 Zugkraft: max. 10 kN

Scherkraft: max. 200 kN
Anzugsdrehmoment: 50 Nm

D28-06004-000

• versenkter Bolzenkopf (keine Störkanten)
• nur zur Verbindung von Bohrungen (keine Langlöcher)
• spannen mittels Inbusschlüssel SW 8 oder 

Drehmomentschlüssel
• Senkkopfbolzen dürfen nur bei Bohrungen nicht bei 

Langlöchern eingesetzt werden

Beschreibung    Anwendung  Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal     

Bolzen
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22

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.

System
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Zugkraft

Scherkraft

Fase 90° Fase 90°

PS-Senkkopfbolzen - lang

Beschreibung    Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

28 Grenzspannbereich Ø A in mm Ø B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
66-72 28-0,02 31,6 0,36 Zugkraft: max. 10 kN

Scherkraft: max. 200 kN
Anzugsdrehmoment: 50 Nm

D28-06005-000

• versenkter Bolzenkopf (keine Störkanten)
• nur zur Verbindung von Bohrungen (keine Langlöcher)
• spannen mittels Inbusschlüssel SW 8 oder 

Drehmomentschlüssel
• zum gleichzeitigen Spannen zweier übereinanderliegender 

Systembauteile auf dem Schweißtisch
• Senkkopfbolzen dürfen nur bei Bohrungen nicht bei 

Langlöchern eingesetzt werden               

Bolzen

Gr
en

zs
pa

nn
be
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h

SW 8

B

A

6625

22

19

25

25

22

72

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.
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Fase 90°Fase 90°

28 Grenzspannbereich Ø A in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
31 - 50 28-0,01 0,62 D28-06007-000

28 Grenzspannbereich Ø A in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
31 - 50 28-0,0 0,62 D28-06007-000

 SPS-Bolzen mit Griff 

• Verbindungselement für alle Systemteile auf Tisch, 
Lochplatten usw. oder für Sondervorrichtungen

• definierte Stellung beim Einstellen und optimale Umsetzung 
gewährleistet konstant maximale Spannkraft

• hohe Schließ- und Scherkraft
• ohne zusätzliches Werkzeug zu bedienen
• zum schnellen Spannen der Systemteile

360° drehbar einstellen

gespanntgespannt

Gr
en

zs
pa

nn
-

be
re

ic
h

Beschreibung      Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

Bolzen

45°-Stellung: 
Einstellposition für 
Rändelmutter

A

12

19 31

98,5
114

14

105,5

Ø 38

M28x3

50

22

12

28

System

entspannt
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Fase 90° Fase 90°

SW 8

Beschreibung     Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal     

 EcoLINE Bolzen - kurz

• Verbindungselement für Systemteile
• zum Spannen von einem Systemteil auf Schweißtisch
• oder zum Verbinden von 2 Systemteilen
• einfache Ausführung ohne Spannbereich

28 Grenzspannbereich Ø A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
41-44 28 -0,02 20 0,44 E28-06001-000

28 28

Gr
en

zs
pa

nn
-
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re
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h

A

B

41
22

19

44
25

19

Bolzen
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 Anschlag- und Absteckbolzen

• zum Abstecken der Systemteile
• als Lagefixierung z.B. bei Winkeln bzw. 

Anschlägen, um kostengünstig einen 
zweiten Spannbolzen zu ersetzen

• brüniert
• durch Systembohrung D16 im Kopf auch 

zur Nutzung als Adapter für Schraub-
zwingen System 16 geeignet

Beschreibung   Anwendung  

A

B

C

D 

28 Ø A in mm Ø B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
28 40 74 23 0,4 D28-06009-000

Bolzen System
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Beschreibung    Anwendung  

Bolzen

 Verbindungshülse kurz mit Schraube

• Verwendung als 
Langzeitverbindung

• mit beidseitigem Senk-
kopf selbstzentrierend

• geeignet für Systemboh-
rungen

• spannen mittels Inbus-
schlüssel SW 10 

• optimal zum Verbinden 
von Schweißtischen mit 
U-Distanzen usw.

• brüniert

A

B

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
35,5 28 0,18 D28-06003-000

Verbindungshülse lang mit Schraube

• Verwendung als 
Langzeitverbindung

• mit beidseitigem Senkkopf 
selbstzentrierend

• geeignet für Systemboh-
rungen

• spannen mittels Inbus-
schlüssel SW 10 

• zum Verbinden von drei 
Systemteilen bzw. 
zwei Systembauteilen auf 
dem Schweißtisch

• brüniert

A

B

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
60 28 0,26 D28-06006-000
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A

C

B

 Verbindungshülse kurz mit Bund

• Verwendung als Langzeitverbindung
• zum Verbinden von zwei Systembauteilen
• geeignet für Systembohrung / Langloch
• spannen mittels Inbusschlüssel SW 10 

28 A in mm Ø B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
35 28 10 0,26 D28-06003-003

Beschreibung    Anwendung  

Bolzen System
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Bolzen

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   Anwendung  

 Adapter für PS-Bolzen  D16 auf D28

Ø A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
20,5 28-0,02 0,05 D00-06010-002

• Schnittstelle zwischen System D28 und D16
• vollständig kompatibel zu System D28 und System D16 
• kraft-und formschlüssig durch O-Ring, selbstzentrierende Verbindung 
• durch O-Ring wird das Mitdrehen beim Anziehen verhindert
• Reinigen der Systembohrung durch O-Ring

D16 - PS-Bolzen

D28 - Systembohrung

Adapter für PS-Bolzen D28 auf D16

Adapter für PS-Bolzen 
D16 auf D28

D16 - Schraubzwinge

D28 - Systembohrung

A

B

Adapter für PS-
Bolzen D16 auf D28
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Bolzen System

• Schnittstelle zwischen System 28
und System 16 bzw.
System 28 und System 22

Systembohrung D28 Systembohrung D16
bzw. D22

 Reduzierplatte für Spannrohre  D28 auf D16 / D22 auf D28

C

B
D
A

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,04 D00-06015-000

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,2 D00-06015-001

Beschreibung    Anwendung  

Reduzierplatte für Spannrohre D28 auf D16

Reduzierplatte für Spannrohre D22 auf D28
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Aufbau mit Distanzwinkeln

 Distanzwinkel
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Anwendung

Aufbau mit Distanzwinkeln

Weiter denken als bis zur Tischkante

Es gibt Situationen, da wäre es einfach schön, wenn der 
Tisch größer wäre.  Damit der Spanntisch mit Ihren Aufga-
be wachsen kann, haben wir die Distanzwinkel entwickelt. 
Ein smartes System, mit dem Sie zeitweise Ihren Tisch 
vergrößern können. Wenn Sie unser Schienensystem ver-
wenden, können Sie mit Distanzwinkeln die Aufl agefl äche 
verlängern, so weit die Schienen reichen. 

Mit diesen Zusatzkomponenten erhöhen Sie die Flexibi-
lität Ihrer Fertigung, ohne dauerhaft Platz blockieren zu 
müssen.
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 Distanzwinkel U-Form Stahl

A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
500 200 200 55 Diagonalraster 100x100 D28-04002-000 D28-04002-500 P28-04002-000 P28-04002-500
1000 200 200 102 Diagonalraster 100x100 D28-04002-001 D28-04002-501 P28-04002-001 P28-04002-501
1200 200 200 120 Diagonalraster 100x100 D28-04002-018 D28-04002-518 P28-04002-018 P28-04002-518
1500 200 200 150 Diagonalraster 100x100 D28-04002-002 D28-04002-502 P28-04002-002 P28-04002-502
2000 200 200 200 Diagonalraster 100x100 D28-04002-003 D28-04002-503 P28-04002-003 P28-04002-503
2400 200 200 235 Diagonalraster 100x100 D28-04002-032 D28-04002-532 P28-04002-032 P28-04002-532
3000 200 200 285 Diagonalraster 100x100 D28-04002-004 D28-04002-504 P28-04002-004 P28-04002-504
4000 200 200 374 Diagonalraster 100x100 D28-04002-005 D28-04002-505 P28-04002-005 P28-04002-505
500 400 200 81 Diagonalraster 100x100 D28-04002-211 D28-04002-511 P28-04002-211 P28-04002-511
1000 400 200 149 Diagonalraster 100x100 D28-04002-222 D28-04002-522 P28-04002-222 P28-04002-522
1200 400 200 174 Diagonalraster 100x100 D28-04002-223 D28-04002-523 P28-04002-223 P28-04002-523
1500 400 200 215 Diagonalraster 100x100 D28-04002-224 D28-04002-524 P28-04002-224 P28-04002-524
2000 400 200 272 Diagonalraster 100x100 D28-04002-225 D28-04002-525 P28-04002-225 P28-04002-525
2400 400 200 320 Diagonalraster 100x100 D28-04002-226 D28-04002-526 P28-04002-226 P28-04002-526
3000 400 200 400 Diagonalraster 100x100 D28-04002-227 D28-04002-527 P28-04002-227 P28-04002-527
4000 400 200 526 Diagonalraster 100x100 D28-04002-228 D28-04002-528 P28-04002-228 P28-04002-528
Weitere Abmessungen auf Anfrage

• optimaler Einsatz auf Schienenanlage (S. 148) in Kombination mit D00-10017-xxx (S. 156-157). 
Oder zum Aufbau eines Rahmens mit Hilfe von Verbindungshülsen D28-06003-000 

• für den Einsatz als Tischverlängerung; ab 1 m Länge Montagemöglichkeit für zusätzlichen 
Stützfuß PL28-10010-xxx  in Verbindung mit Fußplatte 00060364 bzw. 00060369

• Einsatz: 5-seitig
• Bohrungsabstand für Passschulterschrauben unten abgestimmt auf 

Fundamentschienenbreite 1000, 2000, 3000 und 4000 
• mit Rasterlinien
• Distanzwinkel mit gehärteter Oberfläche sind vor Anhaftung 

von Schweißspritzern geschützt, dadurch auch weniger Verschleiß

Distanzwinkel U-Form System

Stirnseiten
Diagonalraster

Stirnseiten
Bohrung/Langloch

Stirnseiten
Diagonalraster
gehärtet

Stirnseiten
Bohrung/Langloch
gehärtet

Beide Stirnseiten 200 x 200 mm
mit Diagonalraster

off ene Seite off ene Seite

Optional beide Stirnseiten 
200 x 200 mm mit Bohrung/Langloch

off ene Seite

Beide Stirnseiten 400 x 200 mm
mit Diagonalraster

off ene Seite

Optional beide Stirnseiten 
400 x 200 mm mit Bohrung/Langloch
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Distanzwinkel U-Form 

Distanzwinkel U-Form Stahl 

Passbohrungen mit M12 Gewinde 
zur Befestigung der Tischfüße 
D00-10017-xxx*1 (siehe Abb. oben) 
oder der Fußplatte 00060364 / 
00060369 mit Passschulter-
schrauben
*1 siehe Seite 156-157

Fußplatte Seite 199

DIE HÄRTE

DEMONT 760 M
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 Distanzwinkel

weitere Abmessungen auf Anfrage

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
500 200 200 20 Diagonalraster 100x100 D28-04002-270
1000 200 200 35 Diagonalraster 100x100 D28-04002-271

Distanzwinkel U-Form in  Alu-Titan 

Passbohrungen mit M12 Gewinde zur 
Befestigung der Tischfüße für Distanz-
winkel / Verschiebefüße PL28-10017-
xxx*1 oder der Fußplatte 00060364  
mit Passschulterschrauben
*1 siehe Seite 156-157 

• optimaler Einsatz auf Schienenan-
lage (S. 148) in Kombination mit 
D00-10017-xxx (S. 156-157). Oder 
zum Aufbau eines Rahmens (siehe 
Abb. rechts) mit Hilfe von Verbin-
dungshülsen D28-06003-000 

• für den Einsatz als Tisch-
verlängerung

• Montagemöglichkeit für zusätz-
lichen Stützfuß PL28-10010-xxx 
in Verbindung mit Fußplatte 
00060364

• Einsatz: 5-seitig
• Bohrungsabstand für Passschulter-

schrauben unten abgestimmt auf 
Fundamentschienenbreite 1000 
(bei Länge 1000 mm)

• mit Rasterlinien

System

Beschreibung    Anwendung    
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Distanzwinkel 

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 100 25 3,6 00060364
400 100 25 7 00060369

 Fußplatte für Distanzwinkel U-Form

2x Passbohrung für 
Passschulterschrauben

Bohrung für Stützfuß PL28-10010-xxx (S. 100) 
weitere Bohrungen sind Systembohrungen D28

• Fußplatte für Distanzwinkel 
    U-Form D28-04002-xxx
• zur Befestigung von Stützfuß

PL28-10010-xxx ab 1 m Länge
• inkl. 2x Passschulterschrauben

M12-16 H8x30

Fußplatte

A
C

B

Beschreibung   Anwendung   

199Demmeler Maschinenbau

28



28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
500 200 100 11 Diagonalraster 100x100, links D28-04003-024
500 200 100 11 Diagonalraster 100x100, rechts  D28-04003-025
1000 200 100 19 Diagonalraster 100x100, links  D28-04003-026
1000 200 100 19 Diagonalraster 100x100, rechts  D28-04003-027

• in hochfester Alu-Titan-Legierung, 
dadurch ca. 60 % Gewichtseinsparung 

• ca. 10 % höhere Biegefestigkeit im 
Vergleich zu Gusseisen

• Tischverlängerung zwischen zwei 
3D Schweißtischen mit Hilfe von 
Verbindungshülsen D28-06003-000 
fest verschraubbar

• Verbindung von Systemteilen
• als Tischanschlag
• durch Langlöcher stufenlos verstellbar
• Einsatz: 5-seitig
• mit Rasterlinien

linksrechts

 Distanzwinkel C-Form  Alu-Titan

A
C

B

Distanzwinkel

Beschreibung  

System
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Distanzwinkel

Beschreibung     

Distanzwinkel C-Form Stahl

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
500 200 100 31 rechts D28-04003-010
500 200 100 31 links D28-04003-002
1000 200 100 58 rechts D28-04003-011
1000 200 100 58 links D28-04003-003

• Tischverlängerung zwischen zwei 
3D-Schweißtischen mit Hilfe von 
Verbindungshülsen D28-06003-000 

• fest verschraubbar
• Verbindung von Systemteilen
• als Tischanschlag
• durch Langlöcher stufenlos verstellbar
• Einsatz: 5-seitig
• mit Rasterlinien

mit Rasterlinien

D28-04003-010
D28-04003-011
rechts

D28-04003-002
D28-04003-003
links

weitere Abmessungen auf Anfrage

A
C

B
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• Tischverlängerung / Tischverbindung
mehrerer 3D-Schweißtische

• drit te Achse zur Erweiterung als
Spannturm oder seitlich als exakter
Tischanschlag

• Verbindung von Systemteilen
• Einsatz: 4-seitig
• ca. 25 kg je 500 mm
• mit Rasterlinien

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
500 200 100 26 Diagonalraster 100x100 D28-04001-000
1000 200 100 52 Diagonalraster 100x100 D28-04001-001

Distanzwinkel L-Form

weitere Abmessungen auf Anfrage

A B

C

 Distanzwinkel

Beschreibung      Anwendung   Anwendung   

System
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Distanzwinkel

Beschreibung     Anwendung     

• Einsatz als Brücke zwischen Anschlag- und 
Spannwinkel oder 3D-Schweißtischen

• als Anschlagleiste oder Tischerweiterung 
4-seitig einsetzbar

• für den Einsatz bei eingeengten Bauräumen
• durch Systembohrungen und Langlöcher sehr 

viele Einsatzmöglichkeiten
• mit Rasterlinien

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
500 100 100 15 D28-04004-000

Verschiebewinkel

weitere Abmessungen auf Anfrage

A

B

C
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Aufl age- und  Spannrahmen  Gusseisen

• Fünf vollwertige Spannseiten mit Systembohrungen 
ergeben eine Vielzahl von Einsatzmöglichkeiten

• als Verbindungselemente zwischen verschiedenen 
Systemteilen

• sehr vielseitig kombinierbar:
>> durch Systembohrung
>> durch  Langloch variabel verschiebbar

• aus einem Guss, dadurch hohe Stabilität und Haltbarkeit
• Einsatz als Konsole oder Verlängerung
• pulverbeschichtet
• mit Rasterlinien

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
300 200 100 16,00 rechts D28-03005-001
300 200 100 16,00 links D28-03005-004

rechts links

A

B

C

Beschreibung     Anwendung     

 Aufl age- und Spannrahmen System
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Beschreibung   Anwendung   

Aufl age- und Spannrahmen

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
300 200 100 5,80 rechts D28-03005-011
300 200 100 5,80  links D28-03005-012

höhere Festigkeit bei weniger Gewicht

• in hochfester Alu-Titan-Legierung, dadurch 
ca. 60 % Gewichtseinsparung und 
ca. 10 % höhere Biegefestigkeit im Ver-
gleich zu Gusseisen

• Fünf vollwertige Spannseiten ermöglichen 
eine Vielzahl an Spannmöglichkeiten

• variabel verschiebbar durch Langlöcher
• eloxiert rechts links

Aufl age- und Spannrahmen  Alu-Titan

B

C

A
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Aufl age- und Spannrahmen Alu-Titan

Aufl age und Spannrahmen in hochfester Alu-
Titan-Legierung, 4-seitig einsetzbar, 6 Seiten 
bearbeitet, mit  Langloch in X-Y- sowie Raster-
bohrung in X-Y-Richtung. Extrem variabel. Durch 
die Feinskalierung in X- und Y-Richtung bleiben 
keine Wünsche off en. 

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
300 200 75 3,1 rechts D28-03005-014

A

C

B

Aufl age- und  Spannrahmen

Beschreibung     Anwendung     Anwendung     

System
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Eckmodule

Beschreibung           Anwendung   

 Eckmodul Gusseisen

A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
200 200 170 13 rechts D28-04005-000
200 200 170 13 links D28-04005-003

• diagonale Tischerweiterung
• flexibel einsetzbar als Prisma, 

Auflage, Anschlag u.v.m.

90°

rechts links

diagonale  Tischerweiterung

C

B

A
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Mit den DEMMELER Eckmodulen können
auf kleineren Schweißtischen auch lange
Profi le und Träger aufgespannt werden –
Eckmodul in der Ecke platziert und mit zwei 
Winkeln verlängert. Sie erhalten maximale 
Erweiterungsmöglichkeiten zum Aufspannen. 

Eckmodul  Alu-Titan

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
200 200 170 4,9 rechts D28-04005-004
200 200 170 4,9 links D28-04005-005

• in hochfester Alu-Titan-Legierung, dadurch ca. 
60 % Gewichtseinsparung und ca. 10 % höhere 
Biegefestigkeit im Vergleich zu Gusseisen

• diagonale Tischerweiterung
• flexibel einsetzbar als Prisma, Auflage, Anschlag 

u.v.m.

90°

rechts links

 diagonale  Tischerweiterung

C

B

A

 Eckmodule

Beschreibung         Anwendung     

System
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 Spannblock /-schiene

Beschreibung   Varianten  

 Spannschiene

28 A in mm B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
1000 100 49 Raster 100 x 100 D28-04010-001
2000 100 97 Raster 100 x 100 D28-04010-002
3000 100 145 Raster 100 x 100 D28-04010-003

• 6 Spannseiten
• 3 Systembohrungsreihen Raster 100 x 100
• mit Rasterlinien

A
B

B
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Anschlag- und Spannwinkel Langloch / Langloch D28 ...........................236
Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Bohrung D28 .............................237
Anschlag- und Spannwinkel 200 Bohrung / Bohrung / Langloch D28 ...238
Anschlag- und Spannwinkel 300 Bohrung / Bohrung / Langloch D28 ...239
Anschlag- und Spannwinkel 300x250 Alu-Titan D28 ................................240
Anschlag- und Spannwinkel groß Bohrung / Langloch D28 ...................242
Winkelkonsole D28 .......................................................................................243
Befestigungswinkel D28 ..............................................................................244
Flachwinkel-Leiste D28 ................................................................................245
Universal-Anschlag klein D28 .....................................................................246
Verschiebe-Anschlag D28 ...........................................................................247
EcoLINE Universal-Anschlag klein D28 .....................................................248
EcoLINE Universal-Anschlag groß D28 .....................................................249
Universal-Anschlag groß mit Feinskalierung D28 ....................................250
Universal-Anschlag groß D28 .....................................................................251
Universal-Anschlag groß mit Druckbolzen D28 .......................................252
Universal-Anschlag L 165 / L 300 / L 500 D28 ............................................253
Kontur-Anschlag ...........................................................................................254
Anschlag-Leiste D28 ....................................................................................255
Winkeleinstellschablone D28 ......................................................................256
Adapterplatte D28 .........................................................................................257
Anschlagscheibe D28 ..................................................................................258
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Gesamtübersicht  Anschlag- und Spannwinkel

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Alu-Titan 300

SEITE 218

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Alu-Titan Legierung 1200

SEITE 221

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Alu-Titan 600

SEITE 219

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Guss gehärtet 300

SEITE 222

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Alu-Titan 800

SEITE 220

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Guss gehärtet 600

SEITE 223

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Guss gehärtet 800

SEITE 223

PROFIPlusLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Alu-Titan 800

SEITE 225

PROFIPlusLINE 
Anschlag- und Spannwinkel
Alu-Titan 300

SEITE 224

PROFIPlusLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Alu-Titan 1200

SEITE 225

PROFIPlusLINE 
Anschlag- und Spannwinkel
Alu-Titan 600

SEITE 224

PROFIPlusLINE 
Anschlag- und Spannwinkel
Guss gehärtet 300

SEITE 226
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Gesamtübersicht Anschlag- und Spannwinkel  

PROFIPlusLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Guss gehärtet 800

SEITE 227

PROFIPlusLINE 
Anschlag- und Spannwinkel
Guss gehärtet 600

SEITE 227

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
2000

SEITE 228

PROFIEcoLINE 
Spannwinkel
Guss gehärtet 800

SEITE 229

PROFIEcoLINE 
Spannwinkel
Guss gehärtet 600

SEITE 229

Universal Schwenk- und 
Neigungswinkel (Stahl)

SEITE 230

Anschlag- und Spannwinkel klein
Bohrung / Bohrung

SEITE 233

Universal Schwenk- und 
Neigungswinkel Alu-Titan

SEITE 231

Anschlag- und Spannwinkel klein
Bohrung / Langloch

SEITE 234

Anschlag- und Spannwinkel 
Langloch / Langloch

SEITE 236

Anschlag- und Spannwinkel 
Bohrung / Langloch

SEITE 235

Anschlag- und Spannwinkel 
Bohrung / Bohrung

SEITE 237
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Gesamtübersicht Anschlag- und Spannwinkel

Anschlag- und Spannwinkel 300
Bohrung / Bohrung / Langloch

SEITE 239

Anschlag- und Spannwinkel 200
Bohrung / Bohrung / Langloch

SEITE 238

Anschlag- und Spannwinkel 
300x250 Alu-Titan

SEITE 240

Winkelkonsole

SEITE 243

Anschlag- und Spannwinkel groß
Bohrung / Langloch

SEITE 242

Befestigungswinkel

SEITE 244

Universal-Anschlag klein

SEITE 246

Flachwinkelleiste

SEITE 245

Verschiebe-Anschlag

SEITE 247

EcoLINE Universal-Anschlag groß

SEITE 249

EcoLINE Universal-Anschlag klein

SEITE 248

Universal-Anschlag groß 
mit Feinskalierung

SEITE 250
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Gesamtübersicht Anschlag- und Spannwinkel  

Universal-Anschlag groß 
mit Druckbolzen

SEITE 252

Universal-Anschlag groß

SEITE 251

Universal-Anschlag 
L 165 / L 300 / L 500

SEITE 253

Anschlag-Leiste

SEITE 255

Kontur-Anschlag

SEITE 254

Winkeleinstellschablone

SEITE 256

Anschlagscheibe

SEITE 258

Adapterplatte

SEITE 257

= 100% kompatibel

So kann beispielsweise ein PP-Winkel auf 
einem PE-Tisch eingesetzt werden.
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Arbeiten kann so leicht sein!

Anschlag- und Spannwinkel
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Arbeiten kann so leicht sein!

Ob als Anschlag, als Tischerweiterung oder um verwinkelte 
Werkstücke auch über 90° zu fixieren – die Winkelserie PROFI-
PremiumLINE mit ihren einzigartigen Nuten in 90°-Nierenform 
erweitert die Einsatzmöglichkeiten um ein Vielfaches. Dabei 
wurde durch das neue Design die Stabilität je nach Belas-
tungsfall um bis zu 40 % gesteigert. Durch die integrierten 
Systembohrungen im 50er-Raster auf allen Winkelseiten und 
die verlängerte Kopfplatte bleiben keine Wünsche mehr offen. 
Ganz leicht und trotzdem stabile Ausführung in der Alu-Titan-
Legierung.

•  Versteifungen in den Ecken mit 90° -Systemnut 
    in Nierenform ermöglicht den Einsatz auch 
    in Winkeleinstellungen stufenlos
•  Verbesserte Steifigkeit
•  Höhere Anzahl an Querstreben mit Bohrungen
•  Verlängerte Kopfplatte mit zusätzlicher Bohrung
•  50 mm Bohrungsraster auf allen Winkelseiten

Anschlag- und Spannwinkel
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Anschlag- und Spannwinkel  Alu-Titan 300

28 A in mm B in mm C in mm  D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
275 180 300 100 5 rechts P28-03002-002
275 180 300 100 5 links P28-03002-003

• Versteifungen in den Ecken mit 90°-Systemnut 
in Nierenform ermöglichen den Einsatz auch 
in Winkeleinstellungen stufenlos

• um 40% verbesserte Steifigkeit
• Verlängerte Kopfplatte mit zusätzlicher Bohrung
• 50 mm Bohrungsraster auf allen Winkelseiten
• 4 Anschlag- / Nutzflächen
• D28 Bohrungsraster im 50 mm Abstand,
• 2x Systemnut 200 mm
• 2x Systemnut in 90°-Nierenform
• mit Feinskalierung
• eloxiert 

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  Schutzsenkung  

links
P28-03002-003

rechts
P28-03002-002

1 mm-Feinskalierung mit Rasterlinien Bolzen und Zwinge optimal einführbar und 
gleichzeitiger Schutz der Tischoberfl äche vor 
Materialanstauchungen, selbst bei extremer Be-
anspruchung der Systembohrung oder im Einsatz 
bei Aluminium.     

Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIPremiumLINE 

C

B

A D

System
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28 A in mm B in mm C in mm D in mm            ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
375 180 600 100 9,3 rechts P28-03003-002
375 180 600 100 9,3 links P28-03003-003

 Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 600

links
P28-03003-003

rechts
P28-03003-002

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  Anwendung  

• Versteifungen in den Ecken mit 90°-Systemnut 
in Nierenform ermöglichen den Einsatz auch 
in Winkeleinstellungen stufenlos

• um 40% verbesserte Steifigkeit
• Höhere Anzahl an Querstreben mit Bohrungen
• Verlängerte Kopfplatte mit zusätzlicher Bohrung
• 50 mm Bohrungsraster auf allen Winkelseiten
• 4 Anschlag- / Nutzflächen
• D28 Bohrungsraster im 50 mm Abstand,
• 4x Systemnut 100 mm
• 2 x Systemnut in 90°-Nierenform
• mit Feinskalierung
• eloxiert

Anschlag- und Spannwinkel

PROFIPremiumLINE 

C

A

B

D
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28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
375 180 800 100 11,5 rechts P28-03004-000
375 180  800 100 11,5 links P28-03004-001

links 
P28-03004-001

rechts 
P28-03004-000

Anschlag- und Spannwinkel  Alu-Titan 800

Beschreibung   Anwendung  

Mit modernster Finiter-Elemente-Berechnung 
dimensioniert mit bis zu 40 % erhöhter Steifi gkeit.

• Versteifungen in den Ecken mit 90°-Systemnut 
    in Nierenform ermöglicht den Einsatz auch 
    in Winkeleinstellungen stufenlos
• um 40% verbesserte Steifigkeit
• Höhere Anzahl an Querstreben mit Bohrungen
• Verlängerte Kopfplatte mit zusätzlicher Bohrung
• 50 mm Bohrungsraster auf allen Winkelseiten
• 4 Anschlag- / Nutzflächen
• D28 Bohrungsraster im 50 mm Abstand,
• 4x Systemnut 100 mm
• 2 x Systemnut in 90°-Nierenform 
• mit Feinskalierung
• eloxiert

Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIPremiumLINE 

C

A

B

D

System
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28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
375 180 1200 100 15,3 rechts P28-03009-000
375 180 1200 100 15,3 links P28-03009-001

rechts
P28-03009-000

links
P28-03009-001

Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 1200

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

• Versteifungen in den Ecken mit 90°-Systemnut 
     in Nierenform ermöglicht den Einsatz auch 
     in Winkeleinstellungen stufenlos
• um 40% verbesserte Steifigkeit
• Höhere Anzahl an Querstreben mit Bohrungen
• Verlängerte Kopfplatte mit zusätzlicher Bohrung
• 50 mm Bohrungsraster auf allen Winkelseiten
• 4 Anschlag- / Nutzflächen
• D28 Bohrungsraster im 50 mm Abstand,
• 4x Systemnut 100 mm
• 2 x Systemnut in 90°-Nierenform 
• mit Feinskalierung
• eloxiert

Anschlag- und Spannwinkel

C

A

BD

PROFIPremiumLINE 

Demmeler Maschinenbau 221

28



Anschlag- und Spannwinkel  Guss gehärtet 300

Ob als Anschlag, als Tischerweiterung oder um 
verwinkelte Werkstücke auch über 90° zu fi xieren 
– die neue Winkelgeneration PROFIPremiumLINE 
mit ihren einzigartigen Nuten in 90°-Nierenform 
erweitern die Einsatzmöglichkeiten um ein Viel-
faches. Dabei wurde durch das neue Design die 
Stabilität je nach Belastungsfall um bis zu 40 % 
gesteigert. 

Durch die integrierten Systembohrungen im 50er-
Raster auf allen Winkelseiten und die verlängerte 
Kopfplatte bleiben keine Wünsche mehr off en. 
Hochwertiger Gußwerkstoff  in gehärteter Ausfüh-
rung in Demont 760 M. Mit Feinskalierung.

Beschreibung   Anwendung   

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
275 180 300 100 13,3 rechts P28-03002-000
275 180 300 100 13,3  links P28-03002-001

links 
P28-03002-001

rechts 
P28-03002-000

 PROFIPremiumLINE 

Anschlag- und Spannwinkel

C

A

B

D

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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Anwendung  Anwendung    

Anschlag- und Spannwinkel Guss gehärtet 800

links 
P28-03003-001

rechts 
P28-03003-000

links 
P28-03004-003

rechts 
P28-03004-002

Anschlag- und Spannwinkel Guss gehärtet 600

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
375 180 600 100 25 rechts P28-03003-000
375 180 600 100 25 links P28-03003-001

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
375 180 800 100 30,7 rechts P28-03004-002
375 180 800 100 30,7 links P28-03004-003

Anschlag- und Spannwinkel 600

Anschlag- und Spannwinkel 800

Anschlag- und Spannwinkel

C

A

B

D

C

A

B

D

PROFIPremiumLINE 
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Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 600

rechts
PL28-03003-022

links
PL28-03003-023

Anschlag- und Spannwinkel  Alu-Titan 300

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
275 130 300 100 4,2 rechts PL28-03002-010
275 130 300 100 4,2 links PL28-03002-011

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

rechts
PL28-03002-010

links
PL28-03002-011 

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
375 130 600 100 7,5 rechts PL28-03003-022
375 130 600 100 7,5 links PL28-03003-023

• in hochfester Alu-Titan-Legierung, dadurch ca. 60 % 
Gewichtseinsparung und ca. 10 % höhere Biegefestigkeit,

• im Vergleich zu Gusseisen spielend leicht zu handeln
• paarweise Bestellung (links und rechts) wird empfohlen
• mit Feinskalierung
• eloxiert

Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIPlusLINE 

Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 300

Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 600

C

A

B

C

A

B

D
D

System
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Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 1200

Anwendung  Anwendung  

rechts
PL28-03004-014

links
PL28-03004-015

Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 800

rechts
PL28-03009-000

links
PL28-03009-001

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
375 130 800 100 9,5 rechts PL28-03004-014
375 130 800 100 9,5 links PL28-03004-015

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
375 130 1200 100 14 rechts PL28-03009-000
375 130 1200 100 14 links PL28-03009-001

Anschlag- und Spannwinkel

PROFIPlusLINE 

Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 800

Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 1200

C

A

B

C

A

B

D
D
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Anschlag- und Spannwinkel 300

Anschlag- und Spannwinkel  Guss gehärtet 300

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
275 130 300 100 11,4 rechts PL28-03002-000
275 130 300 100 11,4 links PL28-03002-001

• stufenlos ein- und feststellbar
• drei vollwertige Spannseiten mit Systembohrungen
• mit Langlöcher zum stufenlosen Einstellen
• inkl. Feinskalierung zur Einstellung der Anschlagmaße
• besseres Gleitverhalten durch Kombination Gusseisen auf Stahl
• Rasterlinien verkürzten die Aufbauzeit
• mit Kopfplatte für weitere Aufbauten
• Guss gehärtet: höchste Stabilität und Zähigkeit
• Einsatz z.B. als hoher Anschlag oder als Tischverlängerung
• paarweise Bestellung wird empfohlen
• mit Feinskalierung und Spannleiste
• mit Rasterlinien

Beschreibung    Anwendung  

links
PL28-03002-001

rechts
PL28-03002-000

Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIPlusLINE 

C

A

B

D

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE

226 Demmeler Maschinenbau

28



Anschlag- und Spannwinkel Guss gehärtet 600 Anschlag- und Spannwinkel Guss gehärtet 800

links
PL28-03003-001

rechts
PL28-03003-000

links
PL28-03004-001

rechts
PL28-03004-000

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
375 130 800 100 24,5 rechts PL28-03004-000
375 130 800 100 24,5 links PL28-03004-001

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
375 130 600 100 19,9 rechts PL28-03003-000
375 130 600 100 19,9 links PL28-03003-001

Anschlag- und Spannwinkel

Anschlag- und Spannwinkel 600

Anschlag- und Spannwinkel 800

PROFIPlusLINE 

C

A

B

C

A

B

D D
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Anschlag- und Spannwinkel

Beschreibung    Anwendung  

System

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
600 200 2000 200 272 D28-50099-008

Anschlag- und Spannwinkel 2000

Für sehr große und schwere Anwendungen, 
extrem stabile Ausführung auf allen Seiten mit 
Systembohrungen im doppelten 100er-Raster.

D

B

C

A

weitere Abmessungen auf Anfrage

 PROFIPremiumLINE 
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DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE

Anschlag- und Spannwinkel Guss gehärtet 800

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
275 190 800 80 24 rechts PE28-03004-000
275 190 800 80 24 links PE28-03004-001

• Eco Baureihe – auf das Wesentliche reduziert und doch enorm flexibel. 
Durch die Systembohrungen im 50er-Raster und 3 nutzbaren Anschlagsei-
ten für alle gängigen Anschlag- und Spannaufgaben ausgelegt und dabei 
noch richtig günstig. Die Lösung für alle die einfach nicht mehr brauchen.

• Guss gehärtet
• kostengünstige Ausführung
• drei Anlageflächen
• mit Feinskalierung
• mit Kopfplatte

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
275 190 600 80 19 rechts PE28-03003-000
275 190 600 80 19 links PE28-03003-001

Anschlag- und Spannwinkel  Guss gehärtet 600

 PROFIEcoLINE 

PROFIEcoLINE Anschag- und Spannwinkel Guss gehärtet 600

PROFIEcoLINE Anschag- und Spannwinkel Guss gehärtet 800

Anschlag- und Spannwinkel

Beschreibung  

C C

A A

B

B

D D

links
PE28-03003-001

rechts
PE28-03003-000

links
PE28-03004-001

rechts
PE28-03004-000
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A
B

Beschreibung    Schnittansicht   Anwendung    

• stufenlos mittels Feinskalierung von 0°-225°einstellbar
• hydromechanische Klemmung:

>> absolut wartungsfrei
>> Haltekraft bis 1600 Nm Drehmoment

• mit anderen Systemteilen kombinierbar
• horizontal und vertikal verwendbar
• pulverbeschichtet
• mit Feinskalierung

stufenlose Neigung von 0° - 225°

Rasterlinien + Nummerierung

SW 14

Spannkolben

Dehnhülse

Ölkanal

Hydromechanische Klemmung

28 A in mm B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
425 100 22 rechts D28-03007-000
425 100 22 links D28-03007-003 

 Universal Schwenk- und  Neigungswinkel

rechts
D28-03007-000

links
D28-03007-003

Anschlag- und Spannwinkel

0° - 225°

System
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Universal Schwenk- und Neigungswinkel Alu-Titan

28 A in mm B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
425 100 9 rechts D28-03007-004
425 100 9 links D28-03007-005

• in hochfester Alu-Titan-Legierung, dadurch ca. 60 %
Gewichtseinsparung und ca. 10 % höhere Biegefestigkeit
im Vergleich zu Gusseisen

• stufenlos mittels Feinskalierung von 0°-225°einstellbar
• hydromechanische Klemmung:

>> absolut wartungsfrei
>> Haltekraft bis 1600 Nm Drehmoment

• mit anderen Systemteilen kombinierbar
• horizontal und vertikal verwendbar
• eloxiert
• mit Feinskalierung

stufenlose Neigung von 0° - 225°

rechts
D28-03007-004

Bremse

links
D28-03007-005

mit 1° Feinskalierung

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   

Rasterlinien + Nummerierung

Anschlag- und Spannwinkel

0° - 225°

A
B
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Anschlag- und Spannwinkel klein Bohrung / Bohrung

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
75 50 25 0,98 Stahl, gehärtet D28-03001-008

• ideal für beengte Platzverhältnisse
• stufenlos höhenverstellbare Auflageflächen 

z.B. in Verbindung mit D28-03001-003 (S. 236)
• Stahl, gehärtet

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   

Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIPlusLINE 

A

B
C

A

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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Anschlag- und Spannwinkel klein Bohrung /  Langloch

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
175 50 75 25 1,40 Stahl, gehärtet D28-03001-005

• Maßeinstellung über Risslinien auf 3D 
Schweißtisch möglich

• stufenlos ein- und feststellbar über Langloch
• ideal für beengte Platzverhältnisse
• Kombination Bohrung / Langloch
• Stahl, gehärtet
• Feinskalierung beidseitig

Beschreibung    Anwendung  

Über Feinskalierung genaue Einstellung

Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIPlusLINE 

A

C

BD

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Langloch

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
175 50 175 25 1,8 Guss, gehärtet PE28-03001-000 

• Kombination Systembohrungen / Langloch
somit viele Aufspannmöglichkeiten

•  Guss, gehärtet
• zwei vollwertige Winkelflächen somit von 

beiden Seiten einsetzbar 
• Maßeinstellungen über Risslinien

auf 3D Schweißtisch möglich
• Kompatibel zu allen Anschlag- und

Spannwinkeln somit lässt sich über
das Langloch eine höhenverstellbare
Auflage bilden

• Feinskalierung beidseitig

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

Zwei vollwertige Winkelfl ächen – 
somit beidseitig einsetzbar

Anschlag- und Spannwinkel

A

C

BD

PROFIPlusLINE 
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28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
175 50 175 25 1,5 Guss, gehärtet D28-03001-003

• Maßeinstellung über Risslinien auf 
3D Schweißtisch möglich

• stufenlos ein- und feststellbar
• ideal für beengte Platzverhältnisse
•  Guss, gehärtet
• Feinskalierung beidseitig

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

Anschlag- und Spannwinkel

Anschlag- und Spannwinkel Langloch /  Langloch

A

C

BD

 PROFIPlusLINE 

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Bohrung

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
175 50 175 25 2,1 Guss, gehärtet D28-03001-004

• Maßeinstellung über Risslinien auf 
3D Schweißtisch möglich

• ideal für beengte Platzverhältnisse
• Guss, gehärtet
• Feinskalierung beidseitig

Anschlag- und Spannwinkel

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

A

C

B

D

PROFIPlusLINE 
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Anschlag- und Spannwinkel 200 Bohrung / Bohrung /  Langloch

Beschreibung    Anwendung  

Doppelte Bohrung im 50er-Raster an der 
Kopfplatte und Fußplatte mit 150-mm-Langloch. 
Damit kann der Winkel über das Langloch ohne 
Umstecken verschoben werden. Die beidseiti-
ge Feinskalierung vereinfacht die Einstellung 
erheblich.

• Verlängerte Kopfplatte mit zwei Bohrungen in der Kopfplatte
• Verlängerte Fußplatte mit Langloch 150 – somit im Raster 50 mm 

verschiebbar
• Feinskalierung beidseitig
•  Guss, gehärtet

28 A in mm B in mm C in mm D in mm E in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
225 50 200 25 125 2,8 Guss, gehärtet PL28-03001-015

Anschlag- und Spannwinkel

A

C

B
E

D

 PROFIPlusLINE 

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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Anschlag- und Spannwinkel 300 Bohrung / Bohrung / Langloch

28 A in mm B in mm C in mm D in mm E in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
 175 50 300 25 125 3,2 Guss, gehärtet PL28-03001-016

• Verlängerte Kopfplatte mit zwei Bohrungen in der Kopfplatte
• Fußplatte mit Langloch 100
• Feinskalierung beidseitig
• Guss, gehärtet

Anschlag- und Spannwinkel

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

A

C

B
E

D

PROFIPlusLINE 
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28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
250 50 300 150 1,8 PP28-03001-017

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

• Verlängerte Kopfplatte mit zwei Bohrungen 
in der Kopfplatte 

• Verlängerte Fußplatte mit  Langloch 150 – 
somit im Raster 50 mm verschiebbar

• mit Feinskalierung

Anschlag- und Spannwinkel 300x250  Alu-Titan

Anschlag- und Spannwinkel

A

C

BD

System

 PROFIPlusLINE 

240 Demmeler Maschinenbau

28



Demmeler Maschinenbau 241



Anschlag- und Spannwinkel groß Bohrung /  Langloch

A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
175 50 275 25 2,4 Guss, gehärtet PE28-03008-000

• Kombination Systembohrungen / Langloch 
somit viele Aufspannmöglichkeiten

• Feinskalierung beidseitig
• zwei vollwertige Winkelflächen, somit von 

beiden Seiten einsetzbar
• Maßeinstellungen über Risslinien auf 3D 

Schweißtisch möglich
• Kompatibel zu allen Anschlag und Spannwin-

keln, somit lässt sich über das Langloch eine 
höhenverstellbare Auflage bilden

•  Guss, gehärtet

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   

Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIEcoLINE 

A

C

D

B

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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 Winkelkonsole

• Die neue Winkelkonsole mit unglaublich 
vielen Anwendungen. Ob nur als 
Anschlag oder um verwinkelte Teile zu 
spannen.  Mit unserer Kombination aus 
freier Winkeleinstellung, 15°-Schritten 
formschlüssig oder als 90°-Anschlag finden 
Sie immer die richtige Lösung. 

• mit Feinskalierung
• Stahl, gehärtet

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
200 200 75 7,3 rechts P28-05013-011
200 200 75 7,3 links P28-05013-012

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

 PROFIPlusLINE 

rechts
P28-05013-011

links
P28-05013-012

Anschlag- und Spannwinkel

AC

B
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Anschlag- und Spannwinkel

 Befestigungswinkel

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
150 75 25 2,90 Stahl, gehärtet D28-50003-000

• sehr robuster Anschlag- und Arretierwinkel 
für Werkstücke und Systemteile

• direkte Verbindung von 3D Schweißtisch 
und Fundamentschiene

• Stahl, gehärtet

Beschreibung  Anwendung  

starke Verbindung von Werkstücken

Anbindung an Fundamentschiene möglich

AB

B C

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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Anschlag- und Spannwinkel

 Flachwinkelleiste

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
375 500 25 12 Stahl, gehärtet D28-03006-000

• vollwertige Anschlagfl ächen innen und außen
• viele Möglichkeiten durch Langlöcher und 

Systembohrungen
• stufenlos verschiebbar durch Langlöcher
• Stahl, gehärtet

Beschreibung  Anwendung  

C
A

B
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Beschreibung  Anwendung  

• bevorzugter Einsatz in räumlich begrenzten Arbeitsbereichen
• durch Einkerbung auch für Eckverbindungen einsetzbar

 Universal-Anschlag klein

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
100 50 25 0,64 Stahl, gehärtet D28-05002-000
100 50 25 0,23 Aluminium D28-05002-010

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, gehärtet

Aluminium

C

B

A

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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 Verschiebe-Anschlag

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
150 50 25 0,9 Stahl, gehärtet D28-05015-000
150 50 25 0,28 Aluminium D28-05015-003

Beschreibung  Anwendung  

• Beidseitige Feinskalierung
• stufenlos einstellbar über beidseitige Skala

beidseitige  Feinskalierung

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, gehärtet

Aluminium

B

C A
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 EcoLINE  Universal-Anschlag klein

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
100 50 25 0,72 E28-05002-000

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   

• bevorzugter Einsatz in räumlich begrenzten Arbeitsbereichen
• einfache Ausführung
• Stahl, gehärtet

Anschlag- und Spannwinkel

C

B

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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EcoLINE Universal-Anschlag groß

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
225 50 25 1,40 E28-05001-000

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

• Kombination Systembohrung /  Langloch, 
somit viele Spannmöglichkeiten

• einfache Ausführung ohne Skala
• mit Feinskalierung
• Stahl, gehärtet

Anschlag- und Spannwinkel

B

C A
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B

C
A

 Universal-Anschlag groß mit  Feinskalierung

• durch Feinskalierung Feineinstellung
über Risslinien möglich

• in Lageposition 360° einstellbar
• zusätzliche Aussparungen zum

Anschlagen, ideal als Eckanschlag
• stufenlos einstellbar über  Langloch

• Kombination Systembohrung / Langloch
somit viele Aufspannmöglichkeiten

• inkl. 1 mm Feinskalierung

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung   

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
225 50 25 1,32 Stahl, gehärtet D28-05001-010
225 50 25 0,47 Aluminium D28-05001-021

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, gehärtet

Aluminium

C
A

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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C A

Universal-Anschlag groß

• Kombination Systembohrung / Langloch
somit viele Aufspannmöglichkeiten

• mittels PS-Bolzen im Tischbohrbild 5-seitig im 25mm-Raster
arretier- und fixierbar

• in Lageposition 360° einstellbar in 45° Schrit ten
• durch Langloch stufenlos verstellbar
• mit Feinskalierung

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
225 50 25 1,2 Stahl, gehärtet D28-05001-000
225 50 25 0,44 Aluminium D28-05001-022

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, gehärtet

Aluminium

B

C A
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 Universal-Anschlag groß mit  Druckbolzen

• wie Universal-Anschlag groß 
• zusätzlich mit Federdruckbolzen speziell zum Spannen

von Blech- und Formteilen, dadurch keine zusätzliche
Fixierung der Werkstücke notwendig

• Spannhub 3,5 mm
• mit Feinskalierung

Beschreibung    Anwendung  

exaktes Fixieren der Werkstücke

Spannhub

Federdruckbolzen

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
225 50 25 1,2 Stahl, gehärtet D28-05001-001
225 50 25 0,45 Aluminium D28-05001-020

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, gehärtet

Aluminium

B

C
A

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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Universal-Anschlag L 165 / L 300 / L 500

• größerer Anschlagbereich als Uni-Anschlag groß
• drei bzw. sieben Systembohrungen
• zur Überbrückung von größeren Anlageflächen
• als seitlicher Anschlag bei großen Trägern
• mit Feinskalierung

Beschreibung    Anwendung  

als seitlicher Anschlag zur Überbrückung größerer Abstände

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
300 50 25 1,8 Stahl, gehärtet D28-05009-000
500 50 25 3,22 Stahl, gehärtet D28-05009-008
300 50 25 0,63 Aluminium D28-05009-013
500 50 25 1,14 Aluminium D28-05009-014

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, gehärtet

Aluminium

B

C
A
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 Kontur-Anschlag

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
325 50 6 0,85 D28-05016-000

• dient als Anschlagelement für leichte Werkstücke
• spannen über PS-Bolzen und Distanzscheibe des Auflagesatzes
• kostengünstig
• mit 1 mm Feinskalierung

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

mit 1 mm  Feinskalierung

Anschlag- und Spannwinkel

A

B

C

System
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 Anschlag-Leiste 

• Kombination Systembohrung /  Langloch somit
viele Aufspannmöglichkeiten

• mit Feinskalierung

• sehr lange und stabile Ausführung somit
große Anlagefläche für große Bauteile oder
große Abstände

• über Langloch stufenlos verstellbar
• Kombination Systembohrung / Langloch - 

somit viele Aufspannmöglichkeiten

Beschreibung   

Anschlag- und Spannwinkel

28 A in mm B in mm C in mm Beschreibung ca. G in kg Artikel-Nr.
500 100 25 Stahl, gehärtet 8,00 D28-05003-000
800 100 25 Stahl, gehärtet 13,00 D28-05003-001
1000 100 25 Stahl, gehärtet 16,48 D28-05003-008
500 100 25 Aluminium 2,78 D28-05003-016
800 100 25 Aluminium 4,57 D28-05003-017
1000 100 25 Aluminium 5,76 D28-05003-018

28

Stahl, gehärtet

Aluminium

A

B

C

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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 Winkeleinstellschablone

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
250 150 12 1,2 D28-05013-010

• Die Winkeleinstellschablone ist durch die 
beidseitige 1° Feinskalierung flexibel einsetzbar

• stufenlos 0°-90°
• fix absteckbar 0-60° (15° Schrit te)
• r = Radius 125 mm
• Stahl, gehärtet

Beschreibung    Anwendung   

Fix absteckbar in 15° Schritten (0° - 60°) und stufenlos 0° - 90°

 Feinskalierung beidseitig

Anschlag- und Spannwinkel

A
r

B

C

System

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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Beschreibung      Anwendung   

 Adapterplatte

• als Schnittstelle zwischen 
3D System und individuellen
Bauteilen, d. h. zum Anschweißen / 
Anschrauben von
kundenseitigen Sonderelemente

• Stahl, gehärtet

Anschlag- und Spannwinkel

A

A
B

28 A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 25 3,2 D28-05010-000
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Anschlag- und Spannwinkel System

 Anschlagscheibe

28 A in mm B in mm C in mm Beschreibung ca. G in kg Artikel-Nr.
50 75 25 Stahl, gehärtet 0,7 D28-05013-000
75 100 25 Stahl, brüniert 1,3 E28-05013-000
75 100 25 Stahl, gehärtet 1,3 D28-05013-001

• als Anschlag oder Auflage einsetzbar
• Fixierung mit PS-Bolzen oder

Verbindungshülse
• durch Drehen stufenlos einstellbar

(Verstellweg A)
• geringer Platzbedarf

B

C

A

Beschreibung  Anwendung  

DEMONT 760 M
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
120+5 28 1,96 11-teiliger Aufl agesatz D28-09001-000
120+5 28 0,60 Aufl agedorn einzeln 00043256
1 50 0,02 Aufl agehülse L1 00000132
2 50 0,02 Aufl agehülse L2 00000131
2,5 50 0,02 Aufl agehülse L2,5 00003933
3 50 0,04 Aufl agehülse L3 00000130
4 50 0,04 Aufl agehülse L4 00000129
5 50 0,04 Aufl agehülse L5 00000128
10 50 0,08 Aufl agehülse L10 00000127
20 50 0,20 Aufl agehülse L20 00000126
40 50 0,40 Aufl agehülse L40 00000125
50 50 0,48 Aufl agehülse L50 00000124

 Aufl agesatz

Aufl agen

• Exakte Positionierung Ihrer Höhe
über Auflagehülsen in 
unterschiedlichen
Längen oder über Auflagesatz
stufenlos schraubbar
(siehe D28-09001-005, S. 263)

Beschreibung    Details  

• zum Ausgleich von 5-100 mm 
Höhendifferenz zur jeweiligen 
Auflagefläche

• kleinste Stufung 1 mm
• inklusive 1/10 Zollscheibe (2,54 mm)
• mit Maßangabe der Ausgleichsscheiben
• Auflagedorn passend für jede System-

bohrung 28
• selbsthemmend durch O-Ring
• an der Oberseite des Auflagedorn 

M12 Gewinde für kunden-
spezifische Sonderelemente auf 
Anfrage möglich

• Auflageprismen bestehend aus: 
Auflagedorn einzeln + Auflagehülsen 
L1-L50 + Prisemenaufnahme 
(ab S. 268)

Höhenausgleich im mm-Bereich

A

B

B

A
5

System
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Aufl agen

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung     Anwendung  

Aufl agesatz schraubbar

Höhenausgleich stufenlos

 Kegelaufnahme mit Gewinde

Rohrdurchmesserbereich Ø 5 - Ø 55 mm

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Winkel Beschreibung Artikel-Nr.
35 58 0,34 90° Stahl, gehärtet D28-09003-017
35 58 0,34 90° Edelstahl D28-09003-018
35 58 0,12 90° Aluminium D28-09003-019

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
120+5 50 ca. 0,8 D28-09001-005

• Kegelaufnahme mit Gewindebolzen M12 
• zur Aufnahme von Rohren am Innendurchmesser in Verbindung 

mit Auflagensatz Art.-Nr: D28-09001-005
• Fixierung von Werkstücken anhand von Referenzbohrungen
• auch als Punktauflage zu verwenden
• Durchmesserbereich Ø5 - Ø55 mm

• als Auflagefläche an Systemteilen oder direkt auf dem Tisch
• Verstellweg von 22-105 mm stufenlos
• mit 0,1 mm Feinskalierung
• max. Belastung 500 kg
• brüniert
• inkl. Kontermutter M28

5 mm

A

B

B B B

A A A

Stahl, gehärtet
D28-09003-017

Aluminium
D28-09003-019

Edelstahl
D28-09003-018
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 Verstellprisma

• Exzentereinstellung über Verschiebeplatte
• flexibel einstellbarer Winkel von 180 - 90 °
• Höhenfixierung über Klemmbuchse
• Synchronverstellung über Verzahnung

28 A in mm  B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
200 100 1,4 Verstellprisma D28-09015-000

A

B

Aufl agen System

Beschreibung    Anwendung  
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Aufl agen

Beschreibung   Anwendung   

• Druck - und Auflagekegel zur Aufnahme von 
Rohren am Innendurchmesser 

• mittels Senkkopfschraube eingeschraubt
• Durchmesserbereich Ø5 - Ø55 mm

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Winkel Beschreibung Artikel-Nr.
35 58 0,37 90° Stahl, gehärtet D28-09003-011
35 58 0,37 90° Edelstahl D28-09003-012
35 58 0,13 90° Aluminium D28-09003-013

 Kegelaufnahme Ø58 mm

Für Rohrinnendurchmesser Ø5 - Ø55 mm

Stahl, gehärtet
D28-09003-011

Aluminium
D28-09003-013

Edelstahl
D28-09003-012

B B B

A A A
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 Kegelaufnahme Ø110 mm

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Winkel Beschreibung Artikel-Nr.
35 110 1,44 90° Stahl, gehärtet D28-09003-014
35 110 1,44 90° Edelstahl D28-09003-015
35 110 0,49 90° Aluminium D28-09003-016

• Druck- und Auflagekegel zur Aufnahme von 
Rohren am Innen- oder Außendurchmesser

• mittels Senkkopfschraube eingeschraubt
• Durchmesserbereich innen: Ø50 - Ø105 mm
• Durchmesserbereich aussen: Ø10 - Ø30 mm

Für Rohrinnendurchmesser Ø 50 - Ø 105 mm oder -außendurchmesser  Ø 10 - Ø 30 mm

Stahl, gehärtet
D28-09003-014

Aluminium
D28-09003-016

Edelstahl
D28-09003-015

B B B

A A A

Aufl agen

Beschreibung   Anwendung   

System
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Aufl agen

 Prismaaufnahmen mit  Aufnahmedorn für Rohrdurchmesser bis 100 mm

28 A in mm Ø B in mm C in mm ca. G in kg Winkel Beschreibung Artikel-Nr.
180 80 60 2,16 90 / 90° Stahl, brüniert D28-09004-000
180 80 60 2,18 90 / 90° Edelstahl D28-09004-003
180 80 60 0,88 90 / 90° POM D28-09004-001

• mit eingeschraubtem Auflageturm
• für Rohrdurchmesser bis 100 mm
• geeignet auch für Rechteckrohre
• Doppelprisma für mehr Möglichkeiten

Stahl, brüniert
D28-09004-000

POM
D28-09004-001

Edelstahl
D28-09004-003

mit  Doppelprisma

Beschreibung   Anwendung   

Höheneinstellung über Aufl agehülsen für 
Aufnahmedorn (S. 262) oder stufenlose 
Einstellung mit Aufl agesatz schraubbar 
D28-09001-005 (S. 263) oder mit 
Schraubunterlage D28-09009-000 
(S. 271)

B

C

A

B

C

A

B

C

A
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SystemAufl agen

• mittels Senkkopfschraube eingeschraubt
• für Rohrdurchmesser bis 70 mm

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Winkel Beschreibung Artikel-Nr.
35 58 0,68 130° Stahl, brüniert D28-09003-000
35 58 0,70 130° Edelstahl D28-09003-002
35 58 0,14 130° POM D28-09003-001

  Prismaaufnahmen für Rohrdurchmesser bis 70 mm

Stahl, brüniert
D28-09003-000

POM
D28-09003-001

Edelstahl
D28-09003-002

gezielte Aufnahme von Rohrelementen

Beschreibung   Anwendung   

B

A

B

A

B

A
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• mit eingeschraubtem Auflageturm
• für Rohrdurchmesser bis 180 mm
•  Doppelprisma für mehr Möglichkeiten
• Höheneinstellung über Auflagehülsen für 

Aufnahmedorn siehe (S. 262) oder stufen-
lose Einstellung mit Auflagesatz schraubbar     
D28-09001-005 (S. 263) oder mit Schraubun-
terlage D28-09009-000 (S. 271)

Prismaaufnahmen mit  Aufnahmedorn für Rohrdurchmesser bis 180 mm

28 A in mm Ø B in mm C in mm ca. G in kg Winkel Beschreibung Artikel-Nr.
190 110 70 3,70 120 / 90° Stahl, brüniert D28-09005-000
190 110 70 3,82 120 / 90° Edelstahl D28-09005-002
190 110 70 1,10 120 / 90° POM D28-09005-001

Stahl, brüniert
D28-09005-000

POM
D28-09005-001

Edelstahl
D28-09005-002

gezielte Aufnahme von Rohrelementen

B

C

A

B

C

A

B

C

A

Beschreibung   Anwendung   

Aufl agen
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• mit eingeschraubtem Auflageturm
• für Rohrdurchmesser bis 400 mm
•  Doppelprisma für mehr Möglichkeiten
• Höheneinstellung über Auflagehülsen für 

Aufnahmedorn siehe (S. 262) oder stufen-
lose Einstellung mit Auflagesatz schraubbar      
D28-09001-005 (S. 263) oder mit Schraubun-
terlage D28-09009-000 (S. 271)

28 A in mm Ø B in mm C in mm ca. G in kg Winkel Beschreibung Artikel-Nr.
190 140 70 5,22 140 / 90° Stahl, brüniert D28-09006-000
190 140 70 5,30 140 / 90° Edelstahl D28-09006-002
190 140 70 1,32 140 / 90° POM D28-09006-001

 Prismaaufnahmen mit Aufnahmedorn für Rohrdurchmesser bis 400 mm

Stahl, brüniert
D28-09006-000

POM
D28-09006-001

Edelstahl
D28-09006-002

gezielte Aufnahme von Rohrelementen

Beschreibung   

B

C

A

B

C

A

B

C

A

Aufl agen

Beschreibung   Anwendung   

System
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Aufl agen

  Schraubunterlage /  Schraubaufl age

• Auflage in der Höhe stufenlos von 75 - 95 mm 
einstellbar

• speziell geeignet für Prismaaufnahmen mit 
Aufnahmedorn
zum direkten Einsatz in der Schraubunterlage

• in der Systembohrung können auch Anschläge 
etc mit PS-Bolzen gespannt werden

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
75-95 80 2,5 mit Verstellweg A D28-09009-000

Spannmög-
lichkeit für 
PS-Bolzen A= Verstellweg

B

Beschreibung   Anwendung   Beschreibung   
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 Reduzierplatte für Spannrohre

C

B
D
A

C
B

D A

Aufl agen

• dient zur Aufnahme von
Schraubzwingen Ø 16 mm
in Systembohrungen D28

• Schnellspannzylinder D16
kann in System D28 genutzt
werden

• kann gleichzeitig als Auflage
oder Anschlag verwendet 
werden

• Gewindebuchse für D28 
Schraubzwinge

• Hinweis: Bei Bolzeneinsatz
werden lange Bolzen D16 
benötigt

• Schnittstelle zwischen
D28 und D16 bzw. D22

28 A in mm Ø B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr. 
30 28 16 25 0,10 D00-06012-000

 Reduzierbuchsen

Reduzierbuchse  D28 auf D16

Reduzierplatte für Spannrohre D28 auf D16

Reduzierplatte für Spannrohre D28 auf D22

Beschreibung  Beschreibung  

Systembohrung 
D28

Systembohrung 
D16 bzw. D22

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,04 D00-06015-000

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,2 D00-06015-001

System
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OUR PERFORMANCE
         makes THE DIFFERENCE

• Zwingen
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• Pneumatikspanner
• Magnetspanner
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Gesamtübersicht Zwingen D28

Ausgleichsschraubzwinge 
mit Spindel

SEITE 280

Performanceschraubzwinge
mit Spindel

SEITE 284

Ausgleichsspannarm 
mit Kurzspindel

SEITE 287

Schraubzwinge 180° 
mit Schnellspannzylinder

SEITE 290

Ausgleichsschraubzwinge 
mit Schnellspannzylinder

SEITE 281

Performanceschraubzwinge 
mit Schnellspannzylinder

SEITE 285

Multi-Spann-Aufl ageturm

SEITE 287

Schraubzwinge 180° 
mit  Kurzspindel

SEITE 291

Ausgleichsschraubzwinge 
mit Kurzspindel

SEITE 282

Performanceschraubzwinge 
mit Kurzspindel

SEITE 286

Schraubzwinge 180° 
mit Spindel

SEITE 288

Schubschraubzwinge 90°

SEITE 292
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Gesamtübersicht Zwingen D28

Schubschraubzwinge 45° 
mit Spindel

SEITE 293

Spindel 
mit Buchse und Druckteller

SEITE 296

Reduzierbuchsen

SEITE 297

Druck- und Aufl agestück / Druckteller 
mit Kegel

SEITE 300

Schubschraubzwinge 45° 
mit Schnellspannzylinder

SEITE 294

Kurzspindel 
mit Buchse und Druckteller

SEITE 296

Druck- und Aufl agestück / Druckteller 
mit Prisma

SEITE 298

Druckteller Stahl doppelseitig
Verstellspindel

SEITE 301

Schubschraubzwinge 45° 
mit Kurzspindel

SEITE 295

Schnellspannzylinder 
mit Druckteller

SEITE 297

Druck- und Aufl agestück

SEITE 299

Druckteller 
mit Kugelform

SEITE  302

Druckteller 
Rohling

SEITE  303
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Gesamtübersicht Zwingen D28

Reduzierplatte für Spannrohr 
Adapter für PS-Bolzen

SEITE 304
SEITE 305

Spannrohr

SEITE 307

Umlenkbuchse 90° 
mit Feinskalierung

SEITE 309

Verbindungsmuff e

SEITE 311

2P. Spannbrücke 
mit 2 Druckteller Stahl

SEITE 306

Winkelmuff e 90°

SEITE 308

Umlenkbuchse 45° 
mit Feinskalierung

SEITE 309

Kugelspannbuchse 
mit Senkkopf

SEITE 311

Stellring VARIO 
für Schraubzwingenrundrohre

SEITE 307

Winkelmuff e 45°

SEITE 308

Adapterrohr

SEITE 310

Schubstangenspanner 
mit Gewindebuchse

SEITE 312
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Gesamtübersicht Zwingen D28

Schubstangenspanner 
mit Adapter

SEITE 313

Senkrechtspanner 
mit Adapter und Senkschraube

SEITE 316

Adapter für Schnellspanner 
mit Senkschraube

SEITE 319

Verteilerblock mit Handventil

SEITE 322

Schubstangenspanner-Uni

SEITE 314

Senkrechtspanner 
mit Universalanschlag

SEITE 317

Pneumatikspanner S

SEITE 320

Druckkraftverstärker

SEITE 323

2-Punkt Spanner mit Adapter

SEITE 315

Waagrechtspanner 
mit Universalanschlag

SEITE 318

Pneumatikspanner XL

SEITE 321

Magnetspanner

SEITE 325
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 Zwingen

 

Konfi gurieren Sie Ihre Zwinge

rutschfreier Griff  dank
gummierten Einlagen

Spannen per Standard-
Sechskantschlüssel

Gewindebuchsen passen in
jede Systembohrung

Druckteller austauschbar
und als Aufl age in
Systembohrung verwendbar

Flexibel bis ins Detail
Auch die Zwingen passen sich dank des modularen Aufbaus ideal unter-
schiedlichen Spannsituationen an. Wählen Sie aus verschiedenen Mate-
rialien für den Druckteller und unterschiedlichen Spindellängen, auch für 
kleinen Bauräume. Der Rasterhebel ermöglicht schnelles und präzises 
Spannen auch mit einer Hand. Mit drei verschiendenen Rohrlängen und 
austauschbaren Armen werden Sie jeder Spannaufgabe gerecht.

Armlänge 
austauschbar

Rohre vertikal einsetzbar austauschbar

Diff erenzausgleich

Diff erenzausgleich verhindert das Kippen des Werkstückes
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Zwingen

• Sicherer Rastermechanismus:
Der Rastermechanismus sorgt für dosiertes, schnelles und vibrationssicheres Spannen.

• Höchste Stabilität:
Ermöglicht mit großen Kraftreserven einen gleichmäßigen Spannkraftaufbau. Das 
Auflage- und Druckstück spannt selbstzentrierend am Werkstück und kann ausgetauscht 
werden.

• Der pulverbeschichtete Spannhebel:
ist besonders ergonomisch geformt und um 360° drehbar, somit umgehen Sie jede Stör-
kante. Der kunststoffummantelte Lösehebel mit Abgleitschutz gibt Ihnen sicheren Halt 
beim Lösen der Zwinge.

• Großer Spannhub: 9 mm

Konfi gurieren Sie Ihre Zwinge

austauschbar

einsetzbare Druckteller

Rohre horizontal einsetzbar

Rohre vertikal einsetzbar

austauschbar
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28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 max. 280 350 2,62 D28-07001-000
200 max. 280 350 2,88 D28-07002-000

 Zwingen

 Ausgleichsschraubzwinge mit  Spindel

• zum schnellen, kraftvollen und 
positionsgenauen Spannen 
unterschiedlichster Werkstücke

• mit Differenzausgleich für lage- und 
positionsgetreue Werkstückspannung

• mit Stellring zur Höhenfixierung
• Betätigungsart kann ausgetauscht werden

(z.B. Spindel, Kurzspindel oder 
Schnellspannzylinder)

• Druckteller kann beim Spannen von anderen 
Materialien wie z.B. Edelstahl ausgetauscht 
werden – auch Spannbrücke D28-07018-000 
kann eingesetzt werden

• neuer Druckteller serienmäßig – der 
Mehrwert für Ihre Schraubzwingen

• Spannrohre austauschbar, erhältlich in 
verschiedenen Längen 

Beschreibung  Anwendung  

für Profi le, die zum Kippen neigen

Spindel austauschbar

A

C

B

To
ps

ell
er

15 mm 
Diff erenzausgleich

System
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28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 max. 280 350 2,92 D28-07001-001
200 max. 280 350 3,12 D28-07002-001

 Ausgleichsschraubzwinge mit  Schnellspannzylinder

• bis zu 5 x schneller Spannen als mit 
herkömmlichen Schraubzwingen

• mit wenig Kraftaufwand schnell hohe 
Spannkräfte

• 360° drehbarer Hebel umgeht Störkanten
• großer Spannhub 9 mm

Schnellspannzylinder austauschbar

Zwingen

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   

B

C

A

15 mm 
Diff erenzausgleich
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15 mm 
Diff erenzausgleich

 Ausgleichsschraubzwinge mit  Kurzspindel

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 max. 280 350 2,54 D28-07001-002
200 max. 280 350 2,74 D28-07002-002

• Betätigung über Gabelschlüssel SW 13
• besonders zu empfehlen bei zu geringem 

Platz

Beschreibung   Anwendung  

Spindel austauschbar

 Zwingen

C

A

B

System
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Eine Schraubzwinge für jeden Winkel in 
drei austauschbaren Betätigungsarten.
 
Deckt die Funktionen der Schraubzwingen 45°, 90° und 180° ab.
Stufenlos schwenkbar ±50° und 360° drehbar.
Mit drei austauschbaren Betätigungsarten (Spindel, Kurzspindel 
und Schnellspannzylinder). Einzeln oder mit 90° kombinierbar.

Performanceschraubzwinge
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 Zwingen

Eine Schraubzwinge für jeden Winkel in drei austauschbaren Betätigungsarten 

Beschreibung    Anwendung  

• Deckt die Funktionen der Schraubzwingen 
45°, 90° und 180° ab

• Stufenlos schwenkbar ±50° und 360° drehbar
• Mit drei austauschbaren Betätigungsarten 

(Spindel,  Kurzspindel und Schnellspannzylinder)

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
240 max. 180 270 2,9 D28-07009-033

 Performanceschraubzwinge mit Spindel

Spindel austauschbar

verstellbar

B

schwenkbar

50° 50°

A

C

System
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Zwingen

Performanceschraubzwinge mit  Schnellspannzylinder

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
240 max. 180 270 2,6 D28-07009-035

• Deckt die Funktionen der Schraubzwingen 45°, 
90° und 180° ab.

• Stufenlos schwenkbar ±50° und 360° drehbar.
• Mit drei austauschbaren Betätigungsarten 

(Spindel, Kurzspindel und Schnellspannzylinder).
• bis zu 5x schnelleres Spannen als mit 

herkömmlichen Schraubzwingen
• mit wenig Kraftaufwand schnell hohe 

Spannkräfte 

verstellbar

Schnellspanner austauschbar

Beschreibung    Anwendung  

A

B
C

schwenkbar

50° 50°
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28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
240 max. 180 270 2,2 D28-07009-034

• Deckt die Funktionen der Schraubzwingen 45°, 
90° und 180° ab.

• Stufenlos schwenkbar ±50° und 360° drehbar.
• Mit drei austauschbaren Betätigungsarten 

(Spindel, Kurzspindel und Schnellspannzylinder).
• Betätigung über Gabelschlüssel SW 13
• kompletter Spannmechanismus austauschbar 

Spindel austauschbar

verstellbar

Beschreibung    Anwendung                                                           Anwendung

 Zwingen

C
B

A

  Performanceschraubzwinge mit Kurzspindel

System

schwenkbar

50° 50°
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 Ausgleichsspannarm mit Kurzspindel für schwere Werkstücke

28 A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
180 55 2,26 D28-05007-000

• mit Differenzausgleich für verzugfreies Werkstückspannen
• Einsatz in Verbindung mit Multi-Spann-Auflageturm
• sehr schwere Ausführung
• geeignet um schwere Werkstücke vorzuspannen
• schnelles und sicheres Spannen
• durch Kombination mit Multispann-Auflageturm 

(siehe unten) großer Verstellbereich
• Spannkraft ca. 20 kN
• pulverbeschichtet

Beschreibung    Anwendung  Ausgleichsspannarm     Multi-Spann-Aufl ageturm     Beschreibung  

Multi-Spann-Aufl ageturm

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 55 200 100 4,00 D28-05004-003
150 55 350 100 5,30 D28-05004-000
150 55 700 100 8,38 D28-05005-000
150 55 1000 100 11,00 D28-05006-000

• für Ausgleichs-Spannarm mit Sechskant
• Befestigung mit Bolzen am Tisch
• sehr stabile Ausführung
• durch Systembohrung kombinierbar mit

weiteren Systemteilen z.B. Anschlägen
• brüniert

SW 13

Aufnahme

Multi-Spann-Aufl ageturm 

Ausgleichsspannarm

Zwingen

B

C

D
A

B

A

Spindel austauschbar
15mm 

Diff erenzausgleich
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 Schraubzwinge 180° mit  Spindel

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
220 max. 190 270 2,80 D28-07005-000
220 max. 270 350 3,10 D28-07005-014
220 max. 420 500 3,80 D28-07005-033

• Jedes Rohr kann einzeln verwendet 
werden

• Ausladung verstellbar
• in Systembohrung durchsteckbar 

somit keine unnötigen Störkanten
• höchste Kraftübertragung durch 

stabile Rundrohre
• kompletter Spannmechanismus 

austauschbar

Beschreibung    Anwendung    

Spindel austauschbar

verstellbar

mit verstellbarem, stabilem Rundrohr

 Zwingen

B

A

C

To
ps

ell
er

System
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Schraubzwinge 180° mit Spindel

Anwendung  Spannen per Sechskantschlüssel    Anwendung    

Zwingen
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Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
220 max. 190 270 2,50 D28-07005-001
220 max. 270 350 2,80 D28-07005-015
220 max. 420 500 3,40 D28-07005-041

• Sicherer Rastermechanismus:
Der Rastermechanismus sorgt für dosiertes, 
schnelles und vibrationssicheres Spannen

• Höchste Stabilität:
Ermöglicht mit großen Kraftreserven einen 
gleichmäßigen Spannkraftaufbau.
Das Auflage- und Druckstück spannt selbst-
zentrierend am Werkstück und kann
ausgetauscht werden.

• Der pulverbeschichtete Spannhebel
ist besonders ergonomisch geformt und 360° 
drehbar somit umgehen Sie jede
Störkante. Der kunststoffummantelte Löse-
hebel mit Abgleitschutz gibt Ihnen
sicheren Halt beim Lösen der Zwinge

• Großer Spannhub: 9 mm

 Schraubzwinge 180° mit  Schnellspannzylinder

• bis zu 5 x schneller Spannen als mit 
herkömmlichen Schraubzwingen

• mit wenig Kraftaufwand schnell hohe 
Spannkräfte

• 360° drehbarer Hebel umgeht Störkanten
• höchste Kraftübertragung durch stabile 

Rundrohre
• kompletter Spannmechanismus 

austauschbar
• großer Spannhub 9 mm

Beschreibung     Vorteile des Spannzylinder  Anwendung    

mit verstellbarem, stabilem Rundrohr

verstellbar

Schnellspanner austauschbar

 Zwingen

C

A

B

System
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28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
220 max. 190 270 2,10 D28-07005-002
220 max. 270 350 2,30 D28-07005-016
220 max. 420 500 3,00 D28-07005-036

Schraubzwinge 180° mit  Kurzspindel

• höchste Kraftübertragung durch stabile 
Rundrohre

• Betätigung über Gabelschlüssel SW 13
• besonders zu empfehlen bei zu geringem 

Platz
• Jedes Rohr kann einzeln verwendet 

werden.
• kompletter Spannmechanismus aus-

tauschbar

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

verstellbar

Spindel austauschbar

Zwingen

B
C

A
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 Schubschraubzwinge 90°

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
250 max. 100 220 1,22 D28-07008-000
250 max. 100 350 1,65 D28-07008-010
250 max. 100 500 2,08 D28-07008-012

• Andrückrichtung 90° zur Systembohrung
• Spindelhub ca. 70 mm
• 180° Schnellumschlag mit Kugelarretierung 

im Gelenk
• mit Stellring zur Höhenfixierung
• Einsatz von Spannbrücken möglich
• höchste Kraftübertragung durch stabiles 

Rundrohr
• 180° Schnellumschlag mit Kugelarretierung 

im Gelenk
• mit Stellring zur Höhenfixierung
• Druckteller austauschbar

Beschreibung    Anwendung  Anwendung    Anwendung  

Schnellumschlag drehbar

Kompensationswinkel
ve

rs
te

llb
ar

 Zwingen

C

B

A

To
ps

ell
er

System
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Schubschraubzwinge 45° mit  Spindel

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
220 max. 190 270 2,80 D28-07009-000
220 max. 270 350 3,00 D28-07009-011
220 max. 420 500 3,70 D28-07009-026

Durch optimale Kraftwirkung – 
perfekte Positionierung an allen 
Anschlagfl ächen!

• höchste Kraftübertragung durch 
stabile Rundrohre

• optimal geeignet zum Aufspannen 
von Prismaprofilen aber
auch Rechteck- oder Vierkant-
profilen

• kompletter Spannmechanismus 
austauschbar

Beschreibung    Anwendung    

verstellbar

Spindel austauschbar

Zwingen

B C

A
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• bis zu 5 x schneller Spannen als mit 
herkömmlichen
Schraubzwingen

• mit wenig Kraftaufwand schnell hohe 
Spannkräfte

• 360° drehbarer Hebel umgeht Störkanten
• höchste Kraftübertragung durch 

stabilste Rundrohre
• kompletter Spannmechanismus 

austauschbar
• großer Spannhub 9 mm

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
220 190 270 2,50 D28-07009-001
220 270 350 2,70 D28-07009-012
220 420 500 3,20 D28-07009-027

 Schubschraubzwinge 45° mit  Schnellspannzylinder

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

verstellbar

mit verstellbarem, stabilem und drehbarem Rundrohr

Schnellspanner austauschbar

 Zwingen

CB

A

System
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Schubschraubzwinge 45° mit  Kurzspindel

Beschreibung    Anwendung   Anwendung        

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
220 190 270 2,10 D28-07009-002
220 270 350 2,30 D28-07009-013
220 420 500 3,00 D28-07009-028

• höchste Kraftübertragung 
durch stabile Rundrohre

• Betätigung über Gabelschlüssel 
SW 13

• besonders zu empfehlen bei 
zu geringem Platz

• kompletter Spannmechanismus 
austauschbar

verstellbar

mit verstellbarem, stabilem und drehbarem Rundrohr

Spindel austauschbar

Zwingen

CB

A
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• besonders zu empfehlen bei zu geringem Platz
• Betätigung über Gabelschlüssel SW 13
• direkter Einsatz in Systembohrung möglich
• ideal zum Vorspannen von Werkstücken

mit Sechskant 
SW 13 

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
138 40 0,36 D28-07022-000

 Kurzspindel mit Buchse und Druckteller

Druckteller mit Kreuzprisma

A

B

 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile

 Spindel mit  Buchse und  Druckteller

28 A in mm Ø B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
ca. 255 40 70 0,5 D28-07020-000

• hochwertiger 2-Komponenten Kunststoffgriff
• lange Gewindespindel
• Gewindebuchse in jeder Systembohrung 

einsetzbar
• Druckteller austauschbar

(Kunststoff, Edelstahl - siehe ab S. 298)
• zum Vorspannen von Werkstücken geeignet

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    Anwendung  

Druckteller mit Kreuzprisma

A

B

C

System
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D28

D16

Zwingen Zubehör / Ersatzteile

• dient zur Aufnahme von 
Schraubzwingen Ø 16 mm
in Systembohrungen D28

• Schnellspannzylinder D16 
kann in System D28 genutzt 
werden

• kann gleichzeitig als Auflage 
oder Anschlag verwendet 
werden

• Gewindebuchse für D28 
Schraubzwinge

28 A in mm Ø B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr. 
30 28 16 25 0,10 D00-06012-000

 Reduzierbuchse  D28 auf D16

Beschreibung    Anwendung     Beschreibung    Anwendung  

C
B

D A

 Schnellspannzylinder mit Druckteller

28 A in mm Ø B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
ca. 105+9 40 70 0,88 D28-07021-004

• bis zu 5 x schneller Spannen als mit 
herkömmlichen Schraubzwingen

• der Rastermechanismus sorgt für 
dosiertes, schnelles und vibrations-
sicheres Spannen

• mit wenig Kraftaufwand schnell 
hohe Spannkräfte

• großer Spannhub 9 mm
• das Auflage- und Druckstück spannt 

selbstzentrierend am Werkstück und 
kann ausgetauscht werden

• der pulverbeschichtete Spannhebel ist 
besonders ergonomisch geformt

• der kunststoffummantelte Lösehebel 
mit Abgleitschutz gibt Ihnen sicheren 
Halt beim Lösen der Zwinge

Druckteller mit Kreuzprisma

B

C
A
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•  Druckteller mit Prisma

 Druck- und Aufl agestück /  Druckteller mit  Prisma

 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile

Beschreibung  Anwendung  

Werkstück Draufsicht Druckteller

Systembohrung 28

Positionieren ob fl ach oder hochkant Spannt selbstzentrierend am Werkstück Auch als Aufl agestück in der Systembohrung

Spannen großer Durchmesser ohne Probleme Kein Abrutschen und Abkippen möglich ... egal wo die Kraft wirkt! Kein Abrutschen

28 A in mm B in mm C in ° Beschreibung Menge Artikel-Nr.
40 15,5 120 Stahl, brüniert 1 Stück D28-07011-022
40 15,5 120 Stahl, brüniert 10 Stück D28-07011-023
40 15,5 120 Aluminium 1 Stück D28-07011-025
40 15,5 120 Aluminium 10 Stück D28-07011-026

Druck- und Aufl agestück / Druckteller mit Prisma

C
A

A
C B

B

System
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28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
22 40 0,10 Stahl, brüniert D28-07011-000
22 40 0,10 Edelstahl D28-07011-001
22 40 0,018 POM D28-07011-002

• blitzschnell austauschbar: ohne Werkzeug, ohne Schrauben
• O-Ring verhindert Eindringen von Schmutz

im Gelenkbereich
• Ausführung in verschiedenen Materialien
• durch Pendelausgleich exakte Auflage am Werkstück
• mit Kreuzprisma zum Spannen von

Rund-/ Rechteckrohren
• auch als Auflage in jeder Systembohrung einsetzbar

Stahl brüniert

Edelstahl

POM

Zwingen Zubehör / Ersatzteile

Druck- und Aufl agestück

Beschreibung        Anwendung   Beschreibung         Anwendung Reduzierbuchse D28 auf D 16Beschreibung  Anwendung  

B

A

B

A

B

A
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B

B

B

A

A

A

BBB

B

 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile

Druck- und Aufl agestück mit Kegel

Beschreibung    

28 A in mm Ø B in mm Masse in kg Winkel Beschreibung Artikel-Nr.
40 40 0,16 90° Stahl, gehärtet D28-07011-027
40 40 0,16 90° Edelstahl D28-07011-028
40 40 0,16 90° Aluminium D28-07011-029

• blitzschnell austauschbar: ohne Werkzeug, ohne Schrauben
• O-Ring verhindert Eindringen von Schmutz im Gelenkbereich
• Ausführung in verschiedenen Materialien
• durch Pendelausgleich exakte Auflage am Werkstück
• mit Kegel  90° zum spannen von Rohren am                                         

Innendurchmesser Ø10 - Ø58 mm

Stahl gehärtet

Edelstahl

Aluminium

System

90°
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B

A

Zwingen Zubehör / Ersatzteile

28 A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
255 28 0,64 D28-09008-000

28 A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
25 40 0,11 D28-07011-010

Verstellspindel

• zum Einstellen einer stufen-
losen Auflage

• Spannen an schwer zugäng-
lichen Positionen

AB

SW8
• blitzschnell austauschbar: ohne Werkzeug, ohne Schrauben
• O-Ring verhindert Eindringen von Schmutz

im Gelenkbereich
• durch Pendelausgleich exakte Auflage am Werkstück
• mit Kreuzprisma zum Spannen von Rund-/ Rechteckrohren
• auch als Auflage in jeder Systembohrung einsetzbar
• doppelseitig verwendbar

VerstellspindelDruckteller Stahl doppelseitig

Beschreibung    Anwendung     Beschreibung    Anwendung  

Demmeler Maschinenbau 301
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 Druckteller mit Kugelform

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
21 35 0,09 Stahl, brüniert D28-07011-004
21 35 0,09 Edelstahl D28-07011-005
21 35 0,014 POM D28-07011-006
21 35 0,035 Aluminium D28-07011-020

• blitzschnell austauschbar ohne Werkzeug ohne zu schrauben
• O-Ring verhindert Eindringen von Schmutz im Gelenkbereich
• Ausführung in verschiedenen Materialien
• mit Kugel, speziell zum Spannen von Eckprofilen
• Druckteller gleicht Winkelfehler aus
• durch Pendelausgleich exakte Auflage am Werkstück

 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile

Beschreibung    Anwendung  

B

A

B

A

B

A

System
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Druckteller Rohling

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
35 50 0,32 Stahl, brüniert D28-07014-000

• für kundenspezifische Anpassung
• Aufnahme für Demmeler Systemschraubzwin-

gen bereits vorhanden
• Stahl, brüniert

Beschreibung   

Zwingen Zubehör / Ersatzteile

B

A
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• Schnittstelle zwischen System 28 
und System 16 bzw. 
System 28 und System 22

Systembohrung D28 Systembohrung D16
bzw. D22

 Reduzierplatte für Spannrohre  D28 auf D16 / D22 auf D28

C

B
D
A

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,04 D00-06015-000

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,2 D00-06015-001

 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile System

Beschreibung    Anwendung  

Reduzierplatte für Spannrohre D28 auf D16

Reduzierplatte für Spannrohre D28 auf D22

304 Demmeler Maschinenbau

28

28



A

B

Zwingen Zubehör / Ersatzteile

 Adapter für PS-Bolzen D28 auf D16

• Schnittstelle zwischen System D28 und D16
• vollständig kompatibel zu System D28 und System D16 
• kraft-und formschlüssig durch O-Ring, selbstzentrierende Verbindung 
• durch O-Ring wird das Mitdrehen beim Anziehen verhindert
• Reinigen der Systembohrung durch O-Ring

D16 - PS-Bolzen

D28 - Systembohrung

Adapter für PS-Bolzen 
D16 auf D28

D16 - Schraubzwinge

D28 - Systembohrung

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   Anwendung  

A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
20,5 28-0,02 0,05 D00-06010-002

Adapter für PS-Bolzen D28 auf D16

Adapter für PS-
Bolzen D16 auf D28

Demmeler Maschinenbau 305
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Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    

 2P. Spannbrücke mit 2  Druckteller Stahl

28 A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
130/97/65 35 0,56 D28-07018-000

• zwei Spannpunkte gleichzeitig
• Spannen an schwer zugänglichen Positionen
• gleichzeitiges Spannen mehrerer Bauteile
• Spannen von unebenen Flächen durch Pendelausgleich
• Druckteller durch selbsthemmende Kugelpins im Abstand versetzbar
• Druckteller auswechselbar
• zum Aufstecken an jeder Aufnahmekugel
• sehr stabile Formgebung
• Lieferumfang: Spannbrücke, 2 Kugelpin und 2 Druckteller (Stahl)

 Zwingen Zubehör / Ersatzteile

Spannpunkte versetzbar passend für Schraubzwingenspindel

Beschreibung    Anwendung  Rundrohre oder Flachmaterial  Spannbrücke    

austauschbar

UNSERE IDEEN – IHRE VORTEILE!

• zwei Spannpunkte
• Spannen von unebenen Flächen
    bzw. 2 unterschiedlichen Höhen
• Druckteller austauschbar
• verstellbare Spannbreite
• verzinkt

A B

System
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A

B

A

B

 Stellring VARIO für Schraubzwingenrundrohre

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
10 28 0,034 D28-07003-000

• zur Höhenfixierung von Schraubzwingen
• bei allen Rundrohrschraubzwingen im Lieferumfang enthalten

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 28 0,57 D28-07004-000
350 28 1,00 D28-07004-001
600 28 1,70 D28-07004-002
1000 28 2,85 D28-07004-003

 Spannrohr

• Präzisionsspannrohr passend für alle Systembohrungen
• z.B. für Ausgleichsschraubzwingen (ab S. 280)

Zwingen Zubehör / Ersatzteile
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 Winkelmuff e 90°

• als Eckanschlag verwendbar
• Achsabstand 50 mm

• als Eckanschlag verwendbar
• Achsabstand 50 mm

28 A in ° Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
90 28 0,28 D28-07034-000

28 A in ° Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
45 28 0,26 D28-07035-000

Winkelmuff e 45°

 Zwingen Zubehör / Ersatzteile

Beschreibung  Beschreibung    Anwendung  

B B

A

A

System
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• bedienungsfreundliche 360°  Feinskalierung
• besonders praktisch in Verbindung mit Schubstangenspannern

(ab S. 312)
• können auch in Kombination mit Kurz- oder Normalspindel

mit Gewindebuchse eingesetzt werden
• Achsabstand 38 mm

• bedienungsfreundliche 360° Feinskalierung
• besonders praktisch in Verbindung mit Schubstangenspannern 

(ab S. 312)
• können auch in Kombination mit Kurz- oder Normalspindel

mit Gewindebuchse eingesetzt werden
• Achsabstand 38 mm

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
38 28 0,31 D28-07035-010

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
38 28 0,31 D28-07034-010

 Umlenkbuchse 90° mit Feinskalierung in 15° Schritten Umlenkbuchse 45° mit Feinskalierung in 15° Schritten

Zwingen Zubehör / Ersatzteile

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung  

A

B

A

B
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• Verlängerung von Auflage- und Spannpunkten
• adaptierbar mit Schraubzwingenrohr
• Festspannen mittels PS-Bolzen beidseitig möglich

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
100 28 / 40 0,36 D28-09010-000
200 28 / 40 0,6 D28-09010-001
300 28 / 40 0,85 D28-09010-002

 Adapterrohr

 Zwingen Zubehör / Ersatzteile

Beschreibung    Anwendung  Adapterrrohr 200 mm mit Schraubzwinge  

Sy
st

em
bo

hr
un

g

B

A

System
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28 A in mm Ø B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
43 28 mit Senkkopf D28-07017-010

 Kugelspannbuchse mit Senkkopf

Zwingen Zubehör / Ersatzteile

• hochwertiger Edelstahldruckkolben
• selbsthemmend in jeder Position mittels O-Ring
• 4 mm Spannhub
• 120 N Spannkraft

• als Verbindungsstück zwischen zwei Spannrohren
• als Verbindungsstück zwischen Schraubzwinge und Spannrohr
• brüniert

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
100 28 / 34 0,36 D28-07010-000

Spannrohr (28) Spannrohr (28)Verbindungsmuff e

 Verbindungsmuff e

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    Anwendung  

B

A

A
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L1 L3

HUB

HW

H1

F1
F2

 Schnellspanner 

 Schubstangenspanner mit  Gewindebuchse mit Spannhub 32 mm

• lange Schubstangenführung mit Befestigungsgewinde und Mutter
• ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage und 

weicher Komponente
• mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube
• inkl. Gewindebuchse für die Anwendung in jeder Systembohrung
• 32 mm Hub
• Spanner verzinkt und passiviert, Adapter brüniert

28 A in mm B Ø in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
30 28 0,4 D28-08000-000

Für jede Systembohrung D28

28 H1 L1 L3 HW HUB F1 in kN F2 in kN
110 140 129 22 - 35 32 2,5 2,5

Daten Schubstangenspanner

A

B

Beschreibung    Schubstangenspanner  Anwendung  

System
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L1 L3

HUB

HW

H1 F1 F2

Schnellspanner 

Beschreibung     Schubstangenspanner   Anwendung    

Schubstangenspanner mit Adapter und Senkschraube

28 A in mm B Ø in mm Beschreibung ca. G in kg Artikel-Nr.
27 50 Gewindeabstand = 32x20 mm 0,74 D28-08002-000

• lange Schubstangenführung mit Befestigungsgewinde und Mutter
• ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage und 

weicher Komponente
• mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube
• 32 mm Hub
• mit Adapter und Senkschraube zur Aufnahme in jeder Systembohrung
• Spanner verzinkt und passiviert, Adapter brüniert
• mittels Universal-Anschlag zur indirekten Aufnahme, dadurch stufenlos 

verstellbar

28 H1 L1 L3 HW HUB F1 in kN F2 in kN
110 140 129 22 - 35 32 2,5 2,5

Daten Schubstangenspanner

A

B
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L1 L3

HUB

HW

H1

F1
F2

Schubstangenspanner-Uni (mit Universalanschlag)

• lange Schubstangenführung mit Befestigungsgewinde und Mutter
• ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage und 

weicher Komponente
• mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube
• 32 mm Hub
• inkl. Universal-Anschlag mit Gewinde zum Versetzen des 

Schubstangenspanners
• Spanner verzinkt und passiviert, Anschlag brüniert

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
100 50 25 1,08 D28-08001-010

28 H1 L1 L3 HW HUB F1 in kN F2 in kN
110 140 129 22 - 35 32 2,5 2,5

Daten Schubstangenspanner

A

B

C

 Schnellspanner

Beschreibung    Anwendung   Schubstangenspanner  

System
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HW
1

F1

F2

HW2

L

Schnellspanner

 2-Punkt Spanner mit Adapter

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
100 70 30 1,8 D28-08007-000

28 H1 H2 L1 HW1 HW2 F1 in kN F2 in kN
94 87 219 30 - 40 10 - 20 2 2

• Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang
Erklärung: Der Kombispanner setzt die Bewegung des Hebelarms
in eine horizontale und vertikale Spannbewegung um,
wodurch das Werkstück gleichzeitig positioniert und gespannt
wird, damit enormes Einsparpotential.

• robuste und stabile Bauweise
• leichtes Entnehmen des Werkstückes durch komplett

eingefahrenen Spannarm
• mit Adapter zur Aufnahme in jeder Systembohrung

stufenlos verstellbar
• Spanner verzinkt und passiviert, Adapter brüniert

Daten 2-Punkt Spanner

B

A

C

Beschreibung    Anwendung  2-Punkt Spanner  Adapter   
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H1

F2HW

L1

F1

L2

 Senkrechtspanner mit Adapter und Senkschraube

• mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß
• ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage und 

weicher Komponente
• Sicherheits-Spannstück mit Fingerschutz
• Verliersicherung für die Andrückschraube am Spannarm-Ende
• mit Adapter und Senkschraube zur Aufnahme in jeder Systembohrung
• Spannbereich 0-50 mm
• Spanner verzinkt und passiviert, Adapter brüniert
• mittels Universal-Anschlag zur indirekten Aufnahme, dadurch stufenlos
• verstellbar

28 A in mm B Ø in mm Beschreibung ca. G in kg Artikel-Nr.
27 50 Gewindeabstand=32x20 mm 0,74 D28-08001-000

Senkschraube

verstellbar

28 H1 L1 L2 HW F1 in kN F2 in kN
186 112 112 2 - 11 1,1 2,5

Daten Senkrechtspanner

A

B

Beschreibung     Senkrechtspanner  Anwendung    

 Schnellspanner System
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H1

F2HW

L1

F1

L2

Schnellspanner

Beschreibung    Anwendung    Senkrechtspanner  

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
100 50 25 0,98 D28-08003-010

• mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß
• Lagerstellen gefettet
• ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage und weicher Komponente
• Sicherheits-Spannstück mit Fingerschutz
• Verliersicherung für die Andrückschraube am Spannarm-Ende
• Spannbereich 0-50 mm
• inkl. Universal-Anschlag mit Gewinde zum Versetzen des Senkrechtspanners
• Spanner verzinkt und passiviert, Adapter brüniert

Senkrechtspanner mit Universalanschlag

28 H1 L1 L2 HW F1 in kN F2 in kN
186 112 112 2 - 11 1,1 2,5

Daten Senkrechtspanner

A
B

C
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H1
H2

F2F1

HW

L1

• mit offenem Haltearm und senkrechtem Fuß
• Lagerstellen gefettet
• ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage und weicher Komponente
• mit Verliersicherung für die Andrückschraube
• inkl. Universal-Anschlag mit Gewinde zum Versetzen des Waagrechtspanners
• Spanner verzinkt und passivert, Anschlag brüniert

 Waagrechtspanner mit Universalanschlag

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
100 50 25 0,98 D28-08002-010

28 H1 L1 L2 HW F1 in kN F2 in kN
65 86 206 14,5 - 26 1,8 2,5

Daten Waagrechtspanner

A

C

B

Beschreibung    Anwendung  Waagrechtspanner  

 Schnellspanner System
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Beschreibung    Anwendung  Adapter für Schnellspanner mit Senkschraube  

Schnellspanner

• Adapter zur Aufnahme von handelsüblichen 
Schnellspannern

• Lieferumfang: 
1 x Adapter, 
4 x Sechskantschraube M6 x 12, 
1 x Senkschraube M16 x 30

28 A in mm B Ø in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
27 50 0,26 Gewindeabstände = 32 x 20 mm D28-08005-000

 Adapter für Schnellspanner mit Senkschraube

Senkschraube

A

B
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Pneumatikspanner

 Pneumatikspanner S

• einfach wirkender Pneumatikzylinder
• mit Druckfeder-Rückstellung und 3/2 Wegeventil
• passend in allen D28-Bohrungen
• Hub 30 mm

Kraft: 
F6 = 41 N bei 6 bar  
F8 = 117 N bei 8 bar
F10 = 193 N bei 10 bar  
F20 = 573 N bei 20 bar
F30 = 953 N bei 30 bar  
F40 = 1146 N bei 40 bar

• empfohlenes Zubehör Druckkraftverstärker Seite 323

28 A in mm Ø B in mm C in mm Artikel-Nr.
159 28 34 D28-13010-000

Automatisieren Sie Ihr Spannsystem

Beschreibung  Anwendung  

A

B

C

System
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28 A in mm Ø B in mm C in mm Artikel-Nr.
193 50 33,52 D28-13015-000

Pneumatikspanner

Pneumatikspanner XL

• einfach wirkender Pneumatikzylinder
• mit Druckfeder-Rückstellung und 3/2 Wegeventil
• Aufnahme in D28 Bohrung mit Schnellverstellung und 

Raster alle 35 mm
• Hub 40 mm

Kraft:  
F6 = 680 N bei 6 bar  
F8 = 931 N bei 8 bar
F10 = 1182 N bei 10 bar  
F20 = 2364 N bei 20 bar
F40 = 4728 N bei 40 bar

schnell verstellbar

System 28

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

C

B
A
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Pneumatikspanner

 Verteilerblock mit Handventil

• Ventilblock 10-Anschlüsse mit Rückschlagventil 1/8“
• Handventil: 3/2 Wegeventil 1/8“
• inkl. 20 m Schlauch

28 A in mm B Ø in mm C in mm Artikel-Nr.
130 40 25 D28-13020-000

Beschreibung   Anwendung  

C

B

A

System
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 Druckkraftverstärker

• Zur Verdopplung bzw. Vervierfachung der
Pneumatikspannkräfte:
Druckverstärker 2 : 1 max. 20 bar
Druckverstärker 4 : 1 max. 41 bar

• inkl. Kupplungen und Schläuche

28 A in mm B in mm C in mm Beschreibung Artikel-Nr.
150 50 65 2 : 1 D28-13020-001
200 150 140 4 : 1 D28-13020-002

Beschreibung    

Pneumatikspanner

C

B
A
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 Magnetspanner System 28

28 A in mm Ø B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
24  28 25 0,16 D28-13001-002
47 28 25 0,26 D28-13001-003

Magnetspanner

• direkter Einsatz in jede Systembohrung
• Haltekraft ca. 70 N

Beschreibung    Anwendung  

C

A
B
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Gesamtübersicht Tischzubehör

Zubehörwagen

SEITE 330

clever toolbox

SEITE 332

Drehmomentschlüssel

SEITE 336

Schutzblech für Schweißtisch PP

SEITE 339

Abdeckplane für Zubehörwagen                     

SEITE 331

Transportbügel

SEITE 334

Inbusschlüssel

SEITE 337

Schutzblech für Schweißtisch PL

SEITE 340

Werkzeugwand

SEITE 331

Montagehebel

SEITE 335

Rundbürste

SEITE 338

Schutzblech für Schweißtisch PE

SEITE 341

Inbusschlüssel 
mit Quergriff 

SEITE 337
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Gesamtübersicht Tischzubehör

Masseanschluss

SEITE 342

Abdeckplane Schweißtische

SEITE 343

Schutzspray im Kanister

SEITE 344

Abziehstein

SEITE 343

Pumpflasche mit Schutzspray

SEITE 344

329Demmeler Maschinenbau



 Zubehörwagen D28

 Tischzubehör

• schafft Übersicht und Ordnung am Arbeitsplatz
• schneller Zugriff auf die Systemteile
• Große Winkel werden sicher und praktisch im Innenraum des

Wagens verstaut.
• schnell transportabel durch vier stabile um 360° drehbare

Rollen, eine davon feststellbar

Systemteile nicht enthalten

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
ca. 1000 ca. 650 ca. 1010 60 D28-11001-000

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

A

C

B

System
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Tischzubehör

• sehr massive Abdeckplane
• schützt Ihren Zubehörwagen vor Verschmutzung und Nässe
• an den Ecken fest vernäht
• Vorderseite mit 2 robusten Reißverschlüssen zum Entnehmen

der vorderen Teile ohne die ganze Abdeckplane zu entfernen
• für Zubehörwagen D28-11001-000

 Abdeckplane für Zubehörwagen

28 A in mm  B in mm C in mm Artikel-Nr.
- - - D28-11001-020

Systemteile nicht enthalten

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    Anwendung  

 Werkzeugwand zur Befestigung an Wand oder Tisch

• schafft Übersicht und Ordnung am Arbeitsplatz
• Die Werkzeugwand kann entweder am Tisch mit

2 PS-Bolzen D28-06001-000 (siehe S. 178) oder an der 
Wand befestigt werden.

Systemteile nicht enthalten

B
C

A

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
ca. 1010 1000 ca. 105 45 D28-11001-01028
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Universalbox

„ clever  toolbox“

 Tischzubehör

Damit Ihr Werkzeug immer da ist, wo Sie es brauchen!

• Befestigung der „clever toolbox“ über 
Verbindungshülsen an der Seitenrunge.

• Nachrüsten älterer Tischmodelle möglich!

Verriegelungsschloß

„clever toolbox“
Genial, eine durchdachte ausfahrbare Zubehörbox! 
Platzsparend, zeitsparend, werkzeugschonend und abschließbar. 
(LxBxH: 980 mm x 780 mm x 520 mm)

System

Artikel-Nr.
Steckbolzen Unten D28-11001-018

10 Stück Steckbolzen Unten sind
im Lieferumfang enthalten. 

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
980 780 520 65 D28-11001-015

Ab einer Tischgröße 1000 x 1000 mm

332 Demmeler Maschinenbau
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„clever toolbox“

Tischzubehör

bringen Sie Ordnung in Ihr System

Alle Winkel können platzsparend 
mittels Steckbolzen im Raster-
system untergebracht werden. 

Die „clever toolbox“ kann an allen 
vier Seiten angebracht und mit bis 
zu 170 kg beladen werden. Durch 
die Bodenfreiheit der „clever tool-
box“ (10 cm), ist sie gut zugänglich. 
Das unter dem Tisch integrierte 
Schutzblech schützt gegen Ver-
schmutzung und Schweißspritzer.
 

Bolzenmagazin

Universalbox

Zusätzlich optional bestellbar: 

Bolzenmagazin und Universalbox 
zum Herausnehmen und ver-
schieben. Nicht im Lieferumfang 
enthalten! 

Steckbolzen Seite

Artikel-Nr.
Bolzenmagzin D28-11001-016
Universalbox D28-11001-017
Steckbolzen Seite D28-11001-023
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• Transportbügel D00-10001-000 muss immer mit mindestens 2 Stück PPS-/PS-Bolzen befestigt werden!
• Max. Anzugsdrehmoment D28: 70 Nm (Bolzen sind nicht im Lieferumfang des Transportbügels enthalten)
• Senkkopfbolzen dürfen nicht verwendet werden!
• Transportbügel darf nur für DEMMELER-3D-Systeme verwendet werden!
• Interne Betriebsvorschriften müssen eingehalten werden!
• Es dürfen nur unbeschädigte Transportbügel und PPS-/PS-Bolzen verwendet werden!
• Der Transportbügel muss zentrisch auf der Tischplatte befestigt werden. Bei Verwendung zweier Transportbügel müssen diese mittig und symmet-

risch an der Tischplatte befestigt werden. Der maximale Schrägzug darf hierbei die 45° nicht überschreiten (siehe Warnhinweise)
• Beim Einsatz des Transportbügels sind die Allgemeinen Vorschriften für Transportmittel einzuhalten!
• Je nach Einsatzbereich kann sich die Tragfähigkeit deutlich reduzieren!   
• Transportbügel darf nur in Ringebene belastet werden! Die Tragfähigkeit darf nicht überschrit ten werden!
• Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten!
• Warnhinweise auf Transportbügel beachten!

max. Transportgewicht in [t] bei verschiedenen Anschlagarten

Transportbügel

 Neigungswinkel 0° 0° 0° - 45°

Anzahl Transportbügel 1 2 2

D28-System 1,8 t 3,6 t 2,4 t

28 A in mm  B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 120 129 4,7 D28-10001-001

 Transportbügel D28

• zum schnellen, einfachen und sicheren Transport 
aller schweren Systemteile (z.B. Schweißtisch)

• Befestigung mittels 2 PPS-Bolzen / PS-Bolzen
(D28-06001-000; D28-06025-000 (28)   

Beschreibung    Anwendung  

Transportbügel

A

C

B

System
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Beschreibung    Anwendung  

Transportbügel

 Montagehebel

• geeignet zum Spannen und Lösen 
von PS-Bolzen D28-06001-000 
und PPS-Bolzen D28-06025-000

• zum einfachen Entnehmen von 
PS-Bolzen und PPS-Bolzen

• Griff dient gleichzeitig zur 
Vorzentrierung

28 A in mm  B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
250 45 0,72 D00-10016-001

Spannen und Lösen im Handumdrehen

für Inbusschlüssel SW14

Entnehmen

Spannen, Lösen
SW 14

A

B
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28 A in mm  B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
348 SW 8 / SW 14 0,76 D28-10015-000
212 SW 4 / SW 8 0,52 D16-10015-000

• voreingestellt auf 70 Nm (28), zum 
kontrollierten Anziehen der PS-Bolzen, 
dadurch keine Beschädigung der 
Systembohrung und Bolzen durch unnötig 
starkes Anziehen.

• ink. 1 x Einsteckknarre umschaltbar 
(links, rechts) 1/2“ und 
2 x Steckschlüsseleinsätze SW 8 
und SW 14

 Drehmomentschlüssel

Spannen und Lösen im Handumdrehen

Schnellumstellung

Einsteckknarre

Beschreibung    Anwendung  

 Tischzubehör

A

B

System
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• für PS-Bolzen und Ausgleichs-Spannarm mit Sechskant
• gute Zugänglichkeit durch zusätzlichen Kugelkopf

• ergonomischer Handgriff dadurch optimal zum Anziehen

 Inbusschlüssel Inbusschlüssel mit Quergriff 

28 A in mm  B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
ca. 104 SW 8 ca. 42 0,06 D28-10008-005
ca. 112 SW 10 ca. 55 0,10 D28-10008-001
ca. 150 SW 14 ca. 69 0,26 D28-10008-000

28 A in mm  B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 SW 8 0,12 D28-10008-004
200 SW 10 0,18 D28-10008-003

Beschreibung  Beschreibung  

Kugelkopf

Tischzubehör

C

B
B

A

A
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Beschreibung    Anwendung  

 Tischzubehör System

 Rundbürste

• zum Reinigen der Systembohrungen
• mit Spritzschutz

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 28 45 0,12 D28-10002-000

Tischzubehör

A
B

A

C
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Beschreibung    Anwendung  

Tischzubehör

 Schutzblech für Schweißtisch

28 A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
1000 1000 Edelstahl PP28-50021-001
1000 1000 Aluminium PP28-50021-002
1200 800 Edelstahl PP28-50021-017
1200 800 Aluminium PP28-50021-018
1200 1200 Edelstahl PP28-50021-003
1200 1200 Aluminium PP28-50021-004
1500 1000 Edelstahl PP28-50021-005
1500 1000 Aluminium PP28-50021-006
1500 1500 Edelstahl PP28-50021-007
1500 1500 Aluminium PP28-50021-008
2000 1000 Edelstahl PP28-50021-009
2000 1000 Aluminium PP28-50021-010
2000 2000 Edelstahl PP28-50021-019
2000 2000 Aluminium PP28-50021-020
2400 1200 Edelstahl PP28-50021-011
2400 1200 Aluminium PP28-50021-012
3000 1500 Edelstahl PP28-50021-013
3000 1500 Aluminium PP28-50021-014
4000 2000 Edelstahl PP28-50021-015
4000 2000 Aluminium PP28-50021-016
4800 2400 Edelstahl PP28-50021-021
4800 2400 Aluminium PP28-50021-022

• Die Schutzbleche eignen sich speziell für Edelstahlschweißen.
• mit Raster 50 x 50 mm
• inkl. Rasterlinien
• t=3

speziell für PROFIPremium Line Tische (PP)

mit Rasterlinien

B

A
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• Die Schutzbleche eignen sich speziell für 
Edelstahlschweißen.

• mit Diagonalraster 100 x 100 mm
• inkl. Rasterlinien
• System 28 t=3

 Schutzblech für Schweißtisch

speziell für  PROFIPlusLINE Tische (PL)

28 A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
1000 1000 Edelstahl P28-50021-001
1000 1000 Aluminium P28-50021-002
1200 800 Edelstahl P28-50021-017
1200 800 Aluminium P28-50021-018
1200 1200 Edelstahl P28-50021-003
1200 1200 Aluminium P28-50021-004
1500 1000 Edelstahl P28-50021-005
1500 1000 Aluminium P28-50021-006
1500 1500 Edelstahl P28-50021-007
1500 1500 Aluminium P28-50021-008
2000 1000 Edelstahl P28-50021-009
2000 1000 Aluminium P28-50021-010
2000 2000 Edelstahl P28-50021-019
2000 2000 Aluminium P28-50021-020
2400 1200 Edelstahl P28-50021-011
2400 1200 Aluminium P28-50021-012
3000 1500 Edelstahl P28-50021-013
3000 1500 Aluminium P28-50021-014
4000 2000 Edelstahl P28-50021-015
4000 2000 Aluminium P28-50021-016
4800 2400 Edelstahl P28-50021-021
4800 2400 Aluminium P28-50021-022

mit Rasterlinien

B

A

 Tischzubehör System

Beschreibung    
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A

Schutzblech für Schweißtisch

• Die Schutzbleche eignen sich speziell für 
Edelstahlschweißen.

• mit Raster 100 x 100 mm 
• inkl. Rasterlinien
• System 28 t=3

speziell für  PROFIEcoLINE Tische (PE)

28 A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
1000 1000 Edelstahl D28-50021-012
1000 1000 Aluminium D28-50021-019
1200 800 Edelstahl D28-50021-028
1200 800 Aluminium D28-50021-029
1200 1200 Edelstahl D28-50021-020
1200 1200 Aluminium D28-50021-013
1500 1000 Edelstahl D28-50021-018
1500 1000 Aluminium D28-50021-008
1500 1500 Edelstahl D28-50021-007
1500 1500 Aluminium D28-50021-011
2000 1000 Edelstahl D28-50021-005
2000 1000 Aluminium D28-50021-003
2000 2000 Edelstahl D28-50021-030
2000 2000 Aluminium D28-50021-031
2400 1200 Edelstahl D28-50021-010
2400 1200 Aluminium D28-50021-006
3000 1500 Edelstahl D28-50021-014
3000 1500 Aluminium D28-50021-015
4000 2000 Edelstahl D28-50021-021
4000 2000 Aluminium D28-50021-022
4800 2400 Edelstahl D28-50021-032
4800 2400 Aluminium D28-50021-033

mit Rasterlinien

B

Tischzubehör

Beschreibung  
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 Tischzubehör

• passend in jede Systembohrung
• 100 % Kontakt, daher keine Überhitzung des 

Massekabels >> hoher Wirkungsgrad
• für Kabelquerschnitt 50 - 70 mm², 

für Belastungen bis 
355 A bei 100 % Einschaltdauer,
400 A bei 60 % Einschaltdauer

• einfache und sichere Montage 
(ohne Störkanten)

• kompatibel zu den gängigen Massekabeln

 Masseanschluß

A in mm  B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
- - - 0,34 D00-10009-000

Schnellkupplung

Beschreibung    Anwendung  

System
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Tischzubehör

 Abdeckplane für Ihren Original Demmeler 3D Schweißtisch

• sehr massive Abdeckplane
• schützt Ihren Tisch vor Verschmutzung und Nässe
• an den Ecken fest vernäht

A in mm  B in mm C in mm Beschreibung Artikel-Nr.
1000 1000 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-000
1200 800 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-008
1200 1200 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-001
1500 1000 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-002
1500 1500 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-003
2000 1000 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-004
2000 2000 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-009
2400 1200 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-005
3000 1500 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-006
4000 2000 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-007
4800 2400 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-010

vor Verschmutzung geschützt

Systemteile nicht enthalten

A

B

C

• zur Pflege der Systemoberflächen von Schweißtischen 
und Systemteilen

 Abziehstein

A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 50 25 0,56 D00-10007-000

C
A

B

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    Anwendung  
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Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    

 Tischzubehör

 Pumpfl asche mit Schweißtischsystem  Schutzspray

• druckspeichernde, stabile Ausführung
• inkl. Schweißtischsystem Schutzspray
• Fassungsvermögen: 1 Liter
• Achtung: Nicht mit Wasser verdünnbar!

Schweißtischsystem-Schutzspray im Kanister

Eigenschaften:
• Trennmittel zum Schweißen dünner und/oder vorgewärmter

Bleche sowie für das mehrlagige Schweißen
• Schutz für Schweißtische, Systemteile, Schweißdüsen und

weiteres Schweißzubehör

Einsatzbereiche:
• Zum Schweißen von 

VA-Materialien, Stahl 
und anderen Metallen

IHRE VORTEILE:

• verhindert das Haften von 
Schweißspritzern auf der 
Oberfläche

• temporärer Korrosionsschutz 
für ca. einen Tag

• gute reinigende Wirkung
• nicht brennbar
• ohne Chlorkohlenwasserstoffe
• biologisch abbaubar
• silikonfrei

A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
280 100 ohne Schweißspray D00-10004-000
280 100 mit 1 Liter Schweißspray D00-10005-000

A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
230 200 5 Liter Kanister D00-10006-000
310 200 10 Liter Kanister D00-10006-001
400 350 30 Liter Kanister D00-10006-002

B

A

System
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Gesamtübersicht 3D-Spannsystem

Für jede Anwendung der optimale 3D-Schweißtisch – 
die intelligenten Systemraster steigern die Produktivität

D28 / Für alltägliche und große Schweißkonstruktionen

          PROFIPlusLINE (PL)           PROFIEcoLINE (PE)          PROFIPremiumLINE (PP)           HobbyLINE (H) 
- Raster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in 
der obersten und untersten Reihe, 
zusätzlich 100-mm-Raster in der 
Mitte

- Diagonalraster 100 x 100 mm
-   3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in 
der obersten und untersten Reihe, 
zusätzlich 100-mm-Raster in der 
Mitte

- Raster 100 x 100 mm
-   3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in 
der obersten Reihe, zusätzlich 
100-mm-Raster in der Mitte und 
unteren Reihe

- Raster 100 x 100 mm
-  Tischplatte ca. 25 mm hoch 

mit Systembohrungen im Raster 
100 mm x 100 mm

Systeme
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Gesamtübersicht 3D-Spannsystem

D16 / Für die fi ligrane 
Anwendung

D22 / Für leichte und mittelschwere Anwendungen
Besonders geeignet für den Einsatz im Bereich Automatisierung (durch sehr 
leichte und robuste Ausführungsvarianten in hochfester Alu-Titan-Legierung).

          PROFIEcoLINE (PE)

          PROFIPlusLINE (PL)
- Diagonalraster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in der 
obersten, mittleren und unteren 
Reihe

- Raster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in der 
obersten, mittleren und unteren 
Reihe

- Raster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Diagonalraster 
50 x 50 mm

- Diagonalraster 100 x 100 mm
-  2-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm

         PROFIPremiumLINE (PP)          PROFIPlusLINE (PL)

Systeme

Systeme

349Demmeler Maschinenbau



350 Demmeler Maschinenbau



22 22

22 22

2222
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Gesamtübersicht 3D-Spannsystem D22

3D-Tisch PROFIPremiumLINE (PP)

SEITE 364

Adapterplatte

SEITE 375

3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL)  Alu-Titan

SEITE 368

3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL)

SEITE 366

3D Schweißtisch Okto 100

SEITE 374

Standardfuß / Teleskopfuß / Schwerlastrad / Verankerungsfuß

SEITE 370

Sets D22

SEITE 378
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OUR PERFORMANCE
         makes THE DIFFERENCE



3D-Spannsystem

Vorteile der 3D-Systemtische D22
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OUR PERFORMANCE
         makes THE DIFFERENCE

3D-Spannsystem

Vorteile der 3D-Systemtische D22

 Schutzsenkung: Bolzen und Zwinge 
optimal einführbar und gleichzei-
tiger Schutz der Tischoberfl äche 
vor Materialanstauchungen, selbst 
bei extremer  Beanspruchung der 
Systembohrung oder im Einsatz bei 
Aluminium.     

Achsbezeichnung in X- und Y-Richtung 
und  Feinskalierung sind standardmäßig 
enthalten.

Zusätzliche Bohrungen in der Seitenrunge 
für noch mehr Spannmöglichkeiten.     

Fußmanschette verhin-
dert das Einklemmen des 
Schweißschlauches und 
schützt die Gewindespin-
del vor Verschmutzung.

Pendelfuß mit 
stabiler M30x2
Gewindespindel, 
Stellweg ± 30 mm 
feineinstellbar. Alle unsere Tische sind großzügig 

dimensioniert und superstabil und 
werden grundsätzlich mit FEM-
Berechnungen optimiert.

Die  Vorteile eines 3D-Spannsystems von DEMMELER!
Mit unserem 3D-Spannsystem haben Sie für jede Ihrer Herausforderungen die passende Lösung zum Spannen und Positionieren von Werkstücken 
parat. Wer sein Werkstück optimal positioniert, arbeitet nicht nur genauer, sondern auch viel eff ektiver. Vor allem die intelligenten Systemraster 
ermöglichen Ihnen unbegrenzte Spannmöglichkeiten. 

Gesamtbelastung    
siehe S. 364 bis 368 

(max. Last in kg)

System D22:
Flächenlast je Fuß

3 Tonnen

Markenzeichen DEMMELER

Radius für bessere Ergonomie 
und besseres Design
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Die HÄRTE von DEMMELER

Härtevergleich

3D-Spannsystem

M
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ORIGINAL

System

SOLID
hochfester 
Grundwerkstoff  

 DEMONT 760 M
bis zu 760 Vickers 
hochfester 
Werkzeugstahl 
gehärtet
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DEMONT 760 M

Werkstoffeigenschaften

3D-Spannsystem

DEMONT 760 M
Steht für die Kombination aus hochfestem Grundwerkstoff und dem neuen, speziell für 
Schweißtische optimierten Härteverfahren von DEMMELER. Dabei werden hervorragende 
Werkstoffeigenschaften erreicht und es kann eine Härte von bis zu 760 Vickers erzielt  
werden, die Ihren Schweißtisch noch verschleißfreier und langlebiger machen.

+ Weniger Verschleiß
+ Schutz gegen Anhaftung von Schweißspritzern
+ Extrem robust und langlebig
+ Beste Oberflächeneigenschaften

DEMONT 760 M SOLID

Belastung hohe Traglasten         

Ebenheit für beste Werkstückqualität         

Leitfähigkeit  für beste Schweißergebnisse bei 
Verwendung des Masseanschlusses        

Grundhärte für hohe Schlagfestigkeit      

Oberflächenhärte resistent gegen Schweißspritzer      

                     = hervorragend
 = ausreichend

DIE Härte von DEMMELER – für die härtesten Anforderungen

DIE HÄRTE

DEMONT 760 M
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3D-Spannsystem

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel
Die Alu-Titan-Ausführung ermöglicht optimales und sehr 
einfaches Handling durch wenig Gewicht. Nur mit Einsatz des 
patentierten PPS-Spannbolzen können die Winkel verschleißfrei 
gespannt werden. Dadurch ist die Lebenszeit unbegrenzt.
Mit der 90°-Systemnut in Nierenform ist eine stufenlose 
Winkeleinstellung möglich. Die verlängerte Kopfplatte und eine 
höhere Anzahl an Querstreben bieten zusätzliche Bohrungen 
zum Spannen. Die Feinskalierung vereinfacht die Einstellung 
erheblich.

Schweißergebnis 
Maßgeblich für das Schweißergebnis ist beim 3D-Spannsystem ein optimaler 
Stromfl uss zwischen Elektrode / Schweißdraht und Masseanschluss. Dafür stellt 
DEMMELER optimale Werkstoff eigenschaften von Schweißtisch und Zubehör 
sowie höchste Genauigkeiten für optimalen Formschluss zur Verfügung. Gehärtete 
Schweißtische sind noch robuster und besser gegen Schweißspritzer geschützt, 
jedoch nimmt die Leitfähigkeit tendenziell ab. Auch hier hat DEMMELER optimale 
Lösungen – die Varianten DEMONT 760 M – entwickelt. Damit liefert DEMMELER 
die besten Voraussetzungen für Ihr bestes Schweißergebnis!

• DEMONT 760 M  1

Sehr gute Leitfähigkeit für beste Schweißergebnisse, 
sehr robuste Ausführung und sehr guter Schutz gegen Schweißspritzer

• Standardhärte SOLID  2

Herausragende Leitfähigkeit für beste Schweißergebnisse, 
robuste Ausführung und guter Schutz gegen Schweißspritzer

Durchdacht bis ins kleinste Detail – 
Das 3D-Spannsystem von DEMMELER

225 mm 325 mm 325 mm

Winkelhöhen 
Alu-Titan:
250, 500, 750 mm

Versteifungen in den Ecken mit 90°-System-
nut in Nierenform ermöglichen den Einsatz 
auch in Winkeleinstellungen stufenlos

4 Anschlag- und Nutzfl ächen
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2

3D-Spannsystem

Schraubzwinge
Die DEMMELER Schraubzwingen sind mittels 
Rundrohren ausgeführt. Dadurch sind diese 
extrem robust und es werden höchste Spann-
kräfte erreicht. DEMMELER Schraubzwingen 
können modular erweitert werden – bspw. ist 
der Einsatz als 270° Schraubzwinge möglich.
Mit der Performance-Schraubzwinge können 
außerdem auch sehr hohe Bauteile in dersel-
ben Präzision gespannt werden.

PPS-Bolzen – Die perfekte Verbindung
• Selbstzentrierendes, kraftschlüssiges und kontakt-

schonendes Spannen
• Sehr schnelles Spannen und Lösen
• Kraftschlüssig durch Flächenkontakt
• Materialschonend
• Geringe Schmutzempfindlichkeit
• Extrem robust – dadurch lange Lebensdauer garantiert

Intelligentes Systemraster
Durch das Bohrbild an den Seitenrungen sind DEMMELER 
Schweißtische modular erweiterbar – höchst stabil, robust 
und mit extremer Zuladungsmöglichkeit.

Pendelfuß
Extrem massive Ausführung sorgt für höchste Zuladungen – 
3.000 kg pro Fuß. Die Fußmanschette verhindert das Einklem-
men und somit den Verschleiß des Schlauchpaketes. Dadurch 
ist auch eine bequeme Nutzung des Masseanschlusses 
möglich. Außerdem schützt sie die Gewindespindel vor Ver-
schmutzung und Verschleiß. Fein einstellbar sowie einfache 
und stabile Befestigung.

Gleichmäßige Kraftverteilung der Polygone 
verringert den Verschleiß der Bohrungen 
im Vergleich zu herkömmlichen Bolzen. Das 
Kegelanpresssystem erreicht eine 100-mal 
größere Aufl agefl äche.

Zusätzliche Bohrungen in der 
Seitenrunge für noch mehr 
Spannmöglichkeiten

Fußmanschetten 
verhindern das 
Einklemmen des 
Schweißschlauches 
und schützt die 
Gewindespindel vor 
Verschmutzung.
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Gesamtübersicht  Fußtypvarianten

• Pendelfüße, ± 30 mm 
feineinstellbar

• stabile M30x2 Gewindespindel
• Fußmanschette schützt 

Gewindespindel vor Schmutz 
und verhindert das Verklem-
men des Schlauchpakets

• auch als Stützfuß in 
Verbindung mit fliegend 
angeordnetem 
Distanzwinkel U-Form 
ab 1 m Länge geeignet

• inkl. Montage-Senkschraube 
M24 x 60

• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung  Standardfuß, 

ab S. 370

Standardfuß Teleskopfuß
• Pendelfüße, ± 30 mm 

feineinstellbar 
• stabile M30x2 Gewindespindel 
• Fußmanschette schützt 

Gewindespindel vor Schmutz 
und verhindert das Verklemmen 
des Schlauchpakets

• Verstellbereich Teleskop 
350 mm in 50 mm Schritten

• für flexible Höheneinstellung 
des Schweißtisches

• inkl. Montage-Senkschraube 
M24 x 60

• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung  Teleskopfuß, 

ab S. 370 

 Schwerlastradfuß
• Feineinstellung ± 30 mm
• stabile M30x2 Gewindespindel 
• Fußmanschette schützt 

Gewindespindel vor Schmutz 
und verhindert das Verklemmen 
des Schlauchpakets

• robuste Ausführung
• mit 360° Lenkrolle
• Tragkraft max. 600 kg
• inkl. Montage-Senkschraube 

M24 x 60
• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung Schwerlastradfuß, 

ab S. 370

Verankerungsfuß
• Feineinstellung ± 30 mm 
• stabile M30x2 Gewindespindel 
• Fußmanschette schützt 

Gewindespindel vor Schmutz 
und verhindert das Verklemmen 
des Schlauchpakets

• zur festen Fixierung auf dem 
Hallenboden gegen Zug,
Druck und Verschiebung 
(z.B. Robotereinsatz)

• inkl. Montage-Senkschraube 
M24 x 60 sowie für die feste
Verankerung mit dem Boden 
2 x Einschlaganker,
2 x Zylinderschraube M16 x 40

• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung  Verankerungsfuß, 

ab S. 370

fein einstellbarer 
 Pendelfuß

Rad ohne / 
mit Bremse

Fußman-
schette

Fußmanschette

Schrauben

Einschlaganker

verstellbar

3D-Spannsystem
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Für jeden Einsatz der passende Fuß

3D-Spannsystem
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 Tischgrößen System D22

3D-Spannsystem
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1000 x 1000 mm

2000 x 1000 mm

3000 x 1500 mm

2400 x 1200 mm

Tischgrößen System D22

3D-Spannsystem

L in mm B in mm H in mm
1000 1000 150
2000 1000 150
2400 1200 150
3000 1500 150

Sondermaße und -materialien 
(z. B. aus Edelstahl) auf Anfrage möglich!

B

L

L

B

H

L

L

B

B
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• Tischplatte mit Systembohrungen D22 im Raster von 
50 mm × 50 mm. Dadurch ca. 200 % mehr Spannmöglichkeiten 
als bei  PROFIPlusLINE

• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit System-
bohrung D22 im Diagonalraster 50 × 50 mm. Dadurch 
verdoppeln sich die Erweiterungs- und Spannmöglichkeiten

• sämtliche Tischgrößen sind optional in gehärteter 
Ausführung DEMONT 760 M, bis zu 760 Vickers lieferbar

• alle Systembohrungen mit Schutzsenkung, perfektem Design 
und bester Funktionalität  

• optimierte Tischaußenkanten
• verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche 

Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand 

von 100 mm
• Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei der Option 

DEMONT 760 M lieferbar  
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung
• DEMMELER-Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit 

Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes

• Tischplatte mit Systembohrungen D22 im Diagonalraster 
100 mm × 100 mm

• 2-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung 
D22 im Raster 50 mm.

• sämtliche Tischgrößen optional in gehärteter 
Ausführung DEMONT 760 M, bis zu 760 Vickers lieferbar

• alle Systembohrungen mit Schutzsenkung, perfektem Design 
und bester Funktionalität 

• optimierte Tischaußenkanten
• verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand 

von 100 mm
• Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei der Option 

DEMONT 760 M lieferbar
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung
• DEMMELER-Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes 

Tischplatte mit Systembohrungen D22 
im Raster von 50 mm x 50 mm

Tischplatte mit Systembohrungen D22 
im Diagonalraster von 100 mm x 100 mm

3D-Tisch  PROFIPremiumLINE (PP) 3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL)

System3D-Spannsystem

Beschreibung:  PROFIPremiumLINE  Beschreibung : PROFIPlusLINE  
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Beschreibung der Tischlinie D22

• Tischplatte mit Systembohrungen D22 im Diagonalraster 
100 mm × 100 mm

• 2-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung 
D22 im Raster 50 mm

• alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design 
und bester Funktionalität 

• optimierte Tischaußenkanten
• verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm 

(bei Rechtecktischen)
• Feinskalierung mit Millimeterteilung (bei Rechtecktischen)
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung 

(bei Rechtecktischen)
• DEMMELER-Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen 
• vorbereitet für DEMMELER Tischfüße
• Adapterplatte zur Anbindung an bestehenden Manipulator oder 

Roboter erhältlich, siehe Seite 375

Tischplatte mit Systembohrungen D22 
im Diagonalraster von 100 mm x 100 mm

3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL)  Alu-Titan

3D-Spannsystem

Beschreibung: PROFIPlusLINE Alu-Titan
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Raster 50 x 50 mm

Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M
1000 1000 150 200 ohne Füße PP22-01001-000 PP22-01001-500
2000 1000 150 350 ohne Füße PP22-01002-000 PP22-01002-500
2400 1200 150 500 ohne Füße PP22-01003-000 PP22-01003-500
3000 1500 150 735 ohne Füße PP22-01004-000 PP22-01004-500

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M
1000 1000 850 ±30 234 12000 4 PP22-01001-001 PP22-01001-011

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 370

2000 1000 850 ±30 423 12000 4 PP22-01002-001 PP22-01002-011
2400 1200 850 ±30 534 12000 4 PP22-01003-001 PP22-01003-011
3000 1500 850 ±30 786 18000 6 PP22-01004-001 PP22-01004-011

3D-Spannsystem

Sondermaße und -materialien (z. B. aus Edelstahl) auf Anfrage möglich

  3D-Tisch  PROFIPremiumLINE (PP)

yDAS
ORIGINAL

50
50

50
50

System
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BESCHREIBUNG

• Tischplatte mit Systembohrungen D22 im Raster von 50 mm × 50 mm. 
Dadurch ca. 200 % mehr Spannmöglichkeiten als bei PROFIPlusLINE

• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D22 im Diagonalraster 50 × 50 mm. 
Dadurch verdoppeln sich die Erweiterungs- und Spannmöglichkeiten

• Sämtliche Tischgrößen sind optional in Härte DEMONT 760 M, bis zu 760 Vickers lieferbar
• Alle Systembohrungen mit Schutzsenkung, perfektem Design und bester Funktionalität  
• Optimierte Tischaußenkanten
• Verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm
•  Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei der Option DEMONT 760 M lieferbar  
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung
• DEMMELER-Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• Feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes

3D-Spannsystem

3D-Tisch PROFIPremiumLINE (PP)

DIE HÄRTE

DEMONT 760 M

zusätzl. BohrungenFeinskalierung Schutzsenkung Max. Belastung DEMONT 760 M Manschettenfuß

Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M
1000 1000 150 200 ohne Füße PP22-01001-000 PP22-01001-500
2000 1000 150 350 ohne Füße PP22-01002-000 PP22-01002-500
2400 1200 150 500 ohne Füße PP22-01003-000 PP22-01003-500
3000 1500 150 735 ohne Füße PP22-01004-000 PP22-01004-500

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M
1000 1000 850 ±30 234 12000 4 PP22-01001-001 PP22-01001-011

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 370

2000 1000 850 ±30 423 12000 4 PP22-01002-001 PP22-01002-011
2400 1200 850 ±30 534 12000 4 PP22-01003-001 PP22-01003-011
3000 1500 850 ±30 786 18000 6 PP22-01004-001 PP22-01004-011
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Diagonalraster 100 x 100 mm

Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M
1000 1000 150 210 ohne Füße PL22-01001-000 PL22-01001-500
2000 1000 150 375 ohne Füße PL22-01002-000 PL22-01002-500
2400 1200 150 535 ohne Füße PL22-01003-000 PL22-01003-500
3000 1500 150 785 ohne Füße PL22-01004-000 PL22-01004-500

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M
1000 1000 850 ±30 244 12000 4 PL22-01001-001 PL22-01001-011

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 370

2000 1000 850 ±30 409 12000 4 PL22-01002-001 PL22-01002-011
2400 1200 850 ±30 569 12000 4 PL22-01003-001 PL22-01003-011
3000 1500 850 ±30 836 18000 6 PL22-01004-001 PL22-01004-011

3D-Spannsystem

Sondermaße und -materialien (z. B. aus Edelstahl) auf Anfrage möglich

  3D-Tisch  PROFIPlusLINE (PL)

yDAS
ORIGINAL

System
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BESCHREIBUNG

• Tischplatte mit Systembohrungen D22 im Diagonalraster 100 mm × 100 mm
• 2-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D22 im Raster 50 mm
• sämtliche Tischgrößen optional in der Härte DEMONT 760 M, bis zu 760 Vickers lieferbar
• alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design und bester Funktionalität 
• optimierte Tischaußenkanten
• verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm
•  Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei der Option DEMONT 760 M lieferbar
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung
• DEMMELER-Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes 

3D-Spannsystem

3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL)

DIE HÄRTE

DEMONT 760 M

zusätzl. BohrungenFeinskalierung Schutzsenkung Max. Belastung DEMONT 760 M Manschettenfuß

Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M
1000 1000 150 210 ohne Füße PL22-01001-000 PL22-01001-500
2000 1000 150 375 ohne Füße PL22-01002-000 PL22-01002-500
2400 1200 150 535 ohne Füße PL22-01003-000 PL22-01003-500
3000 1500 150 785 ohne Füße PL22-01004-000 PL22-01004-500

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet DEMONT 760 M
1000 1000 850 ±30 244 12000 4 PL22-01001-001 PL22-01001-011

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 370

2000 1000 850 ±30 409 12000 4 PL22-01002-001 PL22-01002-011
2400 1200 850 ±30 569 12000 4 PL22-01003-001 PL22-01003-011
3000 1500 850 ±30 836 18000 6 PL22-01004-001 PL22-01004-011
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Diagonalraster 100 x 100 mm

Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße Alu-Titan
1000 1000 150 75 ohne Füße PL22-01001-003
2000 1000 150 130 ohne Füße PL22-01002-003

3D-Spannsystem

  3D-Tisch  PROFIPlusLINE (PL) Alu-Titan

yDAS
ORIGINAL

System
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Empfohlen für Automatisierungslösungen und Roboteranwendungen

BESCHREIBUNG

• Tischplatte mit Systembohrungen D22 im Diagonalraster 
100 mm × 100 mm

• 2-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D22 im Raster 50 mm
• alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design und bester Funktionalität 
• optimierte Tischaußenkanten
• verbesserte Tischaussteifung durch zusätzliche Querverrippung
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 100 mm (bei Rechtecktischen)
•  Feinskalierung mit Millimeterteilung (bei Rechtecktischen)
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung 

(bei Rechtecktischen)
• DEMMELER-Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen 
• vorbereitet für DEMMELER Tischfüße
• Adapterplatte zur Anbindung an bestehenden Manipulator oder Roboter erhältlich, siehe Seite 375

3D-Spannsystem

 3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL)  Alu-Titan

zusätzl. BohrungenFeinskalierung Schutzsenkung Max. Belastung

Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße Alu-Titan
1000 1000 150 75 ohne Füße PL22-01001-003
2000 1000 150 130 ohne Füße PL22-01002-003
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Bestellübersicht Tischfüße

3D-Schweißtische System D22 mit passenden Standardfüßen

1.  Aus Seite 364 - 368 wählen Sie die 
gewünschte Tischplatte, das ergibt 
Bestellartikel Nr. 1:
z.B. 1x PL22-01002-000

Bestellbeispiel:

2.  Sie wählen aus der Ihnen vorliegenden Seite 
den Fuß in entsprechender Anzahl aus, 
den Sie dazu haben möchten, das ergibt 
Bestellartikel Nr. 2:
z.B. 4x PL22-10010-001

3.       Beide Bestellartikel-Nummern ergeben 
Ihre Bestellung bei DEMMELER.
 z.B. 1x  PL22-01002-000 

 + z.B. 4x PL22-10010-001

3D-Spannsystem

System
 Standardfuß  Teleskopfuß Schwerlastradfuß  Verankerungsfuß

22 22 22 22
PROFIPremiumLINE
PROFIPlusLINE 

           

verfügbar auf Anfrage

Für jeden Einsatz die passenden Tischfüße

Einfache 
und stabile 
Befestigung

System

Diese Füße stehen sicher.
Effi  zientes Arbeiten garantiert! Ausgehend vom fein einstellbaren 
Standardfuß über den mobilen Schwerlastradfuß stehen für die 
unterschiedlichen Tischsysteme variabel wählbare Tischfüße für 
jeden Einsatz zur Auswahl. Das bietet Ihnen größtmögliche Freiheit 
für die Fertigung. Dank der intelligenten Konstruktion können die 
Füße einfach und stabil befestigt werden. Die robuste Ausführung 
garantiert eine lange Lebensdauer. Dazu verhindern Fußmanschet-
ten das Einklemmen des Schweißschlauches und schützen die 
Gewindespindel vor Verschmutzung.

Fußmanschette
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Teleskopfuss Anzahl 22
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x1000

4
PL22-10010-001

600  
bis 950  

± 30  
12 3000

2000x1000
2400x1200
3000x1500 6

Standardfuß / Teleskopfuß / Schwerlastrad / Verankerungsfuß

Fein einstellbarer 
Pendelfuß

Fein einstellbarer 
Pendelfuß

*1 Rad mit Bremse
*2 Rad ohne Bremse

Verstellbare Höhe 
Raster 50 mm

Schwerlastrad Anzahl 22
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x1000

4
(2x) PL22-10010-002*1 

+
(2x) PL22-10010-003*2

700  
±30 

12

11
600

2000x1000
2400x1200

3000x1500 6
(2x) PL22-10010-002*1 

+
(4x) PL22-10010-003*2

12

11

Verankerungsfuß Anzahl 22
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x1000

4
PL22-10010-004 700  

± 30 11 3000
2000x1000
2400x1200
3000x1500 6

Standardfuss Anzahl 22
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x1000

4
PL22-10010-000 700  

± 30 8,5 3000
2000x1000
2400x1200
3000x1500 6

3D-Spannsystem

H

H

H

H

Schrauben

Einschlaganker
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Aufspann- und 
 Wechseltischlochplatten 

 3D Schweißtisch  Okto 100

• Bevorzugter Einsatz auf Manipulatoren von Roboterzellen
• auf allen neun Spannflächen eine Vielzahl an Spann-

möglichkeiten
• im D22 Bohrungsraster 100x100
• Diagonalbohrung in M16 ausgeführt
• in hochfester Alu-Titan-Legierung dadurch 

ca. 60 % Gewichtseinsparung und ca. 10 % höhere 
Biegefestigkeit

• in Verbindung mit Adapterplatte mit besonderem 
Anschlussbohrbild, angepasst auf die Planscheibe 
Ihres Manipulators (bit te mit Manipulatortyp und 
Zeichnung der Planscheibe anfragen)

B

A

10
0

10
0

10
0

100
100 100

A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
SW 600 100 Diagonalraster 100 x 100 PL22-11008-001
SW 800 100 Diagonalraster 100 x 100 PL22-01013-001
SW 1000 100 Diagonalraster 100 x 100 PL22-01038-001

Beschreibung    Anwendung  Diagonalraster 100 x 100  

System
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Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten 

 Adapterplatte

• Schnittstellenelement zur Adaption von 3D Schweißtisch 
Okto 100 D22 auf Schweißroboter oder Manipulator 

• Schnittstellenbohrbild nach Kundenwunsch ausgeführt
• inkl. Befestigungsschrauben

A

A in mm Beschreibung Artikel-Nr.
SW 600 Adapterplatte für Tisch SW 600 00116157
SW 800 Adapterplatte für Tisch SW 800 00116159
SW 1000 Adapterplatte für Tisch SW 1000 00116160

Beschreibung    

Empfohlen für Automatisierungslösungen und Roboteranwendungen
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Sets
PROFIPlusLINE Set 710 D22........................................ 378
PROFIPlusLINE Set 720 D22........................................ 379
PROFIPlusLINE Set 730 D22........................................ 380
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Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

 PROFIPlusLINE  Set 710 (System 22)

10 E22-06025-000 EcoLINEBolzen / kurz – Ø 22, SW 6, Grenzspannbereich 32-33,5 mm
4 D22-05015-000 Verschiebeanschlag – 100 × 50 × 18 mm, beidseitig Skala
4 D22-05001-000 Universal-Anschlag / groß 225 × 50 × 18 mm
2 D22-05009-000 Universal-Anschlag L 300 - 300 × 50 × 18 mm
4 D22-07005-000 Schubschraubzwinge 180° mit Spindel – Vertikalrohr 250 mm
1 D22-10002-000 Rundbürste Ø 22, mit Schutzkappe, zum Reinigen der Systembohrung
1 D22-10016-001 Montagehebegabel – 250 × 45 mm, SW 10

Artikel-Nummer: D22-52000-710 (26-teilig)

Sie können individuell Ihre Sets durch die große DEMMELER Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

System
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Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIPlusLINE Set 720 (System 22)

16 E22-06025-000 EcoLINEBolzen / kurz – Ø 22, SW 6, Grenzspannbereich 32-33,5 mm
6 D22-06009-000 Anschlag- und Absteckbolzen Ø 22 / 31 × 52 mm
2 D22-09001-005 Aufl agesatz schraubbar – Ø 45 × 125 mm, Höhenausgl. 22–105 mm, stufenlos
2 D22-05013-000 Anschlagscheibe Ø 75 – Anschlagmaß 25−50 mm, stufenlos
2 D22-09001-000 Aufl agesatz 11-teilig – Ø 50 × 125 mm, Höhenausgl. 5–100 mm-Teilung 1 mm
4 D22-05015-000 Verschiebeanschlag – 150 × 50 × 18 mm, beidseitig Skala
4 D22-05009-000 Universal-Anschlag L 300 – 300 × 50 × 18 mm
4 PE22-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 175 x 175 mm Bohrung/Langloch
2 D22-05003-000 Anschlagleiste L 500 × 100 × 18 mm
4 D22-07009-000 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel – Vertikalrohr 250 mm
4 D22-07005-000 Schubschraubzwinge 180° mit Spindel – Vertikalrohr 250 mm
4 D22-07001-000 Ausgleichsschraubzwinge 180° mit Spindel – Vertikalrohr 300 mm
1 D22-10002-000 Rundbürste Ø 22, mit Schutzkappe, zum Reinigen der Systembohrung
1 D22-10016-001 Montagehebegabel – 250 × 45 mm, SW 10
1 D00-10007-000 Abziehstein 200 × 50 × 25 mm

Artikel-Nummer: D22-52000-720 (57-teilig)

Sie können individuell Ihre Sets durch die große DEMMELER Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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Sets

 PROFIPlusLINE  Set 730 (System 22)

Artikel-Nummer: D22-52000-730 (77-teilig)

System
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Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIPlusLINE Set 730 (System 22)

4 D22-06026-000 PPS-Bolzen / lang – Ø 22, SW 10, Grenzspannbereich 49-52 mm
20 E22-06025-000 EcoLINEBolzen / kurz – Ø 22, SW 6, Grenzspannbereich 31-34 mm
8 D22-06009-000 Anschlag- und Absteckbolzen Ø 22 / 31 × 52 mm
2 D22-09001-005 Aufl agesatz schraubbar – Ø 45 × 125 mm, Höhenausgl. 22-105 mm, stufenlos
2 D22-05013-000 Anschlagscheibe Ø 75 – Anschlagmaß 25-50 mm, stufenlos
2 D22-09001-000 Aufl agesatz 11-teilig – Ø 50 × 125 mm, Höhenausgl. 5-100 mm-Teilung 1 mm
4 D22-05015-000 Verschiebeanschlag – 150 × 50 × 18 mm, beidseitig Skala
4 D22-05001-000 Universal-Anschlag / groß 225 × 50 × 18 mm
4 PE22-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 175 x 175 mm Bohrung/Langloch
4 D22-05009-000 Universal-Anschlag L 300 - 300 × 50 × 18 mm
2 D22-05003-000 Anschlagleiste L 500 – 500 × 100 × 18 mm
4 D22-07009-000 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel – Vertikalrohr 250 mm
4 D22-07005-000 Schubschraubzwinge 180° mit Spindel – Vertikalrohr 250 mm
6 D22-07001-000 Ausgleichsschraubzwinge 180° mit Spindel – Vertikalrohr 300 mm
1 D22-10002-000 Rundbürste Ø 22, mit Schutzkappe, zum Reinigen der Systembohrung
1 D22-10016-001 Montagehebegabel – 250 × 45 mm, SW 10
1 D00-10007-000 Abziehstein 200 × 50 × 25 mm
1 PE22-03003-000 Anschlag- und Spannwinkel H 500, DEMONT 760 M Black Edition, Guss gehärtet, rechts
1 PE22-03003-001 Anschlag- und Spannwinkel H 500, DEMONT 760 M Black Edition, Guss gehärtet, links
1 PE22-03004-000 Anschlag- und Spannwinkel H 750, DEMONT 760 M Black Edition, Guss gehärtet, rechts
1 PE22-03004-001 Anschlag- und Spannwinkel H 750, DEMONT 760 M Black Edition, Guss gehärtet, links

Artikel-Nummer: D22-52000-730 (77-teilig)

Sie können individuell Ihre Sets durch die große DEMMELER Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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Gesamtübersicht Bolzen

Patentiert

 Sehr schnelles Spannen 
und Lösen
der Spannelemente

Formschlüssig durch 
Flächenkontakt  
mit der Gegenanlagefl äche

 Materialschonend
auch bei Verwendung von Alu- bzw. 
Kunststoff elementen – keinerlei 
System-Bohrungsdeformationen

Geringe Schmutz-
empfi ndlichkeit

da empfi ndliche Teile, z. B. Spanngewinde etc. 
mittels O-Ringe voll gekapselt sind

Extrem robust 
aus hochwertigem gehärteten Stahl, höchste 

Präzision durch geschliff ene Ausführung

Lange Lebensdauer garantiert 
bei alltäglichen Anwendungen

Die perfekte Verbindung
Selbstzentrierendes, formschlüssiges und kontaktschonendes Spannen – 
der Original DEMMELER PPS-Spannbolzen macht‘s möglich
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Bolzen

Der Bolzen, der sämtliche Erwartungen erfüllt, ist der  PPS-Bolzen!

PPS-Bolzen

ECO-Bolzen

Kugelbolzen

EcoLINE Bolzen bei D22 
auch mit Polygonen!
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Vergleich zwischen Kugelspannbolzen und dem neuen Polygonbolzen von DEMMELER

Die Verwendung des PPS Bolzens vermeidet gravierende Schäden an den Bohrungen, 
die durch Kugelspannbolzen z.B. bei Alu-Titan-Winkeln entstehen können.

KEGEL STATT KUGELN – 
MEHR KRAFT, WENIGER ABNUTZUNG

Dank des neuen Kegel-Anpresssystems der 
DEMMELER PPS-Bolzen wird eine 100 mal 
größere Aufl agefl äche erreicht. Dies ergibt 
einen wesentlich höheren Anpressdruck und 
damit eine zuverlässigere Fixierung der Werk-
stücke. Zusätzlich verringert die gleichmäßige 
Kraftverteilung den Verschleiß der Bohrungen 
im Vergleich mit herkömmlichen Bolzen.
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 PPS-Bolzen - kurz

• Höchste Spannkraft bei großem Spannhub. Polygonförmige 
Spreizelemente, dadurch reduzierte Flächenbelastung, 
weil vollflächig, kraftschlüssig und exakt selbstzentrierend

• selbsthemmend 
• materialschonend
• einfaches, schnelles und sicheres Handling
• geringe Schmutzempfindlichkeit
• hochwertig gehärteter Stahl, höchste Präzision 

durch geschliffene Ausführung
• O-Ring verhindert das Mitdrehen beim Anziehen 

und reinigt gleichzeitig die Systembohrung

28 Grenzspannbereich Ø A in mm B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
31-34 22-0,02 31 0,25 Zugkraft: max. 18 kN

Scherkraft: max. 100 kN
Anzugsdrehmoment: 25 Nm

D22-06025-000

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstigen Hebelverhältnissen und auftretende Schläge müssen bei der Anwendung beachtet werden.
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Scherkraft

SystemBolzen

Beschreibung    Anwendung  Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

Fase 90° Fase 90°
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Bolzen

Beschreibung    Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

PPS-Bolzen - lang

• Höchste Spannkraft bei großem Spannhub. Polygonförmige 
Spreizelemente, dadurch reduzierte Flächenbelastung, 
weil vollflächig, kraftschlüssig und exakt selbstzentrierend

• selbsthemmend 
• materialschonend
• einfaches, schnelles und sicheres Handling
• geringe Schmutzempfindlichkeit
• hochwertig gehärteter Stahl, höchste Präzision 

durch geschliffene Ausführung
• O-Ring verhindert das Mitdrehen beim Anziehen 

und reinigt gleichzeitig die Systembohrung

28 Grenzspannbereich Ø A in mm B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
49-52 22-0,02 31 0,3 Zugkraft: max. 18 kN

Scherkraft: max. 100 kN
Anzugsdrehmoment: 25 Nm

D22-06026-000

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstigen Hebelverhältnissen und auftretende Schläge müssen bei der Anwendung beachtet werden.
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Bolzen System

Beschreibung    Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

• Einsatz zum gleichzeitigen Spannen von 
zwei Systemteilen

• Leichtes, komfortables Spannen durch optimierte 
Kräfteverteilung in den Spreizsegmenten

• Geringste Schmutzempfindlichkeit durch 
Polygonformausführung

• Standard bei Demmeler für hohe Lebensdauer: 
hochfest, gehärtet und geschliffen

• Durch optimale Kraftverteilung erschließt 
Demmeler eine neue Dimension der 
Anwendungsmöglichkeiten

• Senkkopfbolzen dürfen nur bei Bohrungen 
nicht bei Langlöchern eingesetzt werden

 PPS-Senkkopfbolzen - kurz

28 Grenzspannbereich Ø A in mm Ø B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
31-34 22 25 0,2 Zugkraft: max. 4 kN

Scherkraft: max. 100 kN
Anzugsdrehmoment: 15 Nm

D22-06027-000

34

19

15

31
16

15

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.
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Bolzen

Beschreibung    Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

PPS-Senkkopfbolzen - lang

• Einsatz zum gleichzeitigen Spannen von 
drei Systemteilen

• Verbindungselement für alle Systemteile auf Tisch, 
Lochplatten usw. oder für Sondervorrichtungen

• Leichtes, komfortables Spannen durch optimierte 
Kräfteverteilung in den Spreizsegmenten

• Geringste Schmutzempfindlichkeit durch 
Polygonformausführung

• Standard bei Demmeler für hohe Lebensdauer: 
hochfest, gehärtet und geschliffen

• Durch optimale Kraftverteilung erschließt 
Demmeler eine neue Dimension der 
Anwendungsmöglichkeiten

• Senkkopfbolzen dürfen nur bei Bohrungen 
nicht bei Langlöchern eingesetzt werden

28 Grenzspannbereich Ø A in mm Ø B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
49-52 22 25 0,2 Zugkraft: max. 4 kN

Scherkraft: max. 100 kN
Anzugsdrehmoment: 15 Nm

D22-06028-000

16

18 49 

19

18 52 
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Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.
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Beschreibung    Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

Bolzen System

EcoLINE Bolzen - kurz

28 Grenzspannbereich Ø A in mm Ø B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
32-33,5 22 31 0,25 Zugkraft: max. 18 kN

Scherkraft: max. 100 kN
Anzugsdrehmoment: 15 Nm

E22-06025-000

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstigen Hebelverhältnissen und auftretende Schläge müssen bei der Anwendung beachtet werden.

• Verbindungselement für Systemteile
• zum Spannen von einem Systemteil auf 

Schweißtisch oder zum Verbinden von 
2 Systemteilen

• einfache Ausführung ohne erweiterten 
Spannbereich
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Beschreibung    Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

Bolzen

EcoLINE Bolzen - lang

28 Grenzspannbereich Ø A in mm Ø B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
50-51,5 22 31 0,3 Zugkraft: max. 18 kN

Scherkraft: max. 100 kN
Anzugsdrehmoment: 15 Nm

E22-06026-000

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstigen Hebelverhältnissen und auftretende Schläge müssen bei der Anwendung beachtet werden.

• Verbindungselement für Systemteile
• zum Spannen von einem Systemteil 

auf Schweißtisch oder zum Verbinden 
von 2 Systemteilen

• einfache Ausführung ohne erweiterten 
Spannbereich
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Beschreibung  Anwendung  

Bolzen System

 Anschlag- und Absteckbolzen

• zum Abstecken der Systemteile
• als Lagefixierung z.B. bei Winkeln bzw. Anschlägen, um 

kostengünstig einen zweiten Spannbolzen zu ersetzen
• brüniert
• durch Systembohrung D16 im Kopf auch zur Nutzung als 

Adapter für Schraubzwingen System 16 geeignet

A

B

C

D 

28 Ø A in mm Ø B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
22 31 52 19 0,2 D22-06009-000
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Beschreibung  Anwendung  

Bolzen

 Verbindungshülse kurz mit Schraube

• Verwendung als Langzeitverbindung
• mit beidseitigem Senkkopf selbstzentrierend
• geeignet für Systembohrungen
• spannen mittels Inbusschlüssel SW 8
• optimal zum Verbinden von Schweißtischen 

mit U-Distanzen usw.
• brüniert

A

B

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
28,75 22 0,1 D22-06003-000
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Beschreibung  

Bolzen System

• Verwendung als Langzeitverbindung
• mit beidseitigem Senkkopf selbstzentrierend
• geeignet für Systembohrungen
• spannen mittels Inbusschlüssel SW 8
• zum Verbinden von drei Systemteilen bzw. 

zwei Systembauteilen auf dem Schweißtisch
• brüniert

 Verbindungshülse lang mit Schraube

A

B

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
48 22 0,2 D22-06006-000
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Reduzierbuchse D22 
auf D16

Bolzen

 Reduzierbuchse D22 auf D16

A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
23 22 0,04 D00-06012-009

• Schnittstelle zwischen System D22 und D16
• vollständig kompatibel zu System D22 und System D16
• kraft-und formschlüssig durch O-Ring, selbstzentrierende Verbindung 
• durch O-Ring wird das Mitdrehen beim Anziehen verhindert
• Reinigen der Systembohrung durch O-Ring

D16 - PS-Bolzen

D22 - Systembohrung

 Adapter für PS-Bolzen 
D16 auf D22

D16 - Schraubzwinge

D22 - Systembohrung

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   Anwendung  

A

B
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C

B
D
A

Bolzen System

 Schnittstellenplatte  D22 auf D28

• Schnittstelle zwischen D28 und D22
• Um auch Systembauteile des Systems D28

zu nutzen, wie beispielsweise Prismen
Systembohrung D28 Systembohrung D22

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,2 D00-06015-001

Beschreibung  Anwendung  
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Distanzwinkel
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Weiter denken als bis zur Tischkante

Es gibt Situationen, da wäre es einfach schön, wenn der Tisch größer wäre. Damit der Spanntisch 
mit Ihren Aufgabe wachsen kann, haben wir die Distanzwinkel entwickelt. Ein smartes System, mit 
dem Sie zeitweise Ihren Tisch vergrößern können. Wenn Sie unser Schienensystem verwenden, 
können Sie mit Distanzwinkeln die Aufl agefl äche verlängern, so weit die Schienen reichen. 

Mit diesen Zusatzkomponenten erhöhen Sie die Flexibilität Ihrer Fertigung, ohne dauerhaft Platz 
blockieren zu müssen.

Distanzwinkel U-Form Stahl

SEITE 403

Fußplatte für Distanzwinkel U-Form

SEITE 404

Distanzwinkel U-Form Alu-Titan

SEITE 402

Distanzwinkel U-Form Stahl gehärtet

SEITE 403

Gesamtübersicht Distanzwinkel
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Anwendung
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 Distanzwinkel U-Form  Alu-Titan

A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
250 150 150 6,5 Raster 50x50 D22-04002-016
500 150 150 11,5 Raster 50x50  D22-04002-017
1000 150 150 20,5 Raster 50x50  D22-04002-018

• Bis zu ⅔ leichter als Stahl und trotzdem 
stabile Ausführung 

• Auch geeignet für den Einsatz in Roboterzellen
• Spannfläche: 5-seitig
• Rasterlinien
• Raster 50 × 50 mm

off ene Seite unten

© CLOOS

Distanzwinkel

Beschreibung  

Empfohlen für Automatisierungslösungen und Roboteranwendungen

System
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Beschreibung     

Distanzwinkel 

Distanzwinkel U-Form Stahl / Stahl gehärtet

A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
250 150 150 17 Raster 50x50 D22-04002-000 D22-04002-019
500 150 150 30 Raster 50x50 D22-04002-001 D22-04002-020
1000 150 150 55 Raster 50x50 D22-04002-002 D22-04002-021

• Gehärtete Oberfläche dadurch weniger Verschleiß 
und Schutz gegen Anhaftung von Schweißspritzern

• für den Einsatz als Tischverlängerung
• Spannfläche: 5-seitig
• Rasterlinien
• Raster 50 × 50 mm

off ene Seite unten

Stahl Stahl gehärtet
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A

C

B

A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
95 95 50 0,6 00108898

 Fußplatte für Distanzwinkel U-Form

2x Passbohrung für 
Passschulterschrauben

Bohrung für Stützfuß PL22-10010-xxx (S.370) 

• Fußplatte für Distanzwinkel
U-Form D22-04002-xxx

• zur Befestigung von Fuß/Tischfuß
PL22-10010-xxx ab 1 m Länge

• inkl. 2x Passschulterschrauben
M8-10h8x30

Fußplatte

 Distanzwinkel

Beschreibung  Anwendung 

System
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Anschlag- und Spannwinkel
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Gesamtübersicht Anschlag- und Spannwinkel

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Alu-Titan 250

SEITE 410

PROFIEcoLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Guss gehärtet 500

SEITE 412

Anschlag- und Spannwinkel klein
Bohrung / Langloch

SEITE 415

Anschlag- und Spannwinkel 
Bohrung / Bohrung

SEITE 418

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Alu-Titan 500

SEITE 411

PROFIEcoLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Guss gehärtet 750

SEITE 413

Anschlag- und Spannwinkel 
Bohrung / Langloch

SEITE 416

Anschlag- und Spannwinkel 
300x250 Alu-Titan

SEITE 419

PROFIPremiumLINE 
Anschlag- und Spannwinkel 
Alu-Titan 750

SEITE 411

Anschlag- und Spannwinkel klein
Bohrung / Bohrung

SEITE 414

Anschlag- und Spannwinkel 
Langloch / Langloch

SEITE 417

Universal-Anschlag groß

SEITE 420
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Gesamtübersicht Anschlag- und Spannwinkel  

Universal-Anschlag groß
mit Feinskalierung

SEITE 421

Universal-Anschlag klein

SEITE 424

Anschlagscheibe

SEITE 426

Universal-Anschlag 
L 300

SEITE 422

Verschiebe-Anschlag

SEITE 424

Universal-Anschlag

SEITE 423

Anschlag-Leiste

SEITE 425
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Arbeiten kann so leicht sein!

Anschlag- und Spannwinkel
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Arbeiten kann so leicht sein!

Ob als Anschlag, als Tischerweiterung oder um verwinkelte 
Werkstücke auch über 90° zu fixieren – die Winkelserie PROFI-
PremiumLINE mit ihren einzigartigen Nuten in 90°-Nierenform 
erweitert die Einsatzmöglichkeiten um ein Vielfaches. Dabei 
wurde durch das neue Design die Stabilität je nach Belas-
tungsfall um bis zu 40 % gesteigert. Durch die integrierten 
Systembohrungen im 50er-Raster auf allen Winkelseiten und 
die verlängerte Kopfplatte bleiben keine Wünsche mehr offen. 
Ganz leicht und trotzdem stabile Ausführung in der Alu-Titan-
Legierung.

•  Versteifungen in den Ecken mit 90° -Systemnut 
    in Nierenform ermöglicht den Einsatz auch 
    in Winkeleinstellungen stufenlos
•  Verbesserte Steifigkeit
•  Höhere Anzahl an Querstreben mit Bohrungen
•  Verlängerte Kopfplatte mit zusätzlicher Bohrung
•  50 mm Bohrungsraster auf allen Winkelseiten

Anschlag- und Spannwinkel

Demmeler Maschinenbau 409



 Anschlag- und Spannwinkel  Alu-Titan 250

 PROFIPremiumLINE 

D22 A in mm B in mm C in mm  D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
225 180 250 80 3,3 rechts P22-03002-002
225 180 250 80 3,3 links P22-03002-003

• Versteifungen in den Ecken mit 
90°-Systemnut in Nierenform 
ermöglichen den Einsatz auch 
in Winkeleinstellungen stufenlos

• um 40% verbesserte Steifigkeit
• Verlängerte Kopfplatte mit 

zusätzlicher Bohrung
• 50 mm Bohrungsraster auf allen 

Winkelseiten
• 4 Anschlag- / Nutzflächen
• D22 Bohrungsraster im 50 mm Abstand
• 2 x Systemnut in 90°-Nierenform
• mit Feinskalierung
• eloxiert 

links
P22-03002-003

rechts
P22-03002-002

C

B

AD

Bolzen und Zwinge optimal einführbar und 
gleichzeitiger Schutz der Tischoberfl äche vor 
Materialanstauchungen, selbst bei extremer 
Beanspruchung der Systembohrung oder im 
Einsatz bei Aluminium.     

Anschlag- und Spannwinkel

Beschreibung    Schutzsenkung  Anwendung  

System
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Anschlag- und Spannwinkel

Anwendung  

 Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 500

links
P22-03003-003

rechts
P22-03003-002

C

AD

B

D22 A in mm B in mm C in mm D in mm            ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
325 180 500 80 6,4 rechts P22-03003-002
325 180 500 80 6,4 links P22-03003-003

 Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 750

 Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 500

 Anschlag- und Spannwinkel Alu-Titan 750

C

AD

B

B

links 
P22-03004-001

rechts 
P22-03004-000

D22 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
325 180 750 80 8,3 rechts P22-03004-000
325 180  750 80 8,3 links P22-03004-001
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System

 Anschlag- und Spannwinkel  Guss gehärtet 500

Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIEcoLINE 

Beschreibung  Anwendung  

C

B

D
A

• DEMONT 760 M Black Edition – 
Guss gehärtet

• Die Eco Baureihe. Auf das Wesentliche 
reduziert und doch enorm flexibel. Durch 
die Systembohrungen im 50er-Raster 
und 3 nutzbaren Anschlagseiten für alle 
gängigen Anschlag- und Spannaufgaben 
ausgelegt und dabei noch richtig günstig. 
Die Lösung für alle die einfach nicht mehr 
brauchen.

• kostengünstige Ausführung
• drei Anlageflächen
• mit Feinskalierung

links
PE22-03003-001

rechts
PE22-03003-000

D22 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
275 175 500 80 13,5 rechts PE22-03003-000
275 175 500 80 13,5 links PE22-03003-001

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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 Anschlag- und Spannwinkel  Guss gehärtet 750

Anschlag- und Spannwinkel

PROFIEcoLINE

C

B

D
A

• DEMONT 760 M Black Edition – 
Guss gehärtet

• Die Eco Baureihe. Auf das Wesentliche 
reduziert und doch enorm flexibel. Durch 
die Systembohrungen im 50er-Raster 
und 3 nutzbaren Anschlagseiten für alle 
gängigen Anschlag- und Spannaufgaben 
ausgelegt und dabei noch richtig günstig. 
Die Lösung für alle die einfach nicht mehr 
brauchen.

• kostengünstige Ausführung
• drei Anlageflächen
• mit Feinskalierung

links
PE22-03004-001

rechts
PE22-03004-000

D22 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
275 175 750 80 18,5 rechts PE22-03004-000
275 175 750 80 18,5 links PE22-03004-001

Beschreibung    
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System Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIPlusLINE 

Anschlag- und Spannwinkel 75 x 75 mm Bohrung/Bohrung 

Beschreibung    Anwendung   

• ideal für beengte Platzverhältnisse 
• stufenlos höhenverstellbare Auflageflächen 

beispielsweise in Verbindung mit D22-03001-003 
(S. 417)

• Stahl gehärtet

D22 A in mm B in mm C in mm D in mm            ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
75 75 50 18 0,9 Stahl, gehärtet D22-03001-008

B

C
D

A

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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Anschlag- und Spannwinkel

PROFIPlusLINE 

Anschlag- und Spannwinkel 175 x 75 mm Bohrung/ Langloch   

Beschreibung      Anwendung   

• Maßeinstellung über Risslinien auf 3D Schweißtisch 
möglich

• stufenlos ein- und feststellbar über Langloch
• ideal für beengte Platzverhältnisse
• Kombination Bohrung / Langloch
• Stahl gehärtet
• mit beidseitiger Feinskalierung

D22 A in mm B in mm C in mm D in mm            ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
175 75 50 18 1,1 Stahl, gehärtet D22-03001-005

A

B

CD
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System Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIPlusLINE 

Anschlag- und Spannwinkel 175 x 175 mm Bohrung/ Langloch 

Beschreibung    Anwendung   

• Kombination Systembohrungen / 
Langloch, somit viele Aufspann-
möglichkeiten

• Stahl gehärtet
• zwei vollwertige Winkelflächen somit 

von beiden Seiten einsetzbar
• Maßeinstellungen über Risslinien

auf 3D Schweißtisch möglich
• Kompatibel zu allen Anschlag- und

Spannwinkeln somit lässt sich über
das Langloch eine höhenverstellbare
Auflage bilden

• Feinskalierung beidseitig A

B

CD

D22 A in mm B in mm C in mm D in mm            ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
175 175 50 18 1,7 Stahl, gehärtet PE22-03001-000

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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Anschlag- und Spannwinkel

PROFIPlusLINE 

Anschlag- und Spannwinkel 175 x 175 mm  Langloch/Langloch

Beschreibung      Anwendung   

• Maßeinstellung über Risslinien auf 
3D Schweißtisch möglich

• stufenlos ein- und feststellbar
• ideal für beengte Platzverhältnisse
• Stahl gehärtet
• Feinskalierung beidseitig

A

B

CD

D22 A in mm B in mm C in mm D in mm            ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
175 175 50 18 1,5 Stahl, gehärtet D22-03001-003
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System Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIPlusLINE 

Anschlag- und Spannwinkel 175 x 175 mm Bohrung/Bohrung

Beschreibung    Anwendung   

• ideal für beengte Platzverhältnisse
• Stahl gehärtet

A

B

C

D

D22 A in mm B in mm C in mm D in mm            ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
175 175 50 18 1,8 Stahl, gehärtet D22-03001-004

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE

418 Demmeler Maschinenbau



Anschlag- und Spannwinkel

PROFIPlusLINE

Anschlag- und Spannwinkel 300 x 250 mm  Alu-Titan

Beschreibung      Anwendung   

• Verlängerte Kopfplatte mit zwei Bohrungen 
in der Kopfplatte 

• Verlängerte Fußplatte mit  Langloch 150 – 
somit im Raster 50 mm verschiebbar

• beidseitige Feinskalierung

A

B

CD

D22 A in mm B in mm C in mm D in mm            ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
250 300 50 150 1,7 Alu-Titan PP22-03001-017
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SystemAnschlag- und Spannwinkel

 Universal-Anschlag groß, L 225

Beschreibung    Anwendung   

• Kombination Systembohrung/ Langloch – 
somit viele Aufspannmöglichkeiten

• in Lageposition 360° einstellbar in 
45° Schrit ten

• durch Langloch stufenlos verstellbar
• Stahl, gehärtet
• mit Feinskalierung

B

C

A

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE

D22 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
225 50 18 1,0 Stahl, gehärtet D22-05001-000
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Anschlag- und Spannwinkel

Universal-Anschlag groß

Beschreibung      Anwendung   

B

C

A

• Kombination Systembohrung / Langloch, 
somit viele Spannmöglichkeiten

• Feinskalierung
• Stahl, gehärtet
• mit Feinskalierung

D22 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
225 50 18 1,1 Stahl, gehärtet D22-05001-010

• durch Feinskalierung Feineinstellung
über Risslinien möglich

• in Lageposition 360° einstellbar
• zusätzliche Aussparungen zum

Anschlagen, ideal als Eckanschlag
• stufenlos einstellbar über Langloch

Im 25 mm Raster mit Bohrung absteckbar
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SystemAnschlag- und Spannwinkel

mit  Feinskalierung

 Universal-Anschlag groß, L 300

Beschreibung    Anwendung   

• größerer Anschlagbereich als 
Uni-Anschlag groß

• drei Systembohrungen
• zur Überbrückung von größeren 

Anlageflächen
• als seitlicher Anschlag bei großen 

Trägern
• Stahl, gehärtet
• mit Feinskalierung

D22 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
300 50 18 1,5 Stahl, gehärtet D22-05009-000

als seitlicher Anschlag zur Überbrückung größerer Abstände

B

C

A

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE
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Anschlag- und Spannwinkel

Universal-Anschlag, L 500

Beschreibung       

B

C

A

• größerer Anschlagbereich als 
Uni-Anschlag groß

• sieben Systembohrungen
• zur Überbrückung von größeren 

Anlageflächen
• als seitlicher Anschlag bei großen 

Trägern
• mit Feinskalierung
• Stahl, gehärtet

D22 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
500 50 18 3,3 Stahl, gehärtet D22-05009-008
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 Verschiebeanschlag, L 150

B

C

A

• Beidseitige Feinskalierung
• stufenlos einstellbar über beidseitige 

Skala
• Stahl, gehärtet

D22 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
150 50 18 0,7 Stahl, gehärtet D22-05015-000

SystemAnschlag- und Spannwinkel

Universal-Anschlag klein, L 100

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    Anwendung   

• bevorzugter Einsatz in räumlich 
begrenzten Arbeitsbereichen

• einfache Ausführung
• Stahl, gehärtet

D22 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
100 50 18 0,55 Stahl, gehärtet D22-05002-000

B

C
A

DEMONT 760 M  
BLACK EDITION
DIE NEUE HÄRTE

Universal-Anschlag klein, L 100

Verschiebeanschlag, L 150

424 Demmeler Maschinenbau



Anschlag- und Spannwinkel

Beschreibung       

 Anschlagleiste, L 500

A

B

C

• sehr lange und stabile Ausführung 
somit große Anlagefläche für große 
Bauteile oder große Abstände

• über  Langloch stufenlos verstellbar
• Kombination Systembohrung / 

Langloch, somit viele Aufspann-
möglichkeiten

• Stahl, gehärtet
• mit Feinskalierung

D22 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
500 100 18 6,0 Stahl, gehärtet D22-05003-000

 Verschiebeanschlag, L 150

Demmeler Maschinenbau 425



 Anschlagscheibe

B

C

A

• als Anschlag oder Auflage einsetzbar
• Fixierung mit Verbindungshülse
• durch Drehen stufenlos einstellbar

(Verstellweg A)
• geringer Platzbedarf
• Feinskalierung
• Stahl, gehärtet

D22 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
50 75 20 0,6 Stahl, gehärtet D22-05013-000

SystemAnschlag- und Spannwinkel

Beschreibung  Anwendung  
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Auflagen

Auflagesatz D22 ................................................................ 428
Auflagesatz schraubbar .................................................. 429
Reduzierbuchse D22 auf D16 .......................................... 430
Schnittstellenplatte D22 auf D28 .................................... 430
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Aufl agesatz 11-teilig

• exakte Positionierung Ihrer Höhe 
über Auflagehülsen in unterschied-
lichen Längen oder über Auflagesatz 
stufenlos schraubbar

• zum Ausgleich von 5-100 mm Höhendifferenz 
zur jeweiligen Auflagefläche

• kleinste Stufung 1 mm
• inklusive 1/10 Zollscheibe (2,54 mm)
• mit Maßangabe der Ausgleichsscheiben
• Auflagedorn passend zu Systembohrung 22
• selbsthemmend durch O-Ring

Höhenausgleich im mm-Bereich

A

B

B

A
5

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
120+5 28 2 11-teiliger Aufl agesatz D22-09001-000
5 22 0,38 Aufl agedorn einzeln 00097259
1 50 0,01 Aufl agehülse L1 00097269
2 50 0,02 Aufl agehülse L2 00097268
2,5 50 0,03 Aufl agehülse L2,5 00097267
3 50 0,04 Aufl agehülse L3 00097266
4 50 0,05 Aufl agehülse L4 00097265
5 50 0,06 Aufl agehülse L5 00097264
10 50 0,12 Aufl agehülse L10 00097263
20 50 0,24 Aufl agehülse L20 00097262
40 50 0,47 Aufl agehülse L40 00097261
50 50 0,59 Aufl agehülse L50 00097260

Aufl agen

Beschreibung    Details  

System
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5 mm

A

B

Aufl agesatz schraubbar

• als Auflagefläche an Systemteilen oder 
direkt auf dem Tisch

• Verstellweg von 22-105 mm stufenlos
• mit 0,1 mm Feinskalierung
• max. Belastung 500 kg
• brüniert
• inkl. Kontermutter M22

Höhenausgleich stufenlos

Aufl agen

Beschreibung    Anwendung    

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
120+5 45 ca. 0,8 D22-09001-005

Demmeler Maschinenbau 429



C

B
D
A

A

B

Aufl agen System

• dient zur Aufnahme von Schraubzwingen Ø 16 mm
in Systembohrungen D22

• Schnellspannzylinder D16 kann in System D22
genutzt werden

• dient zum Einsatz von D16 Bolzen in D22
Systembohrung

• Schnittstelle zwischen System
D28 und D22

 Reduzierbuchse D22 auf D16

Schnittstellenplatte D22 auf D28

Systembohrung 
D28

Systembohrung 
D22

Reduzierbuchse D22 auf D16
A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
23 22 0,04 D00-06012-009

 Schnittstellenplatte  D22 auf D28

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,2 D00-06015-001

Beschreibung  Beschreibung  
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OUR PERFORMANCE
         makes THE DIFFERENCE

Ausgleichsschraubzwinge mit Spindel D22 ............................................. 437
Ausgleichsschraubzwinge mit Schnellspannzylinder D22 .................... 438
Ausgleichsschraubzwinge mit Kurzspindel D22 ..................................... 439
Schraubzwinge 180° mit Spindel D22 ....................................................... 440
Schraubzwinge 180° mit Schnellspannzylinder D22 ............................... 441
Schraubzwinge 180° mit Kurzspindel D22 ................................................ 442
Schubschraubzwinge 45° mit Spindel D22............................................... 443
Schubschraubzwinge 45° mit Schnellspannzylinder D22 ...................... 444
Schubschraubzwinge 45° mit Kurzspindel D22 ....................................... 445
Spindel mit Buchse und Druckteller D22 .................................................. 446
Kurzspindel mit Buchse und Druckteller D22 .......................................... 446
Schnellspannzylinder mit Druckteller D22 ............................................... 447
Gewindebuchse D22 ................................................................................... 447
Druckteller mit Prisma D22 ......................................................................... 448
Schnittstellenplatte D22 auf D28 ............................................................... 449
Reduzierbuchse D22 auf D16 ..................................................................... 450

Zwingen D22



22 22

22 22

22 22

22 22

Gesamtübersicht Zwingen D22

Ausgleichsschraubzwinge 
mit Spindel

SEITE 437

SEITE 439

Schraubzwinge 180° 
mit Schnellspannzylinder

SEITE 441

Schubschraubzwinge 45° 
mit Spindel

SEITE 443

Ausgleichsschraubzwinge 
mit Schnellspannzylinder

SEITE 438

Schraubzwinge 180° 
mit Spindel

SEITE 440

Schraubzwinge 180° 
mit  Kurzspindel

SEITE 442

Schubschraubzwinge 45° 
mit Schnellspannzylinder

SEITE 444

Ausgleichsschraubzwinge 
mit Kurzspindel
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22 22

22 22

22 22

22 22

Gesamtübersicht Zwingen D22

Schubschraubzwinge 45° 
mit Kurzspindel

SEITE 445

Kurzspindel 
mit Buchse und Druckteller

SEITE 446

Gewindebuchse D22 

SEITE 447

Schnittstellenplatte D22 auf D28

SEITE 449

Reduzierbuchse D22 auf D16

SEITE 450

Spindel 
mit Buchse und Druckteller

SEITE 446

Schnellspannzylinder 
mit Druckteller

SEITE 447

Druck- und Auflagestück / Druckteller 
mit Prisma

SEITE 448
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 Zwingen

 

Konfi gurieren Sie Ihre Zwinge

rutschfreier Griff  dank
gummierten Einlagen

Spannen per Standard-
Sechskantschlüssel

Gewindebuchsen passen in
jede Systembohrung

 Druckteller austauschbar
und als Aufl age in
Systembohrung verwendbar

Flexibel bis ins Detail
Auch die Zwingen passen sich dank des modularen Aufbaus ideal unter-
schiedlichen Spannsituationen an. Wählen Sie aus verschiedenen Mate-
rialien für den Druckteller und unterschiedlichen Spindellängen, auch für 
kleinen Bauräume. Der Rasterhebel ermöglicht schnelles und präzises 
Spannen auch mit einer Hand. Mit drei verschiendenen Rohrlängen und 
austauschbaren Armen werden Sie jeder Spannaufgabe gerecht.

Armlänge 
austauschbar

Rohre vertikal einsetzbar austauschbar

Diff erenzausgleich

Diff erenzausgleich verhindert das Kippen des Werkstückes
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Zwingen

• Sicherer Rastermechanismus:
Der Rastermechanismus sorgt für dosiertes, schnelles und vibrationssicheres Spannen.

• Höchste Stabilität:
Ermöglicht mit großen Kraftreserven einen gleichmäßigen Spannkraftaufbau. Das 
Auflage- und Druckstück spannt selbstzentrierend am Werkstück und kann ausgetauscht 
werden.

• Der pulverbeschichtete Spannhebel:
ist besonders ergonomisch geformt und um 360° drehbar, somit umgehen Sie jede Stör-
kante. Der kunststoffummantelte Lösehebel mit Abgleitschutz gibt Ihnen sicheren Halt 
beim Lösen der Zwinge.

• Großer Spannhub: 9 mm

Konfi gurieren Sie Ihre Zwinge

austauschbar

einsetzbare Druckteller

Rohre horizontal einsetzbar

Rohre vertikal einsetzbar

austauschbar
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 Zwingen
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 Ausgleichsschraubzwinge mit  Spindel

für Profi le, die zum Kippen neigen

Zwingen

• zum schnellen, kraftvollen und positionsgenauen 
Spannen unterschiedlichster Werkstücke

• mit Differenzausgleich für lage- und positions-
getreue Werkstückspannung

• mit Stellring zur Höhenfixierung
• Betätigungsart kann ausgetauscht werden (z.B. 

Spindel, Kurzspindel oder Schnellspannzylinder)
• kompletter Spannmechanismus 

austauschbar

A

CB

10 mm 
Diff erenzausgleich

25 mm 
Verstell-
bereich

Beschreibung    Anwendung   

Spindel austauschbar

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
125-150 max. 210 300 1,5 D22-07001-000
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 Zwingen Zwingen

 Ausgleichsschraubzwinge mit  Schnellspannzylinder

Beschreibung  Anwendung  

• bis zu 5x schneller Spannen als mit 
herkömmlichen Schraubzwingen

• mit wenig Kraftaufwand schnell hohe Spannkräfte
• 360° drehbarer Hebel umgeht Störkanten
• großer Spannhub
• kompletter Spannmechanismus 

austauschbar
10 mm 

Diff erenzausgleich

B
C

A

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
125-150 max. 210 300 1,8 D22-07001-001

Schnellspannzylinder austauschbar

System

25 mm 
Verstell-
bereich
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ZwingenZwingen

Beschreibung    Anwendung   

Ausgleichsschraubzwinge mit  Kurzspindel

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
125-150 max. 210 300 1,3 D22-07001-002

• Spannen über Gabelschlüssel 
SW 10

• besonders zu empfehlen bei 
zu geringem Platz

Spindel austauschbar
A

CB

15 mm 
Diff erenzausgleich

25 mm 
Verstell-
bereich
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 ZwingenZwingen System

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

mit verstellbarem, stabilem Rundrohr

 Schraubzwinge 180° mit  Spindel

• jedes Rohr kann einzeln verwendet werden
• Ausladung verstellbar
• in Systembohrung durchsteckbar 

somit keine unnötigen Störkanten
• höchste Kraftübertragung durch 

stabile Rundrohre
• kompletter Spannmechanismus 

austauschbar

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
175 max. 200 300 1,2 D22-07005-000

verstellbar

B

A

C

Spindel austauschbar
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ZwingenZwingen

Beschreibung    Anwendung   

Schraubzwinge 180° mit  Schnellspannzylinder

mit verstellbarem, stabilem Rundrohr

• bis zu 5x schneller Spannen als mit 
herkömmlichen Schraubzwingen

• mit wenig Kraftaufwand schnell hohe 
Spannkräfte

• 360° drehbarer Hebel umgeht Störkanten
• höchste Kraftübertragung durch stabile 

Rundrohre
• kompletter Spannmechanismus 

austauschbar
• großer Spannhub

verstellbar

C

A

B

Schnellspanner austauschbar

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
175 max. 200 300 1,5 D22-07005-001
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 Zwingen

Beschreibung  Anwendung  

System

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
175 max. 200 300 2,10 D22-07005-004

 Schraubzwinge 180° mit  Kurzspindel

• höchste Kraftübertragung durch 
stabile Rundrohre

• Betätigung über Gabelschlüssel 
SW 10

• besonders zu empfehlen bei zu 
geringem Platz

• Jedes Rohr kann einzeln verwen-
det werden.

• kompletter Spannmechanismus 
austauschbar

verstellbar

Spindel austauschbar

B
C

A
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Zwingen

 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel

Zwingen

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   

• höchste Kraftübertragung durch 
stabile Rundrohre

• optimal geeignet zum Aufspannen von 
Prismaprofilen aber auch Rechteck- 
oder Vierkantprofilen

• kompletter Spannmechanismus 
austauschbar

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
175 max. 200 300 1,2 D22-07009-000

Durch optimale Kraftwirkung – 
perfekte Positionierung an allen 
Anschlagfl ächen!

Spindel austauschbar

verstellbar

B C

A
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 ZwingenZwingen

 Schubschraubzwinge 45° mit  Schnellspannzylinder

Beschreibung  Anwendung  

mit verstellbarem, stabilem und drehbarem Rundrohr

System

• bis zu 5x schneller Spannen als mit 
herkömmlichen Schraubzwingen

• mit wenig Kraftaufwand schnell 
hohe Spannkräfte

• 360° drehbarer Hebel umgeht 
Störkanten

• höchste Kraftübertragung durch 
stabile Rundrohre

• kompletter Spannmechanismus 
austauschbar

• großer Spannhub

Schnellspanner austauschbar

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
175 max. 200 300 1,5 D22-07009-001

verstellbar

CB

A
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Schubschraubzwinge 45° mit  Kurzspindel

Beschreibung    Anwendung   Anwendung        

28 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
175 max. 200 300 2,10 D22-07009-004

• höchste Kraftübertragung 
durch stabile Rundrohre

• Betätigung über Gabelschlüssel 
SW 10

• besonders zu empfehlen bei 
zu geringem Platz

• kompletter Spannmechanismus 
austauschbar

verstellbar

mit verstellbarem, stabilem und drehbarem Rundrohr

Spindel austauschbar

Zwingen

CB

A
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• besonders zu empfehlen bei zu geringem Platz
• Betätigung über Gabelschlüssel SW 11
• direkter Einsatz in Systembohrung möglich
• ideal zum Vorspannen von Werkstücken

mit Sechskant 
SW 11 

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
110 32 0,2 D22-07022-000

 Kurzspindel mit Buchse und Druckteller

Druckteller mit Kreuzprisma

A

B

 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile

 Spindel mit  Buchse und  Druckteller

28 A in mm Ø B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 32 70 0,538 D22-07020-001

• hochwertiger 2-Komponenten Kunststoffgriff
• lange Gewindespindel
• Gewindebuchse in jeder Systembohrung 

einsetzbar
• Druckteller austauschbar

(siehe ab S. 448)
• zum Vorspannen von Werkstücken geeignet

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    Anwendung  

Druckteller mit Kreuzprisma

A

B

C

System
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Zwingen Zubehör / Ersatzteile

Beschreibung    Anwendung     Anwendung  

 Schnellspannzylinder mit Druckteller

28 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
25 32 0,6 D22-07021-000

• bis zu 5 x schneller Spannen als mit 
herkömmlichen Schraubzwingen

• der Rastermechanismus sorgt für 
dosiertes, schnelles und vibrations-
sicheres Spannen

• mit wenig Kraftaufwand schnell 
hohe Spannkräfte

• großer Spannhub 9 mm
• das Auflage- und Druckstück spannt 

selbstzentrierend am Werkstück und 
kann ausgetauscht werden

• der pulverbeschichtete Spannhebel ist 
besonders ergonomisch geformt

• der kunststoffummantelte Lösehebel 
mit Abgleitschutz gibt Ihnen sicheren 
Halt beim Lösen der Zwinge

• kann gleichzeitig als Auflage oder Anschlag 
verwendet werden

• Gewindebuchse für D22 Schraubzwingen

Druckteller mit Kreuzprisma

B

A

 Gewindebuchse D22

28 A in mm Ø B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr. 
28,5 22 14 25 0,07 D22-06012-000

C
B

D A
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•  Druckteller mit Prisma

 Druck- und Aufl agestück /  Druckteller mit  Prisma

 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile

Beschreibung    Anwendung  

Werkstück Draufsicht Druckteller

Systembohrung 22

Positionieren ob fl ach oder hochkant Spannt selbstzentrierend am Werkstück Auch als Aufl agestück in der Systembohrung

Spannen großer Durchmesser ohne Probleme Kein Abrutschen und Abkippen möglich ... egal wo die Kraft wirkt! Kein Abrutschen

28 A in mm C in ° Beschreibung Menge Artikel-Nr.
32 120 Stahl, brüniert 1 Stück D22-07011-001
32 120 Aluminium 1 Stück D22-07011-000

C
A

A
C

System

Stahl, brüniert

Aluminium
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 Schnittstellenplatte  D22 auf D28

Beschreibung    Anwendung   

• Schnittstelle zwischen D28 und D22
• Um auch Systembauteile des Systems D28 

zu nutzen, wie beispielsweise Prismen
Systembohrung D28 Systembohrung D22

C

B
D
A

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,2 D00-06015-001

Zwingen Zubehör / Ersatzteile
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 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile

 Reduzierbuchse D22 auf D16

• Schnittstelle zwischen System D22 und D16
• vollständig kompatibel zu System D22 und

System D16
• kraft-und formschlüssig durch O-Ring,

selbstzentrierende Verbindung
• durch O-Ring wird das Mitdrehen beim

Anziehen verhindert
• Reinigen der Systembohrung durch O-Ring

D16 - PS-Bolzen

D22 - Systembohrung

Reduzierbuchse 
D22 auf D16

D16 - Schraubzwinge

D22 - Systembohrung

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   Anwendung  

A

B

System

A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
23 22 0,04 D00-06012-009

Reduzierbuchse 
D22 auf D16
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Tischzubehör

Gesamtübersicht Tischzubehör ............................................................. 452
Zubehörwagen D22 .................................................................................. 454
„clever toolbox“ D22 ................................................................................ 455
Transportbügel D22 .................................................................................. 456
Montagehebel D22 ................................................................................... 457
Drehmomentschlüssel D22 ..................................................................... 458
Inbusschlüssel D22 ................................................................................... 458
Inbusschlüssel mit Quergriff D22 ........................................................... 459
Rundbürste D22 ......................................................................................... 459
Masseanschluß ......................................................................................... 460
Abziehstein ................................................................................................ 461
Abdeckplane .............................................................................................. 461
Pumpflasche mit Schweißtischsystem Schutzspray.......................... 462
Schweißtischsystem-Schutzspray im Kanister .................................. 462
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22 22 22

22 22 22

22 22

Gesamtübersicht Tischzubehör

Zubehörwagen

SEITE 454

Montagehebel

SEITE 457

Inbusschlüssel 
mit Quergriff 

SEITE 459

clever toolbox

SEITE 455

Drehmomentschlüssel

SEITE 458

Rundbürste

SEITE 459

Transportbügel

SEITE 456

Inbusschlüssel

SEITE 458
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Gesamtübersicht Tischzubehör

Masseanschluss

SEITE 460

Abdeckplane Schweißtische

SEITE 461

Schutzspray im Kanister

SEITE 462

Abziehstein

SEITE 461

Pumpflasche mit Schutzspray

SEITE 462
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System Tischzubehör

 Zubehörwagen D22

• schafft Übersicht und Ordnung am Arbeitsplatz
• schneller Zugriff auf die Systemteile
• Große Winkel werden sicher und praktisch im Innenraum des

Wagens verstaut.
• schnell transportabel durch vier stabile um 360° drehbare

Rollen, eine davon feststellbar

Systemteile nicht enthalten

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
800 503 1068 55 D22-11001-000

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

A

C

B
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Tischzubehör

• Genial, eine durchdachte ausfahrbare Zubehörbox
• Platzsparend, zeitsparend, werkzeugschonend und abschließbar
• Die „clever  toolbox“ kann an allen vier Seiten angebracht und mit 

bis zu 170 kg beladen werden
• Durch die Bodenfreiheit der „clever toolbox“ (10 cm), 

ist sie gut zugänglich
• Das unter dem Tisch integrierte Schutzblech schützt gegen 

Verschmutzung und Schweißspritzer

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
980 780 520 65 D22-11001-015

Ab einer Tischgröße 1000 x 1000 mm

Beschreibung    Anwendung  

„ clever toolbox“

A

C

B
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 Tischzubehör System

28 A in mm  B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 120 130 4,1 D22-10001-000

 Transportbügel D22

• zum schnellen und sicheren Transport 
schwerer Systemteile (z.B. Schweißtisch)

• Befestigung mittels 2 PPS-Bolzen
(D22-06025-000 bzw. E22-06025-000)  

• Transportbügel D00-10001-000 muss immer mit mindestens 2 Stück PPS-Bolzen befestigt werden!
• Max. Anzugsdrehmoment D22: 25 Nm (Bolzen sind nicht im Lieferumfang des Transportbügels enthalten)
• Senkkopfbolzen dürfen nicht verwendet werden!
• Transportbügel darf nur für DEMMELER-3D-Systeme verwendet werden!
• Interne Betriebsvorschriften müssen eingehalten werden!
• Es dürfen nur unbeschädigte Transportbügel und PPS-Bolzen verwendet werden!
• Der Transportbügel muss zentrisch auf der Tischplatte befestigt werden. Bei Verwendung zweier Transportbügel müssen diese mittig und 

symmetrisch an der Tischplatte befestigt werden. Der maximale Schrägzug darf hierbei die 45° nicht überschreiten (siehe Warnhinweise)
• Beim Einsatz des Transportbügels sind die Allgemeinen Vorschriften für Transportmittel einzuhalten!
• Je nach Einsatzbereich kann sich die Tragfähigkeit deutlich reduzieren!   
• Transportbügel darf nur in Ringebene belastet werden! Die Tragfähigkeit darf nicht überschrit ten werden!
• Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten!
• Warnhinweise auf Transportbügel beachten!

Beschreibung   Hinweis   

A

C

B

max. Transportgewicht in [t] bei verschiedenen Anschlagarten

Transportbügel

 Neigungswinkel 0° 0° 0° - 45°

Anzahl Transportbügel 1 2 2

D22-System 1,8 t 3,6 t 2,4 t
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Tischzubehör

 Montagehebel

• geeignet zum Spannen und 
Lösen von PPS-Bolzen D22

• zum einfachen Entnehmen 
von PPS-Bolzen D22

• Griff dient gleichzeitig zur 
Vorzentrierung

28 A in mm  B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
250 45 0,72 D22-10016-001

Spannen und Lösen im Handumdrehen

für Inbusschlüssel SW 10

Entnehmen

Spannen, Lösen
SW 10

A

B

Beschreibung    Anwendung  
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28 A in mm  B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
348 SW 6 / SW 8 0,8 D22-10015-000

• voreingestellt auf 25 Nm zum kontrollierten Anziehen 
der PPS-Bolzen, dadurch keine Beschädigung der 
Systembohrung und Bolzen durch unnötig starkes Anziehen.

• ink. 1 x Einsteckknarre umschaltbar (links, rechts) und 
2x Steckschlüsseleinsätze SW 8

 Drehmomentschlüssel

Spannen und Lösen im Handumdrehen

Schnellumstellung

Einsteckknarre

A

B

Beschreibung    Anwendung   Beschreibung    

 Tischzubehör System

• gute Zugänglichkeit durch zusätzlichen Kugelkopf

 Inbusschlüssel

28 A in mm  B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
ca. 112 SW 10 ca. 55 0,10 D22-10008-001

Kugelkopf

C

BA
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Tischzubehör

• ergonomischer Handgriff dadurch optimal zum Anziehen

Inbusschlüssel mit Quergriff 

28 A in mm  B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 SW 10 0,18 D22-10008-003

B

A

 Rundbürste

• zum Reinigen der Systembohrungen
• mit Spritzschutz

28 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 22 50 0,12 D22-10002-000

A
B

C

Beschreibung    Beschreibung    Anwendung  
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 Tischzubehör

• passend in jede Systembohrung
• 100 % Kontakt, daher keine Überhitzung des 

Massekabels >> hoher Wirkungsgrad
• für Kabelquerschnitt 50 - 70 mm², 

für Belastungen bis 
355 A bei 100 % Einschaltdauer,
400 A bei 60 % Einschaltdauer

• einfache und sichere Montage 
(ohne Störkanten)

• kompatibel zu den gängigen Massekabeln

 Masseanschluß

A in mm  B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
- - - 0,34 D00-10009-000

Schnellkupplung

Beschreibung    Anwendung  

System
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Tischzubehör

 Abdeckplane für Ihren Original Demmeler 3D Schweißtisch

• sehr massive Abdeckplane
• schützt Ihren Tisch vor Verschmutzung und Nässe
• an den Ecken fest vernäht

A in mm  B in mm C in mm Beschreibung Artikel-Nr.
1000 1000 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-000
2000 1000 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-004
2400 1200 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-005
3000 1500 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-006

vor Verschmutzung geschützt

Systemteile nicht enthalten

A

B

C

• zur Pflege der Systemoberflächen von Schweißtischen 
und Systemteilen

 Abziehstein

A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 50 25 0,56 D00-10007-000

C
A

B

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    Anwendung  
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Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    

 Tischzubehör

 Pumpfl asche mit Schweißtischsystem  Schutzspray

• druckspeichernde, stabile Ausführung
• inkl. Schweißtischsystem Schutzspray
• Fassungsvermögen: 1 Liter
• Achtung: Nicht mit Wasser verdünnbar!

Schweißtischsystem-Schutzspray im Kanister

Eigenschaften:
• Trennmittel zum Schweißen dünner und/oder vorgewärmter

Bleche sowie für das mehrlagige Schweißen
• Schutz für Schweißtische, Systemteile, Schweißdüsen und

weiteres Schweißzubehör

Einsatzbereiche:
• Zum Schweißen von 

VA-Materialien, Stahl 
und anderen Metallen

IHRE VORTEILE:

• verhindert das Haften von 
Schweißspritzern auf der 
Oberfläche

• temporärer Korrosionsschutz 
für ca. einen Tag

• gute reinigende Wirkung
• nicht brennbar
• ohne Chlorkohlenwasserstoffe
• biologisch abbaubar
• silikonfrei

A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
280 100 ohne Schweißspray D00-10004-000
280 100 mit 1 Liter Schweißspray D00-10005-000

A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
230 200 5 Liter Kanister D00-10006-000
310 200 10 Liter Kanister D00-10006-001
400 350 30 Liter Kanister D00-10006-002

B

A

System

462 Demmeler Maschinenbau



D1
6





+

3D-Spannsystem
Gesamtübersicht 3D-Spannsystem  .......................... 466
Gesamtübersicht 3D-Spannsystem D16 ................... 468
Vorteile der Demmeler Systemtische ....................... 470
DEMONT 760 M ............................................................ 472
Gesamtübersicht Fußtypvarianten ............................ 474
Tischgrößen D16 .......................................................... 476
Übersicht Tischlinie D16 ............................................. 477
3D-Tisch PROFIPlusLINE16 (PL) ................................. 478
3D-Tisch PROFIEcoLINE16 (PE) ................................. 480
Bestellübersicht Tischfüße D16 ................................. 482
3D Schweißtisch Okto 50 D16 .................................... 486
3D Schweißtisch Okto 100 D16 .................................. 487
Wechseltischlochplatte Okto SW D16 ...................... 488
Basisbrücken D16 ........................................................ 489
Segment Rasterplatte D16 .......................................... 490

Inhalt / 3D-Spannsysteme
465Demmeler Maschinenbau



Gesamtübersicht 3D-Spannsystem

Für jede Anwendung der optimale 3D-Schweißtisch – 
die intelligenten Systemraster steigern die Produktivität

D28 / Für alltägliche und große Schweißkonstruktionen

          PROFIPlusLINE (PL)           PROFIEcoLINE (PE)          PROFIPremiumLINE (PP)           HobbyLINE (H) 
- Raster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in 
der obersten und untersten Reihe, 
zusätzlich 100-mm-Raster in der 
Mitte

- Diagonalraster 100 x 100 mm
-   3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in 
der obersten und untersten Reihe, 
zusätzlich 100-mm-Raster in der 
Mitte

- Raster 100 x 100 mm
-   3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in 
der obersten Reihe, zusätzlich 
100-mm-Raster in der Mitte und 
unteren Reihe

- Raster 100 x 100 mm
-  Tischplatte ca. 25 mm hoch 

mit Systembohrungen im Raster 
100 mm x 100 mm

Systeme
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Gesamtübersicht 3D-Spannsystem

D16 / Für die fi ligrane 
Anwendung

D22 / Für leichte und mittelschwere Anwendungen
Besonders geeignet für den Einsatz im Bereich Automatisierung (durch sehr 
leichte und robuste Ausführungsvarianten in hochfester Alu-Titan-Legierung).

          PROFIEcoLINE (PE)

          PROFIPlusLINE (PL)
- Diagonalraster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in der 
obersten, mittleren und unteren 
Reihe

- Raster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm in der 
obersten, mittleren und unteren 
Reihe

- Raster 50 x 50 mm
-  3-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Diagonalraster 
50 x 50 mm

- Diagonalraster 100 x 100 mm
-  2-reihiges Bohrungsbild an den 

Tischwangen, Raster 50 mm

         PROFIPremiumLINE (PP)          PROFIPlusLINE (PL)

Systeme

Systeme
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Gesamtübersicht 3D-Spannsystem D16
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Gesamtübersicht 3D-Spannsystem D16

3D-Tisch 
PROFIPlusLINE (PL)

SEITE 478

16 Wechseltischlochplatte 
Okto SW

SEITE 488

Basisbrücken

SEITE 489

3D-Tisch 
PROFIEcoLINE (PE)

SEITE 480

3D Schweißtisch 
Okto 50

SEITE 486

Segmentrasterplatte

SEITE 490

Standardfuß / Teleskopfuß / 
Schwerlastrad / Verankerungsfuß

SEITE 482

3D Schweißtisch 
Okto 100

SEITE 487

Sets D16

SEITE 492

469Demmeler Maschinenbau

OUR PERFORMANCE
         makes THE DIFFERENCE



3D-Spannsystem

Vorteile der 3D-Systemtische D16

M
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OUR PERFORMANCE
         makes THE DIFFERENCE

3D-Spannsystem

Vorteile der 3D-Systemtische D16

 Schutzsenkung: Bolzen und Zwinge 
optimal einführbar und gleichzei-
tiger Schutz der Tischoberfl äche 
vor Materialanstauchungen, selbst 
bei extremer  Beanspruchung der 
Systembohrung oder im Einsatz bei 
Aluminium.     

Achsbezeichnung in X- und Y-Richtung. 
 Feinskalierung sind standardmäßig 
enthalten.

Zusätzliche Bohrungen in der Seitenrunge 
für noch mehr Spannmöglichkeiten.     

Fußmanschette verhin-
dert das Einklemmen des 
Schweißschlauches und 
schützt die Gewindespin-
del vor Verschmutzung.

Pendelfuß mit 
stabiler M24x2 (D16)
Gewindespindel, 
Stellweg 30 mm 
feineinstellbar. Alle unsere Tische sind großzügig 

dimensioniert und superstabil und 
werden grundsätzlich mit FEM-
Berechnungen optimiert.

Die  Vorteile eines 3D-Spannsystems von DEMMELER!
Mit unserem 3D-Spannsystem haben Sie für jede Ihrer Herausforderungen die passende Lösung zum Spannen und Positionieren von Werkstücken 
parat. Wer sein Werkstück optimal positioniert, arbeitet nicht nur genauer, sondern auch viel eff ektiver. Vor allem die intelligenten Systemraster 
ermöglichen Ihnen unbegrenzte Spannmöglichkeiten. 

Gesamtbelastung    
siehe S. 478 bis 480 

(max. Last in kg)

System D16:
Flächenlast je Fuß

2 Tonnen

Markenzeichen DEMMELER

Radius für bessere Ergonomie 
und besseres Design
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Die HÄRTE von DEMMELER

Härtevergleich

3D-Spannsystem

M
ad

e  in  Germ
anyM

ad

e in Germ
anyyDAS

ORIGINAL

System

SOLID
hochfester 
Grundwerkstoff  

 DEMONT 760 M
bis zu 760 Vickers 
hochfester 
Werkzeugstahl 
gehärtet
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DEMONT 760 M

Werkstoffeigenschaften

3D-Spannsystem

DEMONT 760 M
Steht für die Kombination aus hochfestem Grundwerkstoff und dem neuen, speziell für 
Schweißtische optimierten Härteverfahren von DEMMELER. Dabei werden hervorragende 
Werkstoffeigenschaften erreicht und es kann eine Härte von bis zu 760 Vickers erzielt  
werden, die Ihren Schweißtisch noch verschleißfreier und langlebiger machen.

+ Weniger Verschleiß
+ Schutz gegen Anhaftung von Schweißspritzern
+ Extrem robust und langlebig
+ beste Oberflächeneigenschaften

DIE Härte von DEMMELER – für die härtesten Anforderungen

DIE HÄRTE

DEMONT 760 M

DEMONT 760 M SOLID

Belastung hohe Traglasten         

Ebenheit für beste Werkstückqualität         

Leitfähigkeit  für beste Schweißergebnisse bei 
Verwendung des Masseanschlusses        

Grundhärte für hohe Schlagfestigkeit      

Oberflächenhärte resistent gegen Schweißspritzer      

                     = hervorragend
 = ausreichend
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Gesamtübersicht  Fußtypvarianten

• Pendelfüße, ± 30 mm 
feineinstellbar

• stabile M24 x 2 Gewinde-
spindel

• Fußmanschette schützt Ge-
windespindel vor Schmutz und 
verhindert das Verklemmen 
des Schlauchpakets

• auch als Stützfuß in 
Verbindung mit fliegend 
angeordnetem 
Distanzwinkel U-Form 
ab 1 m Länge geeignet

• inkl. Montage-Senkschraube 
M24 x 60

• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung Standardfuß, 

ab S. 482 

 Standardfuß Teleskopfuß
• Pendelfüße, ± 30 mm 

feineinstellbar 
• stabile M24 x 2 Gewinde-

spindel
• Fußmanschette schützt 

Gewindespindel vor Schmutz 
und verhindert das Verklemmen 
des Schlauchpakets

• Verstellbereich Teleskop 
350 mm in 50 mm Schritten

• für flexible Höheneinstellung 
des Schweißtisches

• inkl. Montage-Senkschraube 
M24 x 60

• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung  Teleskopfuß, 

ab S. 482

 Schwerlastradfuß
• Feineinstellung ± 30 mm
• stabile M24 x 2 Gewinde-

spindel
• Fußmanschette schützt 

Gewindespindel vor Schmutz 
und verhindert das Verklemmen 
des Schlauchpakets

• robuste Ausführung
• mit 360° Lenkrolle
• Tragkraft max. 600 kg
• inkl. Montage-Senkschraube 

M24 x 60
• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung Schwerlastradfuß, 

ab S. 482

 Verankerungsfuß
• Feineinstellung ± 30 mm 
• stabile M24 x 2 Gewinde-

spindel
• Fußmanschette schützt 

Gewindespindel vor Schmutz 
und verhindert das Verklem-
men des Schlauchpakets

• zur festen Fixierung auf dem 
Hallenboden gegen Zug,
Druck und Verschiebung 
(z.B. Robotereinsatz)

• inkl. Montage-Senkschraube 
M24 x 60 sowie für die feste
Verankerung mit dem Boden 
2 x Einschlaganker,
2 x Zylinderschraube M16 x 40

• Fußrohr pulverbeschichtet
• Bestellung Verankerungsfuß, 

ab S. 482

fein einstellbarer 
 Pendelfuß

Rad ohne / 
mit Bremse

Fußman-
schette

Fußmanschette

Schrauben

Einschlaganker

verstellbar

3D-Spannsystem
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Für jeden Einsatz der passende Fuß

3D-Spannsystem
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1500  x 1500 mm

1500  x 1000 mm

3000  x 1500 mm

1200  x 1200 mm

2400  x 1200 mm

1200  x 800 mm

2000  x 1000 mm

1000  x 1000 mm

1000  x 500 mm

16

System3D-Spannsystem

 Tischgrößen System D16

L in mm B in mm H in mm
1000 500 100
1000 1000 100
1200 800 100
1200 1200 100
1500 1000 100
1500 1500 100
2000 1000 100
2400 1200 100
3000* 1500 100
Kundenmaß** Kundenmaß Kundenmaß

* Bestehend aus 2x 1500x1500x100
** Sondermaße und -materialien (z. B. aus Edelstahl) 
auf Anfrage möglich!

B

L

B

B

L

L

B

L

B

L

B

B

L

L

B

B

L

L

H
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50
50

50
50 50

50
50

50 50

50
50

50

50
50

Beschreibung der Tischlinie D16

• Tischplatte mit Systembohrungen D16 im diagonalen Raster 
50 mm x 50 mm, dadurch ca. 80% mehr Spannmöglichkeiten 
als bei PROFIEcoLINE und herkömmlichen Schweißtischen

• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung 
D16, Diagonalraster 50 x 50 mm

• sämtliche Tischgrößen optional in gehärteter Ausführung, 
DEMONT 760 M in bis zu 760 Vickers lieferbar

• alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design 
und bester Funktionalität

• optimierte Tischaußenkanten
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgegehnd im Abstand von 50 mm
• Feinskalierung mit Millimeterteilung
• Koordinatenmarkierung der Bohrung in X- und Y-Richtung
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpakets

• Tischplatte mit Systembohrungen D16 im Raster 50 mm x 50 mm
• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D16, 

Diagonalraster 50 x 50 mm
• sämtliche Tischgrößen optional in gehärteter Ausführung, 

DEMONT 760 M in bis zu 760 Vickers lieferbar
• alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design 

und bester Funktionalität
• optimierte Tischaußenkanten
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgegehnd im Abstand von 50 mm
• Feinskalierung mit Millimeterteilung
• Koordinatenmarkierung der Bohrung in X- und Y-Richtung
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpakets

Tischplatte mit Systembohrungen D16 
im Diagonal-Raster von 50 mm x 50 mm

Tischplatte mit Systembohrungen D16 
im Raster von 50 mm x 50 mm

 3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL)  3D-Tisch PROFIEcoLINE (PE)

3D-Spannsystem

Beschreibung:  PROFIPlusLINE Beschreibung:  PROFIEcoLINE
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Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M
1000 500 100 70 ohne Füße PL16-01000-000 PL16-01000-500
1000 1000 100 119 ohne Füße PL16-01001-000 PL16-01001-500
1200 800 100 123 ohne Füße PL16-11019-000 PL16-11019-500
1200 1200 100 162 ohne Füße PL16-01056-000 PL16-01056-500
1500 1000 100 179 ohne Füße PL16-01017-000 PL16-01017-500
1500 1500 100 253 ohne Füße PL16-01011-000 PL16-01011-500
2000 1000 100 223 ohne Füße PL16-01002-000 PL16-01002-500
2400 1200 100 326 ohne Füße PL16-01003-000 PL16-01003-500
3000* 1500 100 506 ohne Füße PL16-01004-000 PL16-01004-500

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M
1000 500 850 ±30 104 8000 4 PL16-01000-001 PL16-01000-011

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 482

1000 1000 850 ±30 154 8000 4 PL16-01001-001 PL16-01001-011
1200 800 850 ±30 154 8000 4 PL16-11019-001 PL16-11019-011
1200 1200 850 ±30 194 8000 4 PL16-01056-001 PL16-01056-011
1500 1000 850 ±30 204 8000 4 PL16-01017-001 PL16-01017-011
1500 1500 850 ±30 274 8000 4 PL16-01011-001 PL16-01011-011
2000 1000 850 ±30 264 8000 4 PL16-01002-001 PL16-01002-011
2400 1200 850 ±30 364 8000 4 PL16-01003-001 PL16-01003-011
3000* 1500 850 ±30 548 16000 8 PL16-01004-001 PL16-01004-011

 Sondermaße und -materialien (z. B. aus Edelstahl) auf Anfrage möglich

3D-Spannsystem

Tisch kann auf Anfrage auch in anderen Materialien geliefert werden!

yDAS
ORIGINAL

 3D-Tisch  PROFIPlusLINE (PL)

System

50

50
50

50
50 50
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Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M
1000 500 100 70 ohne Füße PL16-01000-000 PL16-01000-500
1000 1000 100 119 ohne Füße PL16-01001-000 PL16-01001-500
1200 800 100 123 ohne Füße PL16-11019-000 PL16-11019-500
1200 1200 100 162 ohne Füße PL16-01056-000 PL16-01056-500
1500 1000 100 179 ohne Füße PL16-01017-000 PL16-01017-500
1500 1500 100 253 ohne Füße PL16-01011-000 PL16-01011-500
2000 1000 100 223 ohne Füße PL16-01002-000 PL16-01002-500
2400 1200 100 326 ohne Füße PL16-01003-000 PL16-01003-500
3000* 1500 100 506 ohne Füße PL16-01004-000 PL16-01004-500

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M
1000 500 850 ±30 104 8000 4 PL16-01000-001 PL16-01000-011

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 482

1000 1000 850 ±30 154 8000 4 PL16-01001-001 PL16-01001-011
1200 800 850 ±30 154 8000 4 PL16-11019-001 PL16-11019-011
1200 1200 850 ±30 194 8000 4 PL16-01056-001 PL16-01056-011
1500 1000 850 ±30 204 8000 4 PL16-01017-001 PL16-01017-011
1500 1500 850 ±30 274 8000 4 PL16-01011-001 PL16-01011-011
2000 1000 850 ±30 264 8000 4 PL16-01002-001 PL16-01002-011
2400 1200 850 ±30 364 8000 4 PL16-01003-001 PL16-01003-011
3000* 1500 850 ±30 548 16000 8 PL16-01004-001 PL16-01004-011

BESCHREIBUNG

• Tischplatte mit Systembohrungen D16 im doppelten Raster 50 mm x 50 mm, dadurch ca. 80 % mehr 
Spannmöglichkeiten als bei PROFIEcoLINE und herkömmlichen Schweißtischen

• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D16, Raster 50 mm in der obers-
ten, mittleren und unteren Reihe

• Sämtliche Tischgrößen optional in neuer Härte, DEMONT 760 M, in bis zu 760 Vickers lieferbar
• Alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design und bester Funktionalität 
• Optimierte Tischaußenkanten
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 50 mm
•  Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei der Option DEMONT 760 M lieferbar
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung  
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• Feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes 

3D-Spannsystem

*Bestehend aus 2 x 1500x1500x100

Feinskalierung Schutzsenkung Max. Belastung DEMONT 760 M Manschettenfuß

3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL)

DIE HÄRTE

DEMONT 760 M
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Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M
1000 500 100 74 ohne Füße PE16-01000-000 PE16-01000-500
1000 1000 100 127 ohne Füße PE16-01001-000 PE16-01001-500
1200 800 100 131 ohne Füße PE16-11019-000 PE16-11019-500
1200 1200 100 173 ohne Füße PE16-01056-000 PE16-01056-500
1500 1000 100 190 ohne Füße PE16-01017-000 PE16-01017-500
1500 1500 100 270 ohne Füße PE16-01011-000 PE16-01011-500
2000 1000 100 238 ohne Füße PE16-01002-000 PE16-01002-500
2400 1200 100 347 ohne Füße PE16-01003-000 PE16-01003-500
3000* 1500 100 540 ohne Füße PE16-01004-000 PE16-01004-500

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M
1000 500 850 ±30 109 8000 4 PE16-01000-001 PE16-01000-011

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 482

1000 1000 850 ±30 164 8000 4 PE16-01001-001 PE16-01001-011
1200 800 850 ±30 164 8000 4 PE16-11019-001 PE16-11019-011
1200 1200 850 ±30 204 8000 4 PE16-01056-001 PE16-01056-011
1500 1000 850 ±30 214 8000 4 PE16-01017-001 PE16-01017-011
1500 1500 850 ±30 284 8000 4 PE16-01011-001 PE16-01011-011
2000 1000 850 ±30 274 8000 4 PE16-01002-001 PE16-01002-011
2400 1200 850 ±30 384 8000 4 PE16-01003-001 PE16-01003-011
3000* 1500 850 ±30 568 16000 8 PE16-01004-001 PE16-01004-011

 Sondermaße und -materialien (z. B. aus Edelstahl) auf Anfrage möglich

3D-Spannsystem

Tisch kann auf Anfrage auch in anderen Materialien geliefert werden!

yDAS
ORIGINAL

  3D-Tisch  PROFIEcoLINE (PE)

System

50
50

50 50

480 Demmeler Maschinenbau



Tisch ohne Fuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M
1000 500 100 74 ohne Füße PE16-01000-000 PE16-01000-500
1000 1000 100 127 ohne Füße PE16-01001-000 PE16-01001-500
1200 800 100 131 ohne Füße PE16-11019-000 PE16-11019-500
1200 1200 100 173 ohne Füße PE16-01056-000 PE16-01056-500
1500 1000 100 190 ohne Füße PE16-01017-000 PE16-01017-500
1500 1500 100 270 ohne Füße PE16-01011-000 PE16-01011-500
2000 1000 100 238 ohne Füße PE16-01002-000 PE16-01002-500
2400 1200 100 347 ohne Füße PE16-01003-000 PE16-01003-500
3000* 1500 100 540 ohne Füße PE16-01004-000 PE16-01004-500

Tisch mit Standardfuß L in mm B in mm H in mm ca. G Tisch in kg max. Last in kg Anzahl Füße SOLID Gehärtet  DEMONT 760 M
1000 500 850 ±30 109 8000 4 PE16-01000-001 PE16-01000-011

Auswahlliste für 
andere Fußvarian-
ten ab Seite 482

1000 1000 850 ±30 164 8000 4 PE16-01001-001 PE16-01001-011
1200 800 850 ±30 164 8000 4 PE16-11019-001 PE16-11019-011
1200 1200 850 ±30 204 8000 4 PE16-01056-001 PE16-01056-011
1500 1000 850 ±30 214 8000 4 PE16-01017-001 PE16-01017-011
1500 1500 850 ±30 284 8000 4 PE16-01011-001 PE16-01011-011
2000 1000 850 ±30 274 8000 4 PE16-01002-001 PE16-01002-011
2400 1200 850 ±30 384 8000 4 PE16-01003-001 PE16-01003-011
3000* 1500 850 ±30 568 16000 8 PE16-01004-001 PE16-01004-011

BESCHREIBUNG

• Tischplatte mit Systembohrungen D16 im Raster 50 mm x 50 mm
• 3-reihiges Bohrungsbild an den Tischwangen mit Systembohrung D16, Raster 50 mm in der obers-

ten, mittleren und unteren Reihe
• Sämtliche Tischgrößen optional in neuer Härte, DEMONT 760 M, in bis zu 760 Vickers lieferbar
• Alle Systembohrungen mit neuer Schutzsenkung, perfektem Design und bester Funktionalität 
• Optimierte Tischaußenkanten
• Risslinien in X- und Y-Richtung durchgehend im Abstand von 50 mm
•  Feinskalierung mit Millimeterteilung, auch bei der Option DEMONT 760 M lieferbar
• Koordinatenmarkierung der Bohrungen in X- und Y-Richtung  
• DEMMELER Logo an allen 4 Wangenseiten eingelassen
• Feinjustierbare Tischfüße in runder Ausführung mit Pendelfuß
• Fußmanschette zum Schutz des Schlauchpaketes 

3D-Spannsystem

*Bestehend aus 2 x 1500x1500x100

Feinskalierung Schutzsenkung Max. Belastung DEMONT 760 M Manschettenfuß

DIE HÄRTE

DEMONT 760 M

3D-Tisch PROFIEcoLINE (PE)
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Bestellübersicht Tischfüße

3D-Schweißtische System D16 mit passenden Standardfüßen

1.  Aus Seite 478 - 480 wählen Sie die 
gewünschte Tischplatte, das ergibt 
Bestellartikel Nr. 1:
z.B. 1x PL16-01002-000

Bestellbeispiel:

2.  Sie wählen aus der Ihnen vorliegenden Seite 
den Fuß in entsprechender Anzahl aus, 
den Sie dazu haben möchten, das ergibt 
Bestellartikel Nr. 2:
z.B. 4x PL16-10010-001

3.       Beide Bestellartikel-Nummern ergeben 
Ihre Bestellung bei DEMMELER.
 z.B. 1x  PL16-01002-000 

 + z.B. 4x PL16-10010-001

3D-Spannsystem

System
 Standardfuß  Teleskopfuß Schwerlastradfuß  Verankerungsfuß

16 16 16 16
PROFIPlusLINE 
PROFIEcoLINE

           

verfügbar auf Anfrage

• Einfache und stabile Befestigung der 
Tischfüße

• Fußmanschette verhindert das 
Einklemmen des Schweißschlauches 
und schützt die Gewindespindel vor 
Verschmutzung

• Pendelfuß mit stabiler M24x2 
Gewindespindel

•  Stellweg 30 mm feineinstellbar

Für jeden Einsatz die passenden Tischfüße

Einfache 
und stabile 
Befestigung

System
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Teleskopfuss Anzahl 16
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x500

4
PL16-10010-001

550  
bis 900  

± 30  
7 2000

1000x1000
1200x800
1200x1200
1500x1000
1500x1500
2000x1000
2400x1200
3000x1500 6

Standardfuß / Teleskopfuß / Schwerlastrad / Verankerungsfuß

Fein einstellbarer 
Pendelfuß

Fein einstellbarer 
Pendelfuß

Rad mit Bremse*1

Rad ohne Bremse*2

Verstellbare Höhe
Raster 50 mm

Schwerlastrad Anzahl 16
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x500

4
(2x) PL16-10010-002*1 

+
(2x) PL16-10010-003*2 750  

±30 

9

8
300

1000x1000
1200x800
1200x1200
1500x1000
1500x1500
2000x1000
2400x1200

3000x1500 6
(2x) PL16-10010-002*1 

+
(4x) PL16-10010-003*2

9

8

Verankerungsfuß Anzahl 16
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x500

4
PL16-10010-004 750  

± 30 8 2000

1000x1000
1200x800
1200x1200
1500x1000
1500x1500
2000x1000
2400x1200
3000x1500 6

Standardfuss Anzahl 16
für Tischgröße Füße Artikelnummer H in mm Gewicht in kg max. Last in kg
1000x500

4
PL16-10010-000 750  

± 30 6 2000

1000x1000
1200x800
1200x1200
1500x1000
1500x1500
2000x1000
2400x1200
3000x1500 6

3D-Spannsystem

H

H

H

H

Schrauben

Einschlaganker

483Demmeler Maschinenbau



484 Demmeler Maschinenbau



485Demmeler Maschinenbau



B

 3D Schweißtisch  Okto 50

Beschreibung    Anwendung  Diagonalraster 50x50  

• bevorzugter Einsatz auf Manipulatoren von Roboterzellen
• auf allen neun Spannflächen eine Vielzahl an Spannmöglichkeiten
• mit Diagonalraster 50x50

AUF ANFRAGE SIND FOLGENDE ZUSATZOPTIONEN MÖGLICH:

• in hochfester Alu-Titan-Legierung dadurch ca. 60 % Gewichtsein-
sparung und ca. 10 % höhere Biegefestigkeit

• mit besonderem Anschlussbohrbild, angepasst auf die Planscheibe 
Ihres Manipulators (Bitte mit Manipulatortyp und Zeichnung der 
Planscheibe anfragen – kann mit Aufpreis angeboten werden!)

• vorbereitet für Tischfüße

16 A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
SW 600 50 Diagonalraster 50 x 50 PL16-01009-001
SW 800 50 Diagonalraster 50 x 50 PL16-01008-001
SW 1000 50 Diagonalraster 50 x 50 PL16-01024-001
SW 1200 50 Diagonalraster 50 x 50 PL16-01070-001

Optional liefern wir Ihren Schweißtisch auch mit 
Diagonalraster 50x50 mit Gewinde M12

A

D16 M12

50

50
50

50
50 50

50

50
50

50
50 50

Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten

System

D16
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Weitere Abmessungen auf Anfrage.

3D Schweißtisch Okto 100

Beschreibung    Anwendung  Diagonalraster 50x50  

16 A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
SW 600 100 Diagonalraster 50 x 50 PL16-01009-000
SW 800 100 Diagonalraster 50 x 50 PL16-01008-000
SW 1000 100 Diagonalraster 50 x 50 PL16-01024-000
SW 1200 100 Diagonalraster 50 x 50 PL16-01070-000

• bevorzugter Einsatz auf Manipulatoren von Roboterzellen
• auf allen neun Spannflächen eine Vielzahl an Spannmöglichkeiten
• mit Diagonalraster 50x50

AUF ANFRAGE SIND FOLGENDE ZUSATZOPTIONEN MÖGLICH:

• in hochfester Alu-Titan-Legierung dadurch ca. 60 % Gewichtsein-
sparung und ca. 10 % höhere Biegefestigkeit

• mit besonderem Anschlussbohrbild, angepasst auf die Planscheibe 
Ihres Manipulators (Bitte mit Manipulatortyp und Zeichnung der 
Planscheibe anfragen – kann mit Aufpreis angeboten werden!)

• vorbereitet für Tischfüße

Optional liefern wir Ihren Schweißtisch auch mit 
Diagonalraster 50x50 mit Gewinde M12

A

M12D16

50

50
50

50
50 50

50

50
50

50
50 50

Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten 

B

D16
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 Wechseltischlochplatte  Okto SW

16 A in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
SW 400 12 11 Diagonalraster 50 x 50 D16-02100-106
SW 600 12 25 Diagonalraster 50 x 50 D16-02100-107
SW 800 12 45 Diagonalraster 50 x 50 D16-02100-108

• Einsatz in Verbindung mit 3D-Schweißtischen 
und Schweißdrehtischen

Der Miniatur Schweißtisch mit Rasterlinien

weitere Abmessungen auf Anfrage

rundum seitlich mit M8 Gewinde 
z. B. für Anschläge inklusive

A

C

Aufspann- und 
Wechseltischlochplatten

System

Beschreibung  
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Basisbrücken

 Basisbrücken

16 A in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
1000 7 1 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 1000 D16-04100-002
1366 16 1 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 105 D16-04100-010
1500 17 1 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 7000 D16-04100-049
1682 20 1 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 1005 D16-04100-009
2182 24 1 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 6005 D16-04100-013
1500 17 1 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 7040 D16-04100-027
1366 30 3 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 105 D16-04100-008
1682 36 3 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 1005 D16-04100-005
2000 22 1 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 7020 D16-04100-036
2000 22 1 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 7000 D16-04100-050
2182 48 3 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 6005 D16-04100-012
1500 30 3 Bohrungsraster, für Trumpf Lasercell 7040 D16-04100-026

• speziell für den Einsatz auf Lasermaschinen
(z. B. Trumpf Lasercell 105, 1005, 6005, 7040) 
konzipiert

• in Verbindung mit Segmentrasterplatte  
D16-02100-000 viele Aufspannmöglichkeiten

• direkte Aufnahme von Spannkomponenten 
möglich

• inkl. Montagezubehör wie Passschrauben 
und Distanzstücke für die Montage auf der 
Lasermaschine

• Rasterlinien alle 50 mm, Systembohrungen 
alle 50 mm

Distanzstücke und Passschrauben je nach Ausführung. 
Abbildung ähnlich

Auf Anfrage auch andere Abmessungen erhältlich.

stark im Einsatz auf 3D Lasermaschinen

Basisbrücke

3U = 3 Bohrungsraster
1U = 1 Bohrungsraster

Passschrauben

Basisbrücke 3U

Basisbrücke 1U

Distanzstücke

A

50

50

Beschreibung  
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16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
548 498 12 22 Raster 50 x 50 D16-02100-000

 Segment Rasterplatte

Segment-Rasterplatte

• durch 50 mm Raster äußerst flexible Auf-
spannmöglichkeiten

• durch Verschachtelung der Konturen inein-
ander wird ein durchgehendes Aufspannfeld 
ermöglicht.

• speziell für Einsatz in Verbindung mit 
Basisbrücken auf 3D Lasermaschinen

Befestigung mit D16-06004-000,
siehe Seite 512

Segmentrasterplatten montiert auf Basisbrücken 
D16-04100-xxx ermöglicht ein durchgehendes 
Plattenfeld

Rasterlinien alle 50 mm

A

B

C

System

Rasterlinien alle 50 mm  Segmentrasterplatten  Beschreibung  
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Sets
PROFIPlusLINE Set 155 D16........................................ 492
PROFIPlusLINE Set 255 D16........................................ 493
PROFIPlusLINE Set 720 D16........................................ 494
PROFIPlusLINE Set 355 D16........................................ 496
PROFIEcoLINE Set 200 D16......................................... 498
PROFIEcoLINE Set 710 D16......................................... 499
PROFIEcoLINE Set 720 D16......................................... 500
PROFIEcoLINE Set 730 D16......................................... 502
PROFIEcoLINE Set 300 D16......................................... 504

= 100% kompatibel
So kann beispielsweise Zubehör aus dem 
PROFIPlus-Set auf einem PROFIEcoLINE 
Tisch eingesetzt werden.
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Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIPlusLINE Set 155 (System 16)

2 D16-05002-000 Universal-Anschlag / klein / L55
6 D16-05001-004 Universal-Anschlag mit Skala / L115
2 D16-05009-000 Universal-Anschlag / 165 
2 D16-03001-002 Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Langloch / H 37,5 
4 D16-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Langloch / H 90 
2 D16-09001-000 Auflagesatz 9-teilig 
10 D16-06001-000 PS-Bolzen / kurz 
4 D16-07001-000 Ausgleichsschraubzwinge 180° mit Spindel 
2 D16-07005-000 Schraubzwinge 180° mit Spindel 
2 D16-07008-000 Schubschraubzwinge 90° mit Spindel
1 D16-10008-000 Sechskant-Winkelschraubendreher SW8 
1 D16-10002-000 Rundbürste 16 mm 
1 D00-10007-000 Abziehstein 

Artikel-Nummer: D16-52000-155 (39-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

System
Sets System 16
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Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIPlusLINE Set 255 (System 16)

4 D16-05002-000 Universal-Anschlag / klein / L55 
8 D16-05001-004 Universal-Anschlag mit Skala / L115 
2 D16-05015-000 Verschiebeanschlag / L150 
2 D16-05009-000 Universal-Anschlag / L165 
2 D16-03001-002 Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Langloch / H 37,5 
4 D16-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Langloch / H 90 
4 D16-03008-000 Anschlag- und Spannwinkel H140 
1 D16-03002-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts Guss 200 
1 D16-03002-001 Anschlag- und Spannwinkel Links Guss 200 
4 D16-09001-000 Auflagesatz 9-teilig 
8 D16-09004-000 Prismaaufnahme Stahl bis 70 mm Rohre 
2 D16-09003-000 Prismaaufnahme Stahl bis 140 mm Rohre 
20 D16-06001-000 PS-Bolzen / kurz 
2 D16-06002-000 PS-Bolzen / lang 
4 D16-06009-000 Anschlag- u. Absteckbolzen 
6 D16-07001-000 Ausgleichsschraubzwinge 100 mit Spindel 
4 D16-07005-000 Schraubzwinge 180° mit Spindel 
2 D16-07008-000 Schubschraubzwinge 90° 
4 D16-07009-000 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel 
1 D16-10008-000 Sechskant-Winkelschraubendreher SW8 
1 D16-10002-000 Rundbürste 16 mm 
1 D00-10007-000 Abziehstein 

Artikel-Nummer: D16-52000-255 (87-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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Sets

PROFIPlusLINE Set 720 (System 16)

Artikel-Nummer: D16-52000-720 (125-teilig)

System
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8 D16-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel 90x90x25 mm (Bohrung / Langloch)
4 D16-03001-002 Anschlag- und Spannwinkel  / klein 90x37,5x25 mm, beiseitig Skala
1 D16-03002-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 200x137,5x50mm
1 D16-03002-001 Anschlag- und Spannwinkel Links    200x137,5x50mm
1 D16-03003-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts 400x187,5x50mm
1 D16-03003-001 Anschlag- und Spannwinkel Links 400x187,5x50mm
4 D16-03008-000 Anschlag- und Spannwinkel 140x90x25 mm
8 D16-05001-004 Universal-Anschlag mit Skala - 115x25x12 mm
2 D16-05003-000 Anschlagleiste L 250 - 250x50x12 mm
4 D16-05003-001 Anschlagleiste L 400 - 400x50x12 mm
2 D16-05013-010 Winkeleinstellschablone, beidseitig Skala, 0 - 90°, 15°, 30°, 45°, 60°
8 D16-05015-000 Verschiebeanschlag - 150x25x12 mm
24 D16-06001-000 PS-Bolzen / kurz - Ø 16-0,01, SW 8, Grenzspannbereich 20-24 mm, 10/50 kN
2 D16-06002-000 PS-Bolzen / lang- Ø 16-0,01, SW 8, Grenzspannbereich 32-36 mm, 10/50 kN
12 D16-06009-000 Anschlag- und Absteckbolzen Ø 16 / 25x37
4 D16-07001-001 Ausgleichsschraubzwinge mit Schnellspannzylinder
8 D16-07005-000 Schraubzwinge 180° mit Spindel - Vetikalrohr 130 mm
4 D16-07008-000 Schubschraubzwinge 90°
8 D16-07009-000 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel - Vertikalrohr 130 mm
4 D16-09001-000 Auflagesatz 9-teilig - Ø 25x60 mm
8 D16-09003-000 Prismaaufnahme Stahl, brüniert Ø 80 mm - 120°/90° - für Rohre bis Ø 140mm
4 D16-09004-000 Prismaaufnahme Stahl, brüniert Ø 58 mm - 120°/90° - für Rohre bis Ø 70mm
1 D16-10002-000 Rundbürste Ø 16x260 mm, mit Schutzkappe
1 D00-10007-000 Abziehstein 200x50x25 mm, 2-seitig
1 D16-10008-000 Sechskant-Winkelschraubendreher mit Kugelkopf SW 8x104 mm

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIPlusLINE Set 720 (System 16)

Sets

Artikel-Nummer: D16-52000-720 (125-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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Sets

Artikel-Nummer: D16-52000-355 (161-teilig)

PROFIPlusLINE Set 355 (System 16)

System
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4 D16-05002-000 Universal-Anschlag / klein / L55 
14 D16-05001-004 Universal-Anschlag mit Skala / L115 
6 D16-05015-000 Verschiebeanschlag L150 
6 D16-05009-000 Universal-Anschlag L165 
4 D16-05003-001 Anschlagleiste L400 
4 D16-03001-002 Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Langloch / H37,5 
12 D16-03001-000 Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Langloch / H90 
4 D16-03008-000 Anschlag- und Spannwinkel H140 
1 D16-03002-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts Guss 200 
1 D16-03002-001 Anschlag- und Spannwinkel Links Guss 200 
1 D16-03004-000 Anschlag- und Spannwinkel Rechts Guss 600 
1 D16-03004-001 Anschlag- und Spannwinkel Links Guss 600 
1 D16-03005-001 Auflage- und Spannrahmen rechts Guss 
1 D16-03007-000 Universal-Schwenk- und Neigungswinkel rechts 
4 D16-09001-000 Auflagesatz 9-teilig 
8 D16-09004-000 Prismaaufnahme Stahl bis 70 mm Rohre 
4 D16-09003-000 Prismaaufnahme Stahl bis 140 mm Rohre 
34 D16-06001-000 PS-Bolzen / kurz 
4 D16-06002-000 PS-Bolzen / lang 
4 D16-06004-000 PS-Senkkopfbolzen / kurz 
6 D16-06009-000 Anschlag- u. Absteckbolzen 
2 D16-06003-000 Verbindungshülse / kurz mit Schraube 
12 D16-07001-000 Ausgleichsschraubzwinge 100 mit Spindel 
8 D16-07005-000 Schraubzwinge 180° mit Spindel 
2 D16-07008-000 Schubschraubzwinge 90° 
6 D16-07009-000 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel 
1 D16-09008-000 Verstellspindel 
1 D16-11001-000 Zubehörwagen 
1 D16-10008-000 Sechskant-Winkelschraubendreher SW8 
1 D16-10008-001 Sechskant-Winkelschraubendreher SW6 
1 D16-10008-002 Sechskant-Winkelschraubendreher SW4 
1 D16-10002-000 Rundbürste16 mm 
1 D00-10007-000 Abziehstein 

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

Sets

Artikel-Nummer: D16-52000-355  (161-teilig)

PROFIPlusLINE Set 355 (System 16)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen.
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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Artikel-Nummer: E16-52000-200 (59-teilig)

PROFIEcoLINE Set 200 (System 16)

Sets

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

4 E16-03001-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel H = 90 
2 E16-03001-002 ECO-Anschlag- und Spannwinkel H = 37,5 
2 E16-03008-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel H = 140 
4 E16-05001-000 ECO-Universal-Anschlag groß 
2 E16-05002-000 ECO-Universal-Anschlag klein 
2 E16-05003-000 ECO-Anschlag-Leiste 250 mm 
4 E16-05015-000 ECO-Verschiebe-Anschlag 
16 E16-06001-000 ECOLine-Bolzen / kurz 
2 E16-06002-000 ECOLine-Bolzen / lang 
6 E16-07005-000 ECO-Schraubzwinge 180° mit Spindel 
6 E16-07009-000 ECO-Schubschraubzwinge 45° mit Spindel 
2 E16-09001-000 ECO-Auflagesatz 9-teilig 
4 E16-09003-000 ECO-Prismaaufnahme Stahl 
1 E16-10002-000 ECO-Rundbürste 16 mm 
1 E00-10007-000 ECO-Abziehstein 
1 E16-10008-000 ECO-Sechskant-Winkelschraubendreher SW 5 

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

System

Abgebildetes Set auch mit PS-Bolzen anstatt ECOLine-Bolzen erhältlich:
Artikel-Nr. E16-52000-201
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Sets

Artikel-Nummer: E16-52000-710 (29-teilig)

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIEcoLINE Set 710 (System 16)

4 E16-03001-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 90 x 90 x 25 mm
2 E16-03001-002 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 90 x 37,5 x 25 mm
2 E16-05002-000 ECO-Universal-Anschlag klein L55
4 E16-05001-000 ECO-Universal-Anschlag groß L115
4 E16-07005-000 Schraubzwinge 180° mit Spindel
2 E16-07009-000 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel
1 D16-10002-000 Rundbürste ø 16 mm
1 D16-10007-000 Abziehstein
1 E16-10008-000 Sechskant-Winkelschraubendreher SW 5
8 E16-06001-000 ECO-Spannbolzen kurz

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!

Abgebildetes Set auch mit PS-Bolzen anstatt ECOLine-Bolzen erhältlich:
Artikel-Nr. E16-52000-711
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Sets

PROFIEcoLINE Set 720 (System 16)

Artikel-Nummer: E16-52000-720 (79-teilig)

System

Abgebildetes Set auch mit PS-Bolzen anstatt ECOLine-Bolzen erhältlich:
Artikel-Nr. E16-52000-721
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4 E16-03001-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 90x90x25 mm
2 E16-03002-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel Rechts 200x137,5 mm
2 E16-03002-001 ECO-Anschlag- und Spannwinkel Links 200x137,5 mm
4 E16-03001-002 ECO-Anschlag- und Spannwinkel / klein 90x37,5x25 mm
4 E16-03008-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 140x90x25 mm
4 E16-05001-000 ECO-Universal-Anschlag / groß - 115x25x12 mm
2 E16-05003-001 ECO-Anschlagleiste L 400 - 400x50x12 mm
4 E16-05015-000 ECO-Verschiebeanschlag L 150 - 150x25x12 mm
24 E16-06001-000 ECOLine-Bolzen / kurz Ø 16x50 mm 
2 E16-06002-000 ECOLine-Bolzen / lang Ø 16x65 mm
8 E16-07005-000 ECO-Schraubzwinge 180° mit Spindel 
8 E16-07009-000 ECO-Schubschraubzwinge 45° mit Spindel
4 E16-09001-000 ECO-Auflagesatz 9-teilig - Ø 25x60 mm
4 E16-09003-000 ECO-Prismaaufnahme Stahl, brüniert Ø 80 mm Ø 120° für Rohre bis Ø 140 mm
1 E16-10002-000 ECO-Rundbürste Ø 16 mm
1 E16-10007-000 ECO-Abziehstein
1 E16-10008-000 ECO-Kugelinbus SW 5x120 mm

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIEcoLINE Set 720 (System 16)

Sets

Artikel-Nummer: E16-52000-720 (79-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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Sets

 PROFIEcoLINE  Set 730 (System 16)

Artikel-Nummer: E16-52000-730 (114-teilig)

System

Abgebildetes Set auch mit PS-Bolzen anstatt ECOLine-Bolzen erhältlich:
Artikel-Nr. E16-52000-731
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4 E16-03008-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 140 x 90 x 25 mm
10 E16-03001-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 90 x 90 x 25 mm
4 E16-03001-002 ECO-Anschlag- und Spannwinkel 90 x 37,5 x 25 mm
1 E16-03002-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel R 200 x 137,5 x 50 mm
1 E16-03002-001 ECO-Anschlag- und Spannwinkel L 200 x 137,5 x 50 mm
4 E16-05002-000 ECO-Universal-Anschlag klein L55
12 E16-05001-000 ECO-Universal-Anschlag groß L115
2 D16-09001-000 Auflagesatz 9-teilig
2 E16-05015-000 ECO-Verschiebe-Anschlag L150
4 D16-05003-000 Anschlagleiste 250 mm
2 D16-05003-001 Anschlagleiste 400 mm
8 E16-07005-000 Schraubzwinge 180° mit Spindel
8 E16-07009-000 Schubschraubzwinge 45° mit Spindel
8 D16-09003-000 Prisma-Aufnahme ø 80 mm
1 D16-10002-000 Rundbürste ø 16 mm
1 D00-10007-000 Abziehstein
1 E16-10008-000 Sechskant-Winkelschraubendreher SW 5
4 D16-06003-000 Verbindungshülse kurz
4 E16-06002-000 ECO-Spannbolzen lang
32 E16-06001-000 ECO-Spannbolzen kurz
1 D16-11001-002 Zubehörwagen D16

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIEcoLINE Set 730 (System 16)

Sets

Artikel-Nummer: E16-52000-730 (114-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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Sets

PROFIEcoLINE Set 300 (System 16)

Artikel-Nummer: E16-52000-300 (99-teilig)

System

Abgebildetes Set auch mit PS-Bolzen anstatt ECOLine-Bolzen erhältlich:
Artikel-Nr. E16-52000-301
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4 E16-03001-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel H = 90 
4 E16-03001-002 ECO-Anschlag- und Spannwinkel H = 37,5 
1 E16-03002-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel Guss 200 
1 E16-03002-001 ECO-Anschlag- und Spannwinkel Guss 200 
1 E16-03003-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel Guss 400 
1 E16-03003-001 ECO-Anschlag- und Spannwinkel Guss 400 
4 E16-03008-000 ECO-Anschlag- und Spannwinkel H = 140 
4 E16-05001-000 ECO-Universal-Anschlag groß 
4 E16-05002-000 ECO-Universal-Anschlag klein 
2 E16-05003-000 ECO-Anschlagleiste 250 mm 
2 E16-05003-001 ECO-Anschlagleiste 400 mm 
4 E16-05015-000 ECO-Verschiebe-Anschlag 
28 E16-06001-000 ECOLine-Bolzen / kurz 
4 E16-06002-000 ECOLine-Bolzen / lang 
4 E16-06003-000 ECO-Verbindungshülse / kurz 
8 E16-07005-000 ECO-Schraubzwinge 180° mit Spindel 
8 E16-07009-000 ECO-Schubschraubzwinge 45° mit Spindel 
4 E16-09001-000 ECO-Auflagesatz 9-teilig 
8 E16-09003-000 ECO-Prismaaufnahme Stahl 
1 E16-10002-000 ECO-Rundbürste 16 mm 
1 E16-10007-000 ECO-Abziehstein 
1 E16-10008-000 ECO-Sechskant-Winkelschraubendreher SW 5 

Anzahl    Artikel-Nr.      Artikelbezeichnung   

PROFIEcoLINE Set 300 (System 16)

Sets

Artikel-Nummer: E16-52000-300 (99-teilig)

DEMMELER Schweiß- und Spannsysteme sind modular und flexibel. Es können innerhalb der Systemgrößen sämtliche Sets und Zubehörteile auf sämtlichen  
3D-Schweißtischen verwendet werden. So ist es beispielsweise problemlos möglich, das Zubehör aus dem PROFIEco-Set auf einem PROFIPlusLINE Tisch einzusetzen. 
Desweiteren  können Sie Ihre Sets individuell durch die große Demmeler Zubehörauswahl zusammenstellen oder ergänzen!
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Inhalt / Bolzen
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Gesamtübersicht Bolzen

PS-Bolzen - kurz

SEITE 510

PS-Senkkopfbolzen - kurz

SEITE 512

EcoLINE Bolzen - kurz

SEITE 514

Anschlag- und Absteckbolzen

SEITE 516

PS-Bolzen - lang

SEITE 511

PS-Senkkopfbolzen - lang

SEITE 513

EcoLINE Bolzen - lang

SEITE 515

Verbindungshülse kurz mit Bund

SEITE 517
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Gesamtübersicht Bolzen

Verbindungshülse kurz mit Schraube

SEITE 518

Adapter für PS-Bolzen

SEITE 520

Reduzierplatte für Spannrohr

SEITE 520

Verbindungshülse lang mit Schraube

SEITE 519
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16 16

• Verbindungselement für alle Systemteile auf Tisch, 
Lochplatten usw. oder für Sondervorrichtungen

• sehr schnelle Verbindung bei gleichzeitig großem Spannhub
• sehr hohe Spannkraft durch Planetengetriebeeffekt und 

durch Vermeidung eines zweigängigen Gewindes
• kraft- und formschlüssig, durch O-Ring selbstzentrierende 

Verbindung 
• mit Spannbereich

 PS-Bolzen - kurz

• Höchste Spannkraft bei großem Spannhub 
mittels Inbusschlüssel mit doppeltem Sechs-
kant SW 8 oder mit Drehmomentschlüssel

• ergonomisch geformter Bolzenkopf mit 
Griffmulde für schnelle Einhandbedienung

• hochwertig gehärteter Stahl, höchste 
Präzision durch geschliffene Ausführung

• O-Ringe verhindern das Mitdrehen beim 
Anziehen und reinigen gleichzeitig die 
Systembohrung

• 4 Spannkugeln, welche mechanisch gegen 
Herausfallen gesichert sind, um ein gleich-
mäßiges Spannen zu gewährleisten

16 Grenzspannbereich Ø A in mm B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
22 -24 16-0,01 12 0,08 Zugkraft: max. 10 kN

Scherkraft: max. 50 kN
Anzugsdrehmoment: 20 Nm

D16-06001-000
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Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.

Bolzen System

Beschreibung    Funktionsprinzip  Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

Zugkraft

Scherkraft

Fase 90° Fase 90°
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1616

Bolzen

Beschreibung   Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal     

Durch Drehen des ergonomisch geformten 
Bolzenkopfes legen sich die Kugeln des 
patentierten PS-Bolzens auf der Unterseite 
des Schweißtisches über Punktberührung an 
der Fase an. Durch weiteres Drehen wird der 
Original DEMMELER PS-Bolzen gespannt.

PS-Bolzen - lang

• Einsatz zum gleichzeitigen Spannen von zwei Systemteilen
• Verbindungselement für alle Systemteile auf Tisch, 

Lochplatten usw. oder für Sondervorrichtungen
• sehr schnelle Verbindung bei gleichzeitig großem Spannhub
• sehr hohe Spannkraft durch Planetengetriebeeffekt und 

durch Vermeidung eines zweigängigen Gewindes
• kraft- und formschlüssig, durch O-Ring selbstzentrierende 

Verbindung
• mit Spannbereich

16 Grenzspannbereich Ø A in mm B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
34-36 16-0,01 12 0,10 Zugkraft: max. 10 kN

Scherkraft: max. 50 kN
Anzugsdrehmoment: 20 Nm

D16-06002-000
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Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.

Zugkraft

Scherkraft

Fase 90° Fase 90°
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Beschreibung    Anwendung  Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal     

Bolzen System

 PS-Senkkopfbolzen - kurz

16 Grenzspannbereich Ø A in mm Ø B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
22-24 16-0,01 19 0,04 Zugkraft: max. 3 kN

Scherkraft: max. 50 kN
Anzugsdrehmoment: 10 Nm

D16-06004-000

• versenkter Bolzenkopf (keine Störkanten)
• nur zur Verbindung von Bohrungen (keine Langlöcher)
• spannen mittels Inbusschlüssel SW 4 oder 

Drehmomentschlüssel
• Senkkopfbolzen dürfen nur bei Bohrungen nicht bei 

Langlöchern eingesetzt werden

Gr
en

zs
pa

nn
be

re
ic

h

SW 4

A

B

22

12

10

24

14

10

Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.

Zugkraft

Scherkraft

Fase 90° Fase 90°
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PS-Senkkopfbolzen - lang

Beschreibung    Grenzspannbereich minimal  Grenzspannbereich maximal  

16 Grenzspannbereich Ø A in mm Ø B in mm ca. G in kg Ausführung Artikel-Nr.
34-36 16-0,01 19 0,06 Zugkraft: max. 3 kN

Scherkraft: max. 50 kN
Anzugsdrehmoment: 10 Nm

D16-06005-000

• versenkter Bolzenkopf (keine Störkanten)
• nur zur Verbindung von Bohrungen (keine Langlöcher)
• spannen mittels Inbusschlüssel SW 4 oder 

Drehmomentschlüssel
• zum gleichzeitigen Spannen zweier übereinanderliegender 

Systembauteile auf dem Schweißtisch
• Senkkopfbolzen dürfen nur bei Bohrungen nicht bei 

Langlöchern eingesetzt werden               

Bolzen
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Die angegebenen Belastungen dürfen bei der Anwendung der Spannbolzen nicht überschritten werden.
Das Einleiten von Schweißspannungen, ungünstige Hebelverhältnisse und Schläge müssen beachtet bzw. vermieden werden.

Zugkraft

Scherkraft

Fase 90° Fase 90°
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Beschreibung    Grenzspannbereich  

Bolzen System

 EcoLINE Bolzen - kurz

• Verbindungselement für Systemteile
• zum Spannen von einem Systemteil auf Schweißtisch
• oder zum Verbinden von 2 Systemteilen
• einfache Ausführung ohne Spannbereich

16 Grenzspannbereich Ø A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
22 16 -0,01 12 0,08 E16-06001-000
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SW 5

Fase 90°
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SW 5

16 Grenzspannbereich Ø A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
34 16 12 0,08 E16-06002-000

Bolzen

Gr
en
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• Verbindungselement für Systemteile
• zum Spannen von 2 Systemteilen auf Schweißtisch
• oder zum Verbinden von 3 Systemteilen
• einfache Ausführung ohne Spannbereich

Beschreibung     Grenzspannbereich  

EcoLINE Bolzen - lang

A

B

34

12

12

10

Fase 90°
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16 Ø A in mm Ø B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
16 23 37 12 0,09 D16-06009-000

 Anschlag- und Absteckbolzen

• zum Abstecken der Systemteile
• als Lagefixierung z.B. bei Winkeln bzw. 

Anschlägen, um kostengünstig einen 
zweiten Spannbolzen zu ersetzen

• brüniert

A

B

C

D 

Bolzen System

Beschreibung    Anwendung  
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 Verbindungshülse kurz mit Bund

16 A in mm Ø B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
22 16 5 0,05 D16-06003-002

• Verwendung als Langzeitverbindung
• zum Verbinden von zwei Systembauteilen
• geeignet für Systembohrung / Langloch
• spannen mittels Inbusschlüssel SW 6 

A

C

B

Bolzen

Beschreibung     Anwendung  
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 Verbindungshülse kurz mit Schraube

• Verwendung als Langzeitverbindung
• mit beidseitigem Senkkopf selbstzentrierend
• geeignet für Systembohrungen
• spannen mittels Inbusschlüssel SW 6
• optimal zum Verbinden von Schweißtischen mit 

U-Distanzen usw.
• brüniert

A

B

16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
17 16 0,025 D16-06003-000

Beschreibung    

Bolzen System

Demmeler Maschinenbau518



Beschreibung  Anwendung  

Bolzen

Beschreibung    Anwendung  

• Verwendung als Langzeitverbindung
• mit beidseitigem Senkkopf selbstzentrierend
• geeignet für Systembohrungen
• spannen mittels Inbusschlüssel SW 6
• zum Verbinden von drei Systemteilen bzw. 

zwei Systembauteilen auf dem Schweißtisch
• brüniert

Verbindungshülse lang mit Schraube

A

B

16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
25 16 0,04 D16-06006-000
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 Adapter für PS-Bolzen  D16 auf D28  Reduzierplatte für Spannrohre D28 auf D16

• Schnittstelle zwischen
System D28 und D16

• vollständig kompatibel
zu System D28 und
System D16

• kraft-und formschlüssig
durch O-Ring, selbst-
zentrierende Verbin-
dung 

• durch O-Ring wird das
Mitdrehen beim
Anziehen verhindert

• Reinigen der System-
bohrung durch O-Ring

D16 - PS-Bolzen

D28 - Systembohrung

Adapter für PS-Bolzen 
D16 auf D28

D16 - Schraubzwinge

Adapter für PS-
Bolzen D16 auf D28

D28 - Systembohrung

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   Anwendung  

A

B

Bolzen System

16 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,04 D00-06015-000

Reduzierplatte für Spannrohre D28 auf D16

Adapter für PS-Bolzen D16 auf D28
16 Ø A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.

20,5 28-0,02 0,05 D00-06010-002

• Schnittstelle zwischen System 28
und System 16

Systembohrung D28 Systembohrung D16
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Gesamtübersicht Distanzwinkel ...............................522
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Auflage- und Spannrahmen Gusseisen D16 ...........528
Auflage- und Spannrahmen Alu-Titan D16 ..............529
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• Distanzwinkel
• Auflage- und Spannrahmen
• Eckmodul
• Spannblock / -schiene
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Gesamtübersicht Distanzwinkel

Distanzwinkel U-Form Stahl

SEITE 527

Fußplatte für Distanzwinkel 
U-Form

SEITE 532

Eckmodul Gusseisen

SEITE 530

Aufl age- und Spannrahmen 
Alu-Titan

SEITE 529

Aufl age- und Spannrahmen 
Gusseisen

SEITE 528

Spannblock

SEITE 531
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Aufbau mit Distanzwinkeln

Distanzwinkel
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Anwendung

Aufbau mit Distanzwinkeln

Weiter denken als bis zur Tischkante

Es gibt Situationen, da wäre es einfach schön, wenn der 
Tisch größer wäre.  Damit der Spanntisch mit Ihren Aufga-
be wachsen kann, haben wir die Distanzwinkel entwickelt. 
Ein smartes System, mit dem Sie zeitweise Ihren Tisch 
vergrößern können. Wenn Sie unser Schienensystem ver-
wenden, können Sie mit Distanzwinkeln die Aufl agefl äche 
verlängern, so weit die Schienen reichen. 

Mit diesen Zusatzkomponenten erhöhen Sie die Flexibi-
lität Ihrer Fertigung, ohne dauerhaft Platz blockieren zu 
müssen.
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Distanzwinkel
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 Distanzwinkel U-Form Stahl

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
500 100 100 13 Diagonalraster 50x50 D16-04002-000 D16-04002-300
1000 100 100 25 Diagonalraster 50x50 D16-04002-001 D16-04002-301
1500 100 100 37 Diagonalraster 50x50 D16-04002-002 D16-04002-302
2000 100 100 50 Diagonalraster 50x50 D16-04002-003 D16-04002-303
500 100 150 20 Raster 50x50 D16-04003-026 D16-04003-326
1000 100 150 37 Raster 50x50 D16-04003-070 D16-04003-304
1500 100 150 55 Raster 50x50 D16-04003-071 D16-04003-323
2000 100 150 72 Raster 50x50 D16-04003-065 D16-04003-365

weitere Abmessungen auf Anfrage

• für den Einsatz als Tischverlängerung
• Einsatz: 5-seitig
• mit Rasterlinien
• Distanzwinkel mit gehärteter Oberfläche 

sind vor Anhaftung von Schweißspritzern 
geschützt, dadurch auch weniger Verschleiß

Distanzwinkel 
U-Form in Stahl

Distanzwinkel U-Form 
Stahl gehärtet

Abbildung ähnlich

DIE HÄRTE

DEMONT 760 M

Distanzwinkel
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Aufl age- und  Spannrahmen  Gusseisen

• fünf vollwertige Spannseiten mit Systembohrungen 
ergeben eine Vielzahl von Einsatzmöglichkeiten

• als Verbindungselemente zwischen verschiedenen 
Systemteilen

• sehr vielseitig kombinierbar:
>> durch Systembohrung
>> durch Langloch variabel verschiebbar

• aus einem Guss, dadurch hohe Stabilität und 
Haltbarkeit

• Einsatz als Konsole oder Verlängerung
• pulverbeschichtet
• mit Rasterlinien

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
150 100 50 2,10 rechts D16-03005-001
150 100 50 2,10 links D16-03005-004

rechts links

A

B

C

Beschreibung     Anwendung     

 Aufl age- und Spannrahmen

Abbildung ähnlich

System
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Beschreibung   Anwendung   

Aufl age- und Spannrahmen

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
150 100 50 0,78 rechts D16-03005-010
150 100 50 0,78 links D16-03005-012

höhere Festigkeit bei weniger Gewicht

• in hochfester Alu-Titan-Legierung, dadurch 
ca. 60 % Gewichtseinsparung und 
ca. 10 % höhere Biegefestigkeit im Ver-
gleich zu Gusseisen

• Fünf vollwertige Spannseiten ermöglichen 
eine Vielzahl an Spannmöglichkeiten

• variabel verschiebbar durch Langlöcher
• eloxiert

Aufl age- und Spannrahmen  Alu-Titan

Abbildung ähnlich

B

C

A

rechts links
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Beschreibung  Anwendung   

 Eckmodul System

Eckmodul Gusseisen

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
100 100 85 1,9 rechts D16-04005-000
100 100 85 1,9 links D16-04005-003

• diagonale  Tischerweiterung
• flexibel einsetzbar als Prisma, 

Auflage, Anschlag u.v.m.

rechts links

diagonale Tischerweiterung

C

B

A

Abbildung ähnlich

90°
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 Spannblock

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
500 200 100 19 Raster 50x50 D16-04010-000
500 500 100 39 Raster 50x50 D16-04011-000

• Einsatz: 5-seitig
• drit te Achse zur Erweiterung als Spannturm oder 

seitlich als exakter Tischanschlag
• Verbindung von Systemteilen
• mit Rasterlinien

weitere Abmessungen auf Anfrage

AB

C

Spannblock/-schiene

Beschreibung         Anwendung   
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Distanzwinkel 

16 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
95 95 50 15 0,7 00097469

 Fußplatte für  Distanzwinkel U-Form

• Fußplatte für Distanzwinkel
 U-Form D16-04002-xxx und 
D16-04003-000

• zur Befestigung von Stützfuß
PL16-10010-xxx

• inkl. 2x Befestigungssbolzen

Fußplatte

A

C

B

Beschreibung Anwendung   

System

D
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Anschlag- und Spannwinkel

PL Anschlag- und Spannwinkel Guss 200 D16 .........................................537
PL Anschlag- und Spannwinkel Guss 400 D16 .........................................538
PL Anschlag- und Spannwinkel Guss 600 D16 .........................................539
Universal Schwenk- und Neigungswinkel D16 ........................................540
PL Anschlag- und Spannwinkel klein Bohrung / Bohrung D16 ..............541
PL Anschlag- und Spannwinkel klein Bohrung / Langloch D16 .............542
PL Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Langloch D16 .......................543
PL Anschlag- und Spannwinkel Langloch / Langloch D16 ......................544
PL Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Bohrung D16 ........................545
PE Anschlag- und Spannwinkel groß Bohrung / Langloch D16 .............546
Flachwinkel-Leiste D16 ................................................................................547
Universal-Anschlag klein D16 .....................................................................548
Verschiebe-Anschlag D16 ...........................................................................549
EcoLINE Universal-Anschlag klein D16 .....................................................550
EcoLINE Universal-Anschlag groß D16 .....................................................551
Universal-Anschlag groß mit Feinskalierung D16 ....................................552
Universal-Anschlag groß D16 .....................................................................553
Universal-Anschlag groß mit Druckbolzen D16 .......................................554
Universal-Anschlag L 165 D16 ....................................................................555
Kontur-Anschlag ...........................................................................................556
Anschlag-Leiste D16 ....................................................................................557
Adapterplatte D16 .........................................................................................557
Winkeleinstellschablone D16 ......................................................................558
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16 16 16

16 16 16

16 16 16

16 16 16

Gesamtübersicht Anschlag- und Spannwinkel

PROFIPlusLINE  
Anschlag- und Spannwinkel
Guss 200

SEITE 537

Universal Schwenk- und 
Neigungswinkel (Stahl)

SEITE 540

Anschlag- und Spannwinkel 
Bohrung / Langloch

SEITE 543

Anschlag- und Spannwinkel groß
Bohrung / Langloch

SEITE 546

PROFIPlusLINE  
Anschlag- und Spannwinkel
Guss 400

SEITE 538

Anschlag- und Spannwinkel klein
Bohrung / Bohrung

SEITE 541

Anschlag- und Spannwinkel 
Langloch / Langloch

SEITE 544

Flachwinkelleiste

SEITE 547

PROFIPlusLINE  
Anschlag- und Spannwinkel  
Guss 600

SEITE 539

Anschlag- und Spannwinkel klein
Bohrung / Langloch

SEITE 542

Anschlag- und Spannwinkel 
Bohrung / Bohrung

SEITE 545

Universal-Anschlag klein

SEITE 548
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16 16 16

16 16

16 16 16

1616

16

Gesamtübersicht Anschlag- und Spannwinkel  

Verschiebe-Anschlag

SEITE 549

Universal-Anschlag groß 
mit Feinskalierung

SEITE 553

Universal-Anschlag 
L 165

SEITE 555

Winkeleinstellschablone

SEITE 558

EcoLINE 
Universal-Anschlag klein

SEITE 550

Kontur-Anschlag

SEITE 556

Adapterplatte

SEITE 557

EcoLINE 
Universal-Anschlag groß

SEITE 551

Universal-Anschlag groß 
mit Druckbolzen

SEITE 554

Anschlag-Leiste

SEITE 557

Universal-Anschlag groß

SEITE 553
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Anschlag- und Spannwinkel
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Anschlag- und Spannwinkel 200

 Anschlag- und Spannwinkel  Guss 200

16 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
137,5 75 200 50 1,7 rechts D16-03002-000
137,5 75 200 50 1,7 links D16-03002-001

• stufenlos ein- und feststellbar
• drei vollwertige Spannseiten mit Systembohrungen
• mit Langlöcher zum stufenlosen Einstellen
• besseres Gleitverhalten durch Kombination Gusseisen auf Stahl
• Rasterlinien verkürzen die Aufbauzeit
• mit Kopfplatte für weitere Aufbauten
• Spezialguss: höchste Stabilität und Zähigkeit
• pulverbeschichtet
• Einsatz z.B. als hoher Anschlag oder als Tischverlängerung
• paarweise Bestellung wird empfohlen
• mit Rasterlinien und Feinskalierung

links
D16-03002-001

rechts
D16-03002-000

 PROFIPlusLINE 

C

A

B

D

Anschlag- und Spannwinkel

Beschreibung    Anwendung  
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 Anschlag- und Spannwinkel  Guss 400 

links
D16-03003-001

rechts
D16-03003-000

16 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
187,5 75 400 50 4 rechts D16-03003-000
187,5 75 400 50 4 links D16-03003-001

 PROFIPlusLINE 

C

A

B

D

Anschlag- und Spannwinkel System

Beschreibung    Anwendung  

• stufenlos ein- und feststellbar
• drei vollwertige Spannseiten mit 

Systembohrungen
• mit Langlöcher zum stufenlosen Einstellen
• besseres Gleitverhalten durch Kombination 

Gusseisen auf Stahl
• Rasterlinien verkürzen die Aufbauzeit
• mit Kopfplatte für weitere Aufbauten
• Spezialguss: höchste Stabilität und 

Zähigkeit
• pulverbeschichtet
• Einsatz z.B. als hoher Anschlag oder 

als Tischverlängerung
• paarweise Bestellung wird empfohlen
• mit Rasterlinien und Feinskalierung
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Anschlag- und Spannwinkel Guss 600 

Beschreibung    Anwendung  

links
D16-03004-001

rechts
D16-03004-000

16 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
187,5 75 600 50 5,4 rechts D16-03004-000
187,5 75 600 50 5,4 links D16-03004-001

Anschlag- und Spannwinkel

PROFIPlusLINE 

C

A

B

D

• stufenlos ein- und feststellbar
• drei vollwertige Spannseiten mit 

Systembohrungen
• mit Langlöcher zum stufenlosen Einstellen
• besseres Gleitverhalten durch Kombination 

Gusseisen auf Stahl
• Rasterlinien verkürzen die Aufbauzeit
• mit Kopfplatte für weitere Aufbauten
• Spezialguss: höchste Stabilität und 

Zähigkeit
• pulverbeschichtet
• Einsatz z.B. als hoher Anschlag oder 

als Tischverlängerung
• paarweise Bestellung wird empfohlen
• mit Rasterlinien und Feinskalierung
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rechts
D16-03007-000

links
D16-03007-003

Beschreibung    Schnittansicht   Anwendung    

• stufenlos mittels Feinskalierung von 0°-225°einstellbar
• hydromechanische Klemmung:

>> absolut wartungsfrei
>> Haltekraft bis 160 Nm Drehmoment bei System 16

• mit anderen Systemteilen kombinierbar
• horizontal und vertikal verwendbar

stufenlose Neigung von 0° - 225°

SW 6

Spannkolben

Dehnhülse

Ölkanal

Hydromechanische Klemmung

16 A in mm B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
225 50 3 rechts D16-03007-000
225 50 3 links D16-03007-003

 Universal Schwenk- und  Neigungswinkel

Anschlag- und Spannwinkel System

Rasterlinien 

0° - 225°

A
B
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 Anschlag- und Spannwinkel klein Bohrung / Bohrung

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
37,5 25 12 0,12 Stahl, brüniert D16-03001-008

• ideal für beengte Platzverhältnisse
• stufenlos höhenverstellbare Auflageflächen 

z. B.  in Verbindung mit D16-03001-003 
(S.544)

• brüniert

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   

Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIPlusLINE 

A

B
C

A
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 Anschlag- und Spannwinkel klein Bohrung /  Langloch

16 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
90 25 37,5 12 0,16 Stahl, brüniert D16-03001-002

• Maßeinstellung über Risslinien auf 3D 
Schweißtisch möglich

• stufenlos ein- und feststellbar über Langloch
• ideal für beengte Platzverhältnisse
• Kombination Bohrung / Langloch
• brüniert
• Feinskalierung beidseitig

Beschreibung    Anwendung  

Über Feinskalierung genaue Einstellung

Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIPlusLINE 

A

C

BD

System
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Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Langloch

16 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
90 25 90 12 0,24 Stahl, brüniert D16-03001-000

• Kombination Systembohrungen / Langloch
somit viele Aufspannmöglichkeiten

• brüniert
• Maßeinstellungen über Risslinien

auf 3D Schweißtisch möglich
• Kompatibel zu allen Anschlag- und

Spannwinkeln somit lässt sich über
das Langloch eine höhenverstellbare
Auflage bilden

• Feinskalierung beidseitig

Beschreibung    Anwendung  

Zwei vollwertige Winkelfl ächen – 
somit beidseitig einsetzbar

Anschlag- und Spannwinkel

PROFIPlusLINE 

A

C

BD
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16 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
90 25 90 12 0,20 Stahl, brüniert D16-03001-003

• Maßeinstellung über Risslinien auf 
3D Schweißtisch möglich

• stufenlos ein- und feststellbar
• ideal für beengte Platzverhältnisse
• brüniert
• Feinskalierung beidseitig

Beschreibung    Anwendung  

 Anschlag- und Spannwinkel

Anschlag- und Spannwinkel Langloch /  Langloch

A

C

BD

 PROFIPlusLINE 

System
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Anschlag- und Spannwinkel Bohrung / Bohrung

16 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
90 25 90 12 0,28 Stahl, brüniert D16-03001-004

• Maßeinstellung über Risslinien auf 
3D Schweißtisch möglich

• ideal für beengte Platzverhältnisse
• brüniert
• Feinskalierung beidseitig

Anschlag- und Spannwinkel

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

A

C

B

D

PROFIPlusLINE 
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 Anschlag- und Spannwinkel groß Bohrung /  Langloch

16 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
90 25 140 12 0,32 Stahl, brüniert D16-03008-000

• Kombination Systembohrungen / Langloch 
somit viele Aufspannmöglichkeiten

• Feinskalierung beidseitig
• zwei vollwertige Winkelflächen, 

somit von beiden Seiten einsetzbar 
• Maßeinstellungen über Risslinien 

auf 3D Schweißtisch möglich
• Kompatibel zu allen Anschlag und Spannwin-

keln, somit lässt sich über das Langloch eine 
höhenverstellbare Auflage bilden

• brüniert

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   

Anschlag- und Spannwinkel

 PROFIEcoLINE 

A

C

D

B

System
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Anschlag- und Spannwinkel

 Flachwinkelleiste

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
187,5  250 12 1,46 Stahl, brüniert D16-03006-000

• vollwertige Anschlagfl ächen innen und außen
• viele Möglichkeiten durch Langlöcher und 

Systembohrungen
• stufenlos verschiebbar durch Langlöcher
• brüniert

Beschreibung  Anwendung  

C
A

B
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Beschreibung  Anwendung  

• bevorzugter Einsatz in räumlich begrenzten Arbeitsbereichen
• durch Einkerbung auch für Eckverbindungen einsetzbar

 Universal-Anschlag klein

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
55 25 12 0,08 Stahl, brüniert D16-05002-000
55 25 12 0,03 Aluminium D16-05002-010

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, brüniert

Aluminium

C

B

A

System
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 Verschiebe-Anschlag

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
150 25 12 0,18 Stahl, brüniert D16-05015-000
150 25 12 0,06 Aluminium D16-05015-001

Beschreibung  Anwendung  

• Beidseitige Feinskalierung
• stufenlos einstellbar über beidseitige Skala

beidseitige  Feinskalierung

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, brüniert

Aluminium

B

C A
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16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
55 25 12 0,08 E16-05002-000

 EcoLINE  Universal-Anschlag klein

Beschreibung    Anwendung  Anwendung   

• bevorzugter Einsatz in räumlich begrenzten Arbeitsbereichen
• einfache Ausführung

Anschlag- und Spannwinkel

C

B

A

System
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EcoLINE Universal-Anschlag groß

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
115 25 12 0,16 E16-05001-000

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

• Kombination Systembohrung /  Langloch, 
somit viele Spannmöglichkeiten

• einfache Ausführung
• mit Feinskalierung

Anschlag- und Spannwinkel

B

C A
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B

C

 Universal-Anschlag groß mit  Feinskalierung

• durch Feinskalierung Feineinstellung
über Risslinien möglich

• in Lageposition 360° einstellbar
• zusätzliche Aussparungen zum

Anschlagen, ideal als Eckanschlag
• stufenlos einstellbar über  Langloch

• Kombination Systembohrung / Langloch
somit viele Aufspannmöglichkeiten

• mit Feinskalierung

Beschreibung    Anwendung  Unsere Idee - Ihre Vorteile   

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
115 25 12 0,14 Stahl, brüniert D16-05001-004
115 25 12 0,05 Aluminium D16-05001-012

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, brüniert

Aluminium

C A

System
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C

Universal-Anschlag groß

• Kombination Systembohrung / Langloch
somit viele Aufspannmöglichkeiten

• in Lageposition 360° einstellbar in 45° Schrit ten
• durch Langloch stufenlos verstellbar
• mit Feinskalierung

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
115 25 12 0,14 Stahl, brüniert D16-05001-000
115 25 12 0,05 Aluminium D16-05001-010

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, brüniert

Aluminium

B

C A
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 Universal-Anschlag groß mit  Druckbolzen

• wie Universal-Anschlag groß 
• zusätzlich mit Federdruckbolzen speziell zum Spannen

von Blech- und Formteilen, dadurch keine zusätzliche
Fixierung der Werkstücke notwendig

• Spannhub 2,0 mm
• mit Feinskalierung

Beschreibung    Anwendung  

exaktes Fixieren der Werkstücke

Spannhub

Federdruckbolzen

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
115 25 12 0,14 Stahl, brüniert D16-05001-001
115 25 12 0,05 Aluminium D16-05001-011

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, brüniert

Aluminium

B

C A

System
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Universal-Anschlag L 165

• größerer Anschlagbereich als Uni-Anschlag groß
• drei Systembohrungen
• zur Überbrückung von größeren Anlageflächen
• als seitlicher Anschlag bei großen Trägern
• mit Feinskalierung

Beschreibung    Anwendung  

Zur Überbrückung größerer Abstände

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
165 25 12 0,22 Stahl, brüniert D16-05009-000
165 25 12 0,07 Aluminium D16-05009-010

Anschlag- und Spannwinkel

Stahl, brüniert

Aluminium

B

C
A
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 Kontur-Anschlag

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
187,5 25 6 0,1 D16-05016-000

• dient als Anschlagelement für leichte Werkstücke
• spannen über PS-Bolzen und Distanzscheibe des Auflagesatzes
• kostengünstig
• mit 1 mm Feinskalierung

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

mit 1 mm  Feinskalierung

Anschlag- und Spannwinkel

A

B

C

System
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 Adapterplatte Anschlag-Leiste 

• Kombination Systembohrung /  Langloch 
somit viele Aufspannmöglichkeiten

• mit Feinskalierung

• sehr lange und stabile Ausführung somit
große Anlagefläche für große Bauteile oder
große Abstände

• über Langloch stufenlos verstellbar
• Kombination Systembohrung / Langloch - 

somit viele Aufspannmöglichkeiten

Beschreibung   Beschreibung    Anwendung  

Anschlag- und Spannwinkel

16 A in mm B in mm C in mm Beschreibung ca. G in kg Artikel-Nr.
250 50 12 Stahl, brüniert 0,90 D16-05003-000
400 50 12 Stahl, brüniert 1,48 D16-05003-001
250 50 12 Aluminium 0,3 D16-05003-010
400 50 12 Aluminium 0,5 D16-05003-011

Stahl, brüniert

Aluminium

A

B

C

Anschlag-Leiste

• als Schnittstelle zwischen 3D System und individuellen
Bauteilen, d. h. zum Anschweißen / Anschrauben von
kundenseitigen Sonderelemente

A

A
B

16 A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
75 12 0,36 D16-05010-000

Adapterplatte
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 Winkeleinstellschablone

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 87,5 12 0,45 D16-05013-010

• Die Winkeleinstellschablone ist durch die beidseitige 1°
Feinskalierung flexibel einsetzbar

• stufenlos 0°-90°
• fix absteckbar 0-60° (15° Schrit te)
• r = Radius 75 mm

Beschreibung    Anwendung  

Fix absteckbar in 15° Schritten (0° - 60°) 
und stufenlos 0° - 90°

 Feinskalierung beidseitig

Anschlag- und Spannwinkel

Ar

B

C

System

Winkeleinstellschablone
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Auflagen

Gesamtübersicht Auflagen ............................................................................................... 561
Auflagesatz D16 ................................................................................................................. 563
Prismaaufnahmen für Rohrdurchmesser bis 70 mm D16 ............................................. 564
Prismaaufnahmen für Rohrdurchmesser bis 140 mm D16 ........................................... 565
Reduzierplatten für Spannrohre ...................................................................................... 566
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Gesamtübersicht Auflagen
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16 16 16

16

Gesamtübersicht Aufl agen

Aufl agesatz 10-teilig

SEITE 563

Prismaaufnahmen 
für Rohrdurchmesser bis 70 mm

SEITE 564

Prismaaufnahmen 
für Rohrdurchmesser bis 140 mm

SEITE 565

Reduzierplatte

SEITE 566
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Aufl agen
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Aufl agen

 Aufl agesatz

• Exakte Positionierung Ihrer 
Höhe über Auflagehülsen in 
unterschiedlichen Längen 

• zum Ausgleich von 5-50 mm 
Höhendifferenz zur jeweiligen 
Auflagefläche

• kleinste Stufung 1 mm
• inklusive 1/10 Zollscheibe (2,54 mm)
• mit Maßangabe der Ausgleichsscheiben
• Auflagedorn passend für jede System-

bohrung 16
• selbsthemmend durch O-Ring
• an der Oberseite des Auflagedorn 

M8 Gewinde für kundenspezifische 
Sonderelemente auf Anfrage möglich

• Auflageprismen bestehend aus: 
Auflagedorn einzeln + Auflagehülsen 
L1-L20

Höhenausgleich im mm-Bereich

Beschreibung    Details  

A

B

B

A

5

16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
55+5 16 0,220 9-teiliger Aufl agesatz D16-09001-000
55+5 16 0,100 Aufl agedorn einzeln 00059333
1 25 0,004 Aufl agehülse L1 00000403
2 25 0,008 Aufl agehülse L2 00000402
2,5 25 0,010 Aufl agehülse L2,5 00003934
3 25 0,015 Aufl agehülse L3 00000401
4 25 0,010 Aufl agehülse L4 00000400
5 25 0,010 Aufl agehülse L5 00000399
10 25 0,020 Aufl agehülse L10 00000398
20 25 0,040 Aufl agehülse L20 00000 397
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16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Winkel Beschreibung Artikel-Nr.
35 50 0,36 120 / 90° Stahl, brüniert D16-09004-000
35 50 0,38 120 / 90° Edelstahl D16-09004-002
35 50 0,06 120 / 90° POM D16-09004-003

 Aufl agen

  Prismaaufnahmen für Rohrdurchmesser bis 70 mm

mit  Doppelprisma

Stahl, brüniert
D16-09004-000

POM
D16-09004-003

Edelstahl
D16-09004-002

• mittels PS-Bolzen eingeschraubt
• für Rohrdurchmesser bis 70 mm
• mit Doppelprisma für mehr Möglichkeiten
• geeignet auch für Rechteckrohre

Beschreibung   Anwendung   

B

A

B

A

B

A

System
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16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Winkel Beschreibung Artikel-Nr.
50 80 1,46 120 / 90° Stahl, brüniert D16-09003-000
50 80 1,46 120 / 90° Edelstahl D16-09003-002
50 80 0,22 120 / 90° POM D16-09003-003

Aufl agen

Prismaaufnahmen für Rohrdurchmesser bis 140 mm

mit Doppelprisma

Stahl, brüniert
D16-09003-000

POM
D16-09003-003

Edelstahl
D16-09003-002

• mittels PS-Bolzen eingeschraubt
• für Rohrdurchmesser bis 140 mm
• Doppelprisma für mehr Möglichkeiten
• geeignet auch für Rechteckrohre

Beschreibung   Anwendung   

B

A

B

A

B

A
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C

B
D
A

 Aufl agen

• Schnittstelle zwischen
D28 und D16

 Reduzierplatte für Spannrohre

Reduzierplatte für Spannrohre D28 auf D16

Systembohrung 
D28

Systembohrung 
D16

16 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,04 D00-06015-000

Beschreibung  Anwendung  
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16 16 16

16 16 16

16 16 16

Gesamtübersicht Zwingen D16

Ausgleichsschraubzwinge 
mit Spindel

SEITE 573

Schraubzwinge 180° 
mit Spindel

SEITE 576

Schubschraubzwinge 90°

SEITE 579

Schubschraubzwinge 45° 
mit Kurzspindel

SEITE 582

Ausgleichsschraubzwinge 
mit Schnellspannzylinder

SEITE 574

Schraubzwinge 180° 
mit Schnellspannzylinder

SEITE 577

Schubschraubzwinge 45° 
mit Spindel

SEITE 580

Spindel 
mit Buchse und Druckteller

SEITE 583

Ausgleichsschraubzwinge 
mit Kurzspindel

SEITE 575

Schraubzwinge 180° 
mit  Kurzspindel

SEITE 578

Schubschraubzwinge 45° 
mit Schnellspannzylinder

SEITE 581

Kurzspindel 
mit Buchse und Druckteller

SEITE 583
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16 16 16

16 16 16

16 16 16

16 16 16

Gesamtübersicht Zwingen D16

Schnellspannzylinder 
mit Druckteller

SEITE 584

Druckteller 
in Kugelform

SEITE 587

Stellring VARIO 
für Schraubzwingenrundrohre

SEITE 589

Schubstangenspanner 
mit Adapter

SEITE 594

Druck- und Aufl agestück / Druckteller 
mit Prisma

SEITE 585

Verstellspindel

SEITE 588

Spannrohr /
Adapterrohr

SEITE 590 /
SEITE 591

Senkrechtspanner 
mit Adapter und Senkschraube

SEITE 595

Druck- und Aufl agestück

SEITE 586

Druckteller Rohling

SEITE 589

 Adapter für PS-Bolzen /
 Reduzierplatte für Spannrohre

SEITE 592

Adapter für Schnellspanner 
mit Senkschraube

SEITE 596
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 Zwingen

 

Konfi gurieren Sie Ihre Zwinge

rutschfreier Griff  dank
gummierten Einlagen

Spannen per Standard-
Sechskantschlüssel

Gewindebuchsen passen in
jede Systembohrung

Druckteller austauschbar
und als Aufl age in
Systembohrung verwendbar

Flexibel bis ins Detail
Auch die Zwingen passen sich dank des modularen Aufbaus ideal unter-
schiedlichen Spannsituationen an. Wählen Sie aus verschiedenen Mate-
rialien für den Druckteller und unterschiedlichen Spindellängen, auch für 
kleinen Bauräume. Der Rasterhebel ermöglicht schnelles und präzises 
Spannen auch mit einer Hand. Mit drei verschiendenen Rohrlängen und 
austauschbaren Armen werden Sie jeder Spannaufgabe gerecht.

Rohre vertikal einsetzbar austauschbar

Diff erenzausgleich

Diff erenzausgleich verhindert das Kippen des Werkstückes
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Zwingen

• Höchste Stabilität:
Ermöglicht mit großen Kraftreserven einen gleichmäßigen Spannkraftaufbau. Das 
Auflage- und Druckstück spannt selbstzentrierend am Werkstück und kann ausgetauscht 
werden.

• Der pulverbeschichtete Spannhebel:
ist besonders ergonomisch geformt und um 360° drehbar, somit umgehen Sie jede Stör-
kante.

• Großer Spannhub: 3,5 mm

Konfi gurieren Sie Ihre Zwinge

austauschbar

einsetzbare Druckteller

Rohre horizontal einsetzbar

Rohre vertikal einsetzbar

austauschbar
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 Zwingen
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16 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
100-125 max. 200 250 0,66 D16-07001-000

 Ausgleichsschraubzwinge mit  Spindel

• zum schnellen, kraftvollen und positionsgenauen 
Spannen unterschiedlichster Werkstücke

• mit Differenzausgleich für lage- und positionsgetreue 
Werkstückspannung

• mit Stellring zur Höhenfixierung
• Betätigungsart kann ausgetauscht werden

(z.B. Spindel, Kurzspindel oder Schnellspannzylinder)
• Druckteller kann beim Spannen von anderen Materia-

lien wie z.B. Edelstahl ausgetauscht werden
• neuer Druckteller serienmäßig – der Mehrwert für 

Ihre Schraubzwingen
• Spannrohre austauschbar, erhältlich in verschiedenen 

Längen 

für Profi le, die zum Kippen neigen

Spindel austauschbar

C
To

ps
ell

er

A

25 mm 
Verstell-
bereich

10 mm 
Diff erenzausgleich

Zwingen

Beschreibung    Anwendung   

B
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Beschreibung   Anwendung  

 Zwingen System

16 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
100-125 max. 200 250 0,68 D16-07001-001

 Ausgleichsschraubzwinge mit  Schnellspannzylinder

• bis zu 5 x schneller Spannen als mit 
herkömmlichen Schraubzwingen

• mit wenig Kraftaufwand schnell hohe 
Spannkräfte

• 360° drehbarer Hebel umgeht Störkanten
• großer Spannhub 3,5 mm

Schnellspannzylinder austauschbar

C

A

25 mm 
Verstell-
bereich

10 mm 
Diff erenzausgleich B
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 Ausgleichsschraubzwinge mit  Kurzspindel

16 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
100-125 max. 200 250 0,6 D16-07001-002

• Betätigung über Gabelschlüssel SW 14 
• besonders zu empfehlen bei zu geringem Platz

Spindel austauschbar

C

A

B

25 mm 
Verstell-
bereich

Zwingen

Beschreibung    Anwendung   

10 mm 
Diff erenzausgleich
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Beschreibung     Vorteile des Spannzylinder  Anwendung    

 Schraubzwinge 180° mit  Spindel

16 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
130 max. 90 130 0,52 D16-07005-000

• Jedes Rohr kann einzeln verwendet werden
• Ausladung verstellbar
• in Systembohrung durchsteckbar somit keine 

unnötigen Störkanten
• höchste Kraftübertragung durch stabile 

Rundrohre
• kompletter Spannmechanismus austauschbar

Beschreibung    Anwendung  

Spindel austauschbar

mit verstellbarem, stabilem Rundrohr

 Zwingen

verstellbar

B
C

A

To
ps

ell
er

System
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Zwingen

16 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
130 max. 90 130 0,58 D16-07005-001

• Höchste Stabilität:
Ermöglicht mit großen Kraftreserven einen 
gleichmäßigen Spannkraftaufbau.
Das Auflage- und Druckstück spannt 
selbstzentrierend am Werkstück und kann
ausgetauscht werden.

• Der beschichtete Spannhebel ist besonders 
ergonomisch geformt und 360° drehbar 
somit umgehen Sie jede Störkante. 

• Großer Spannhub: 3,5 mm

Schraubzwinge 180° mit  Schnellspannzylinder

• bis zu 5x schneller Spannen als mit herkömmlichen 
Schraubzwingen

• mit wenig Kraftaufwand schnell hohe Spannkräfte
• 360° drehbarer Hebel umgeht Störkanten
• höchste Kraftübertragung durch stabile Rundrohre
• kompletter Spannmechanismus austauschbar
• großer Spannhub 3,5 mm

mit verstellbarem, stabilem Rundrohr

Schnellspanner austauschbar

B C

A

verstellbar

Beschreibung     Vorteile des Spannzylinder  Anwendung    Beschreibung    Anwendung  
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Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    Anwendung  

 Zwingen

16 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
130 max. 90 130 0,50 D16-07005-002

 Schraubzwinge 180° mit  Kurzspindel

• höchste Kraftübertragung durch stabile Rundrohre
• Betätigung über Gabelschlüssel SW 14 
• besonders zu empfehlen bei zu geringem Platz
• Jedes Rohr kann einzeln verwendet werden.
• kompletter Spannmechanismus austauschbar

Spindel austauschbar

B C

A

verstellbar

System
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Beschreibung    Anwendung  

Zwingen

 Schubschraubzwinge 90°

• Andrückrichtung 90° zur Systembohrung
• Spindelhub ca. 30 mm
• 180° Schnellumschlag mit Kugelarretierung im Gelenk
• mit Stellring zur Höhenfixierung
• Einsatz von Spannbrücken möglich
• höchste Kraftübertragung durch stabiles Rundrohr
• Druckteller austauschbar

16 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 max. 40 150 0,30 D16-07008-000

Schnellumschlag drehbar

Kompensationswinkel

ve
rs

te
llb

ar

C

B

A

To
ps

ell
er
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Beschreibung    Anwendung    

 Zwingen

 Schubschraubzwinge 45° mit  Spindel

16 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
130 max. 90 130 0,50 D16-07009-000

Durch optimale Kraftwirkung – 
perfekte Positionierung an allen 
Anschlagfl ächen!

• höchste Kraftübertragung durch stabile 
Rundrohre

• optimal geeignet zum Aufspannen von 
Prismaprofilen aber
auch Rechteck- oder Vierkantprofilen

• kompletter Spannmechanismus 
austauschbar

Spindel austauschbar

verstellbar

B C

A

System
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Beschreibung    

Zwingen

• bis zu 5x schneller Spannen als mit 
herkömmlichen Schraubzwingen

• mit wenig Kraftaufwand schnell hohe 
Spannkräfte

• 360° drehbarer Hebel umgeht Störkanten
• höchste Kraftübertragung durch stabilste 

Rundrohre
• kompletter Spannmechanismus austauschbar
• großer Spannhub 3,5 mm

16 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
130 90 130 0,58 D16-07009-001

Schubschraubzwinge 45° mit  Schnellspannzylinder

mit verstellbarem, stabilem und drehbarem Rundrohr

Schnellspanner austauschbar

verstellbar

B C

A
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Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

 Zwingen

 Schubschraubzwinge 45° mit  Kurzspindel

16 A in mm B Spannweite in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
130 90 130 0,46 D16-07009-002

• höchste Kraftübertragung 
durch stabile Rundrohre

• Betätigung über Gabelschlüssel 
SW 14

• besonders zu empfehlen bei 
zu geringem Platz

• kompletter Spannmechanismus 
austauschbar

mit verstellbarem, stabilem und drehbarem Rundrohr

Spindel austauschbar

System

verstellbar

B

A

C
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Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    Anwendung      

 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile

 Spindel mit  Buchse und  Druckteller

16 A in mm Ø B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
ca. 148 22 45 0,14 D16-07020-000

• hochwertiger 2-Komponenten Kunststoffgriff
• lange Gewindespindel
• Gewindebuchse in jeder Systembohrung 

einsetzbar
• Druckteller austauschbar

(Kunststoff, Edelstahl - siehe ab S. 585)
• zum Vorspannen von Werkstücken geeignet

Druckteller mit Kreuzprisma

A

B

C

• besonders zu empfehlen bei zu geringem Platz
• Betätigung über Gabelschlüssel SW 14
• direkter Einsatz in Systembohrung möglich
• ideal zum Vorspannen von Werkstücken

mit Sechskant 
SW 14

16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
70 22 0,1 D16-07022-000 

Kurzspindel mit Buchse und Druckteller

Druckteller mit Kreuzprisma

A

B
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 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile System

 Schnellspannzylinder mit  Druckteller

16 A in mm Ø B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
ca. 80+3 22 30 0,18 D16-07021-000

• bis zu 5 x schneller Spannen als mit 
herkömmlichen Schraubzwingen

• mit wenig Kraftaufwand schnell 
hohe Spannkräfte

• großer Spannhub 3,5 mm
• das Auflage- und Druckstück spannt 

selbstzentrierend am Werkstück und 
kann ausgetauscht werden

Druckteller mit Prisma

B

C
A

Beschreibung    Anwendung  
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Zwingen Zubehör / Ersatzteile

Beschreibung    Anwendung  

•  Druckteller mit Prisma

 Druck- und Aufl agestück /  Druckteller mit  Prisma

Werkstück Draufsicht Druckteller

Systembohrung 16

Positionieren ob fl ach oder hochkant Spannt selbstzentrierend am Werkstück Auch als Aufl agestück in der Systembohrung

Spannen großer Durchmesser ohne Probleme Kein Abrutschen und Abkippen möglich ... egal wo die Kraft wirkt! Kein Abrutschen

16 A in mm B in mm C in ° Beschreibung Menge Artikel-Nr.
22 8 120 Stahl, brüniert 1 Stück D16-07011-015
22 8 120 Stahl, brüniert 10 Stück D16-07011-016

C
AB
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16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
13 22 0,019 Stahl, brüniert D16-07011-000
13 22 0,019 Edelstahl D16-07011-001
13 22 0,004 POM D16-07011-002

• blitzschnell austauschbar: ohne Werkzeug, ohne Schrauben
• O-Ring verhindert Eindringen von Schmutz

im Gelenkbereich
• Ausführung in verschiedenen Materialien
• durch Pendelausgleich exakte Auflage am Werkstück
• mit Kreuzprisma zum Spannen von

Rund-/ Rechteckrohren
• auch als Auflage in jeder Systembohrung einsetzbar

Stahl brüniert

Edelstahl

POM

 Druck- und Aufl agestück

B

A

B

A

B

A

 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile

Beschreibung  Anwendung  

System
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Zwingen Zubehör / Ersatzteile

Beschreibung        Anwendung   Beschreibung         Anwendung Reduzierbuchse D28 auf D 16Beschreibung    Anwendung  

 Druckteller in Kugelform

16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
14 20 0,018 Stahl, brüniert D16-07011-005
14 20 0,018 Edelstahl D16-07011-006
14 20 0,004 POM D16-07011-007
14 20 0,007 Aluminium D16-07011-012

• blitzschnell austauschbar ohne Werkzeug ohne zu schrauben
• O-Ring verhindert Eindringen von Schmutz im Gelenkbereich
• Ausführung in verschiedenen Materialien
• mit Kugel, speziell zum Spannen von Eckprofilen
• Druckteller gleicht Winkelfehler aus
• durch Pendelausgleich exakte Auflage am Werkstück

B

A

B

A

B

A
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B

Beschreibung    Beschreibung    Anwendung  

16 A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
180 16 0,18 D16-09008-000

Verstellspindel

• zum Einstellen einer stufen-
losen Auflage

• Spannen an schwer zugäng-
lichen Positionen

A

SW4

Verstellspindel

System Zwingen Zubehör /  Ersatzteile

Beschreibung    Anwendung     
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A

B

Zwingen Zubehör / Ersatzteile

 Druckteller Rohling

16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
25 22 0,05 Stahl, brüniert D16-07014-000

• für kundenspezifische Anpassung
• Aufnahme für Demmeler System-

schraubzwingen bereits vorhanden
• Stahl, brüniert

B

A

 Stellring VARIO für Schraubzwingenrundrohre

16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
6 16 0,006 D16-07003-000

• zur Höhenfixierung von Schraubzwingen
• bei allen Rundrohrschraubzwingen im Lieferumfang enthalten

Beschreibung    Beschreibung    Anwendung  
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A

B

Beschreibung    Adapterrrohr 200 mm mit Schraubzwinge  

 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile System

16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
125 16 0,15 D16-07004-000
250 16 0,30 D16-07004-001
600 16 0,72 D16-07004-002
1000 16 1,20 D16-07004-003

 Spannrohr

• Präzisionsspannrohr passend für alle Systembohrungen
• z.B. für Ausgleichsschraubzwingen (ab S. 573)

Beschreibung    
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• Verlängerung von Auflage- und 
Spannpunkten

• adaptierbar mit Schraubzwingenrohr
• Festspannen mittels PS-Bolzen 

beidseitig möglich

16 A in mm Ø B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
100 16 / 28 0,34 D16-09010-000
200 16 / 28 0,76 D16-09010-001
300 16 / 28 1,18 D16-09010-002

 Adapterrohr

Sy
st

em
bo

hr
un

g

B

A

Zwingen Zubehör / Ersatzteile

Beschreibung    Adapterrrohr 200 mm mit Schraubzwinge  
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A

B

Beschreibung    Anwendung  

Adapter für PS-Bolzen  D16 auf D28

 Adapter für PS-Bolzen D16 auf D28

Ø A in mm B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
20,5 28-0,02 0,05 D00-06010-002

• Schnittstelle zwischen System D28 und D16 
• vollständig kompatibel zu System D28 und 

System D16 
• kraft-und formschlüssig durch O-Ring, 

selbstzentrierende Verbindung 
• durch O-Ring wird das Mitdrehen beim 

Anziehen verhindert
• Reinigen der Systembohrung durch O-Ring

D16 - PS-Bolzen

D28 - Systembohrung

Adapter für PS-Bolzen 
D16 auf D28

D16 - Schraubzwinge

Adapter für PS-
Bolzen D16 auf D28

D28 - Systembohrung

 Zwingen Zubehör /  Ersatzteile

Beschreibung  Anwendung  

System
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C

B
D
A

• Schnittstelle zwischen System 28 
und System 16

Systembohrung D28 Systembohrung D16

28 A in mm B in mm C in mm D in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
150 50 50 100 1,04 D00-06015-000

Reduzierplatte für Spannrohre D28 auf D16

 Reduzierplatte für Spannrohre D28 auf D16

Zwingen Zubehör / Ersatzteile

Beschreibung    Anwendung  
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L1 L3

HUB

HW

H1 F1 F2

 Schubstangenspanner mit Adapter

16 A in mm B Ø in mm Beschreibung ca. G in kg Artikel-Nr.
15 38 Gewindeabstand = 24x16 mm 0,22 D16-08002-000

• lange Schubstangenführung mit Befestigungsgewinde und Mutter
• ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage und 

weicher Komponente
• mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube
• 20 mm Hub
• mit Adapter und Senkschraube zur Aufnahme in jeder Systembohrung
• Spanner verzinkt und passiviert, Adapter brüniert
• mittels Universal-Anschlag zur indirekten Aufnahme, dadurch stufenlos 

verstellbar

 Schnellspanner

Beschreibung    Schubstangenspanner  Anwendung  

16 H1 L1 L3 HW HUB F1 in kN F2 in kN
60 91 72 12 - 20 20 1 1

Daten Schubstangenspanner

A

B

System
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H1

F2HW

L1

F1

L2

 Senkrechtspanner mit Adapter und Senkschraube

• mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß
• ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 

und weicher Komponente
• Sicherheits-Spannstück mit Fingerschutz
• Verliersicherung für die Andrückschraube am Spannarm-Ende
• mit Adapter und Senkschraube zur Aufnahme in jeder Systembohrung
• Spannbereich 0-25 mm
• Spanner verzinkt und passiviert, Adapter brüniert
• mittels Universal-Anschlag zur indirekten Aufnahme, 

dadurch stufenlos
• verstellbar

16 A in mm B Ø in mm Beschreibung ca. G in kg Artikel-Nr.
15 38 Gewindeabstand

24x16 mm
0,22
 

D16-08001-000

Beschreibung     Senkrechtspanner  Anwendung    

Senkschraube

verstellbar

16 H1 L1 L2 HW F1 in kN F2 in kN
98,5 61 59 -4 - 2 0,6 1,1

Daten Senkrechtspanner

Schnellspanner

A

B
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Adapter fuer Schnellspanner
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B
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4 3 2

A

1

C

1:1

D16-08005-000

D

000000000065940

RR

13.09.10

B

. .
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13.09.10

D28

3
2

20

D16

2
4

16

• Adapter zur Aufnahme von handelsüblichen
Schnellspannern

• Lieferumfang: 
1 x Adapter
4 x Zylinderschraube M4 x 10
1 x Senkschraube M10 x 20

16 A in mm B Ø in mm ca. G in kg Beschreibung Artikel-Nr.
15 38 0,08 Gewindeabstand 24 x 16 mm D16-08005-000

 Adapter für  Schnellspanner mit Senkschraube

Senkschraube

Beschreibung    Anwendung  Adapter für Schnellspanner mit Senkschraube  

Schnellspanner

A

B

System
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16 16

16 16

16 16

16 16

Gesamtübersicht Tischzubehör

Zubehörwagen

SEITE 600

Transportbügel

SEITE 602

Inbusschlüssel

SEITE 603

Schutzblech für Schweißtisch PL

SEITE 605

Werkzeugwagen

SEITE 601

Drehmomentschlüssel

SEITE 603

Rundbürste

SEITE 604

Schutzblech für Schweißtisch PE

SEITE 606
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Gesamtübersicht Tischzubehör

Masseanschluss

SEITE 608

Abdeckplane Schweißtische

SEITE 609

Schutzspray im Kanister

SEITE 610

Abziehstein

SEITE 609

Pumpflasche mit Schutzspray

SEITE 610
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 Zubehörwagen D16

• saubere Anordnung Ihrer Systembauteile
• große Winkel werden sicher und

praktisch verstaut
• schnell umsetzbar durch 4 stabile

und drehbare Rollen
• durch ideale Lagerung der Spannwerkzeuge

tiefliegender Schwerpunkt

Systemteile nicht enthalten

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
ca. 600 ca. 450 ca. 870 35 D16-11001-002

A

C

B

 Tischzubehör

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

System
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Tischzubehör

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
740  560 970 - D16-11001-000

 Werkzeugwagen D16

• schafft Übersicht und Ordnung am Arbeitsplatz
• schneller Zugriff zu den Systemteilen
• geschützt vor Verschmutzung, da vier geschlossene Schubladen
• abschließbar
• beweglich durch vier stabile Rollen,

davon zwei dreh- und feststellbar

Beschreibung    Anwendung  Anwendung  

Tischzubehör

A

C

B

Systemteile nicht enthalten
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 Tischzubehör

16 A in mm  B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 120 84 2,8 D16-10001-001

 Transportbügel D16

• zum schnellen und sicheren Transport 
schwerer Systemteile (z.B. Schweißtisch)

• Befestigung mittels 2 PS-Bolzen
(D16-06001-000)  

• Transportbügel D00-10001-000 muss immer mit mindestens 
2 Stück PS-Bolzen befestigt werden!

• Max. Anzugsdrehmoment D16: 20 Nm (Bolzen sind nicht 
im Lieferumfang des Transportbügels enthalten)

• Senkkopfbolzen dürfen nicht verwendet werden!
• Transportbügel darf nur für DEMMELER-3D-Systeme 

verwendet werden!
• Interne Betriebsvorschriften müssen eingehalten werden!
• Es dürfen nur unbeschädigte Transportbügel und PS-Bolzen 

verwendet werden!
• Der Transportbügel muss zentrisch auf der Tischplatte befestigt 

werden. Bei Verwendung zweier Transportbügel müssen diese 

mittig und symmetrisch an der Tischplatte befestigt werden. 
Der maximale Schrägzug darf hierbei die 45° nicht überschreiten 
(siehe Warnhinweise)

• Beim Einsatz des Transportbügels sind die Allgemeinen Vorschriften 
für Transportmittel einzuhalten!

• Je nach Einsatzbereich kann sich die Tragfähigkeit deutlich reduzieren!   
• Transportbügel darf nur in Ringebene belastet werden! Die Tragfähig-

keit darf nicht überschrit ten werden!
• Der Aufenthalt unter schwebender Last ist verboten!
• Warnhinweise auf Transportbügel beachten!

Beschreibung   Hinweis   

A

C

B

System

max. Transportgewicht in [t] bei verschiedenen Anschlagarten

Transportbügel

 Neigungswinkel 0° 0° 0° - 45°

Anzahl Transportbügel 1 2 2

D16-System 0,7 t 1,4 t 1,0 t
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TischzubehörTischzubehör

16 A in mm  B in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
212 SW 4 / SW 8 0,52 D16-10015-000

• voreingestellt auf 20 Nm, zum kontrollierten Anziehen der 
PS-Bolzen, dadurch keine Beschädigung der Systembohrung und 
Bolzen durch unnötig starkes Anziehen.

• ink. 1 x Einsteckknarre umschaltbar (links, rechts) 3/8“ und 
2 x Steckschlüsseleinsätze SW 4 und SW 8 

 Drehmomentschlüssel

Spannen und Lösen im Handumdrehen

Schnellumstellung

Einsteckknarre

A

B

• für PS-Bolzen und Ausgleichs-Spannarm mit Sechskant
• gute Zugänglichkeit durch zusätzlichen Kugelkopf

 Inbusschlüssel

16 A in mm  B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
ca. 71 SW 4 ca. 25 0,01 D16-10008-002
ca. 94 SW 6 ca. 38 0,02 D16-10008-001
ca. 104 SW 8 ca. 42 0,06 D16-10008-000
ca. 75 SW 5 ca. 35 0,02 E16-10008-000

Kugelkopf

C

BA

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung  
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 Tischzubehör

 Rundbürste

• zum Reinigen der Systembohrungen
• mit Spritzschutz

16 A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 16 45 0,10 D16-10002-000

A

C

B

Beschreibung    Anwendung  

System
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Beschreibung  

Tischzubehör

• Die Schutzbleche eignen sich speziell für 
Edelstahlschweißen.

• mit Diagonalraster 50 x 50 mm
• inkl. Rasterlinien
• t=2

 Schutzblech für Schweißtisch

speziell für PROFIPlusLINE Tische (PL) 

16 A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
1000 1000 Edelstahl PL16-50030-000
1000 1000 Aluminium PL16-50030-001
1200 800 Edelstahl PL16-50030-012
1200 800 Aluminium PL16-50030-013
1200 1200 Edelstahl PL16-50030-002
1200 1200 Aluminium PL16-50030-003
1500 1000 Edelstahl PL16-50030-004
1500 1000 Aluminium PL16-50030-005
1500 1500 Edelstahl PL16-50030-006
1500 1500 Aluminium PL16-50030-007
2000 1000 Edelstahl PL16-50030-008
2000 1000 Aluminium PL16-50030-009
2400 1200 Edelstahl PL16-50030-010
2400 1200 Aluminium PL16-50030-011

mit Rasterlinien

B

A
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A

 Schutzblech für Schweißtisch

• Die Schutzbleche eignen sich speziell für Edelstahl-
schweißen.

• mit Raster 50 x 50 mm 
• inkl. Rasterlinien
• t=2

Beschreibung  

speziell für PROFIEcoLINE Tische (PE)

16 A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
1000 1000 Edelstahl D16-50030-000
1000 1000 Aluminium D16-50030-008
1200 800 Edelstahl D16-50030-017
1200 800 Aluminium D16-50030-018
1200 1200 Edelstahl D16-50030-009
1200 1200 Aluminium D16-50030-004
1500 1000 Edelstahl D16-50030-010
1500 1000 Aluminium D16-50030-011
1500 1500 Edelstahl D16-50030-012
1500 1500 Aluminium D16-50030-013
2000 1000 Edelstahl D16-50030-005
2000 1000 Aluminium D16-50030-014
2400 1200 Edelstahl D16-50030-001
2400 1200 Aluminium D16-50030-015

mit Rasterlinien

 Tischzubehör

B

System
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 Tischzubehör

• passend in jede Systembohrung
• 100 % Kontakt, daher keine Überhitzung des 

Massekabels >> hoher Wirkungsgrad
• für Kabelquerschnitt 50 - 70 mm², 

für Belastungen bis 
355 A bei 100 % Einschaltdauer,
400 A bei 60 % Einschaltdauer

• einfache und sichere Montage 
(ohne Störkanten)

• kompatibel zu den gängigen Massekabeln

 Masseanschluß

A in mm  B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
- - - 0,34 D00-10009-000

Schnellkupplung

Beschreibung    Anwendung  
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Tischzubehör

 Abdeckplane für Ihren Original Demmeler 3D Schweißtisch

• sehr massive Abdeckplane
• schützt Ihren Tisch vor Verschmutzung und Nässe
• an den Ecken fest vernäht

A in mm  B in mm C in mm Beschreibung Artikel-Nr.
1000 1000 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-000
1200 800 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-008
1200 1200 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-001
1500 1000 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-002
1500 1500 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-003
2000 1000 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-004
2400 1200 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-005
3000 1500 200 Abdeckplane für Tisch D00-10030-006

vor Verschmutzung geschützt

Systemteile nicht enthalten

A

B

C

• zur Pflege der Systemoberflächen von Schweißtischen 
und Systemteilen

 Abziehstein

A in mm B in mm C in mm ca. G in kg Artikel-Nr.
200 50 25 0,56 D00-10007-000

C
A

B

Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    Anwendung  
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Beschreibung    Anwendung  Beschreibung    

 Tischzubehör

 Pumpfl asche mit Schweißtischsystem  Schutzspray

• druckspeichernde, stabile Ausführung
• inkl. Schweißtischsystem Schutzspray
• Fassungsvermögen: 1 Liter
• Achtung: Nicht mit Wasser verdünnbar!

Schweißtischsystem-Schutzspray im Kanister

Eigenschaften:
• Trennmittel zum Schweißen dünner und/oder vorgewärmter

Bleche sowie für das mehrlagige Schweißen
• Schutz für Schweißtische, Systemteile, Schweißdüsen und

weiteres Schweißzubehör

Einsatzbereiche:
• Zum Schweißen von 

VA-Materialien, Stahl 
und anderen Metallen

IHRE VORTEILE:

• verhindert das Haften von 
Schweißspritzern auf der 
Oberfläche

• temporärer Korrosionsschutz 
für ca. einen Tag

• gute reinigende Wirkung
• nicht brennbar
• ohne Chlorkohlenwasserstoffe
• biologisch abbaubar
• silikonfrei

A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
280 100 ohne Schweißspray D00-10004-000
280 100 mit 1 Liter Schweißspray D00-10005-000

A in mm B in mm Beschreibung Artikel-Nr.
230 200 5 Liter Kanister D00-10006-000
310 200 10 Liter Kanister D00-10006-001
400 350 30 Liter Kanister D00-10006-002

B

A
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Technischer Anhang
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16
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1. Netzanschluß
2. Schweißstromquelle
3. Schlauchpaket mit Schweißstrom und  

Schutzgaszuführung
4. Schweißstromrückleitung
5. Werkstückklemme
6. Schutzgasflasche mit Druckminderer 

und Gasmengenmesser
7. Schutzgasschlauch
8. Schweißbrenner
9. Schweißstab
10. Werkstück
11. Wolframelektrode
12. Spannhülse und Stromleitung
13. Lichtboden
14. flüssiges Schweißgut
15. festes Schweißgut
16. Schutzgasmantel

Wolfram-Inertgasschweißen

Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr

Schweißverfahren

1. Netzanschluß
2. Schweißstromquelle
3. Drahtelektrodenspule
4. Drahtfördereinrichtung
5. Schutzgasflasche mit 

Druckminderer und 
Gasmengenmesser

6. Zuführung Schweißstrom
7. Drahtelektrode
8. Zuführung Schutzgas
9. Schweißbrenner
10. Werkstückklemme
11. Werkstück
12. Schweißstromrückleitung
13. Stromkontaktrohr
14. Schutzgasdüse
15. Lichtbogen
16. Tropfenübergang
17. Schweißbad
18. festes Schweißgut
19. Schutzgasmantel

Metall-Schutzgasschweißen (MSG; MIG/MAG)

Metall-Schutzgasschweißen (MSG; MIG/MAG)

Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr

KURZZEICHEN HAUPTOXID ANTEIL IN % KENNFARBE
Keine -

WCe 20 Ceroxid 1,8 bis 2,2
WLa 10 Lanthanoxid 0,8 bis 1,2
WLa 15 Lanthanoxid 1,3 bis 1,7
WLa 20 Lanthanoxid 1,8 bis 2,2
WTh 10* Thoriumoxid 0,8 bis 1,2
WTh 20* Thoriumoxid 1,7 bis 2,2
WTh 30* Thoriumoxid 2,8 bis 3,2
WZr 3 Zirkonoxid 0,15 bis 0,5
WZr 8 Zirkonoxid 0,7 bis 0,9

* ACHTUNG - Thoriumoxid enthält Mengen von 
radioaktivem Material

Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr
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Stromquellen

Einstellbereich der WIG-Stromquelle

Einstellbereich der WIG-Stromquelle

U [V]

∆U0

∆U2

Nenn-Arbeitsspannung

genormte Arbeitsspannung  
für das WIG-Schweißen 
U=10+0,04 l2

Dauer-Schweiß-
strom 

DB    100% ED

Nenn-Schweiß-
strom

Nenn-HSB   60% 
ED

Höchst-Schweiß-
strom 

HSB    35% ED

∆l2 K max [A]

Einstellbereich bei einer WIG -Stromquelle mit steil fallender Kennlinie

U0

∆U
Sp

an
nu

ng
 U

 [V
]

Lichtbogenkennli-
nien

Stromquellenkennlinie bei 
konventionellen Stromquellen

Lichtbogenlänge 
4,0 mm

2,0 mm

∆I Stromstärke I [A]
K

Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr

Stromquellenkennlinien, Lichtbogenkennlinien und Arbeitspunkte beim WIG-Schweißen

Stromquellenkennlinie bei Transistor-Stromquellen

Wolfram-Inertgasschweißen
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Schutzgas

Aufgabe des Schutzgases

Aufgabe des Schutzgases

Stickstoff  
 

Sauerstoff 
 

Wasserstoff

Schutzgas

Lichtbogen

Einteilung der Schutzgasschweißprozesse

Einteilung der Schutzgasschweißprozesse

Schutzgasschweißen SG

Metall-Schutzgasschweißen MSG Wolfram-Schutzgasschweißen WSG

Lichtbogen brennt zwischen
abschmelzender Drahtelektrode und
Werkstück

Lichtbogen brennt zwischen nicht
abschmelzender Wolframelektrode und
Werkstück

Metall-Aktivgasschweißen MAG
Kennzahl 135, 136 (mit Fülldrahtelektrode)

Metall-Inertgasschweißen MIG
Kennzahl 131

Wolfram-Inertgasschweißen WIG
Kennzahl 141

Wolfram-Plasmaschweißen WPL
Kennzahl 15

Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr
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Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr

Schutzgas

Einteilung der Schutzgase zum Verbindungsschweißen nach DIN EN ISO 14175

Einteilung der Schutzgase zum Verbindungsschweißen

Kurzbezeichnung Komponenten in Volumen-Prozent

Haupt-
gruppe

Unter-
gruppe

Oxidierend Inert Reduzierend Reaktionsträge

CO2 O2 Ar He H2 N2

I

1 100

2 100

3 Rest 0,5≤He≤95

M1

1 0,5≤CO2≤5 Resta) 0,5≤H2≤5

2 0,5≤CO2≤5 Resta)

3 0,5≤O2≤3 Resta)

4 0,5≤CO2≤5 0,5≤O2≤5 Resta)

M2

0 5<CO2≤15 Resta)

1 15<CO2≤25 Resta)

2 3<O2≤10 Resta)

3 0,5≤CO2≤5 3<O2≤10 Resta)

4 5<CO2≤15 0,5≤O2≤3 Resta)

5 5<CO2≤15 3<O2≤10 Resta)

6 15<CO2≤25 0,5≤O2≤3 Resta)

7 15<CO2≤25 3<O2≤10 Resta)

M3

1 25<CO2≤50 Resta)

2 10<O2≤15 Resta)

3 15<CO2≤25 2<O2≤10 Resta)

4 5<CO2≤25 10<O2≤15 Resta)

5 25<CO2≤50 10<O2≤15 Resta)

C
1 100

2 Rest 0,5≤O2≤30

R
1 Resta) 0,5≤H2≤15

2 Resta) 15≤H2≤50

N

1 100

2 Resta) 0,5≤N2≤5

3 Resta) 5<N2≤50

4 Resta) 0,5≤H2≤10 0,5≤N2≤5

5 0,5≤H2≤50 Rest

0 1 100

Z Mischgase mit Komponeten , die nicht in der Tabelle aufgeführt sind oder
Mischgase mit einer Zusammensetzung außerhalb der angegebenen Bereicheb)

a) Für diese Einteilung darf Argon teilweise oder vollständig durch Helium ersetzt werden.
b) Zwei Mischgase mit derselben Z-Einteilung dürfen nicht gegeneinander ausgetauscht werden.

Einteilung der Schutzgasschweißprozesse
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Schweißpositionen

Schweißstoß

Schweißstoß

Der Schweißstoß ist der Bereich, in dem die Bauteile durch Schweißen miteinander vereinigt werden.
Nach der konstruktiven Anordnung lassen sich die Stoßarten wie hier gezeigt unterscheiden.

Stumpfstoß
Die Teile liegen in einer Ebene 
und berühren sich stirnseitig

Überlappstoß
Die Teile liegen parallel aufeinander.
Sie überlappen sich.

Parallelstoß
Die Teile liegen parallel aufeinander.
Eine Platte wird von einer anderen
vollständig überdeckt.

T-Stoß
Die Teile sind so plaziert, dass ein Teil
mit der Stirnseite auf ein anderes stößt.

Doppel-T-Stoß
Zwei in einer Ebene liegende Teile stoßen je mit 
einer Stirnseite rechtwinklig gegen ein dazwi-
schen liegendes drittes Teil.

Eckstoß
Zwei Teile stoßen unter beliebigem Winkel > 30° 
aneinander (Ecke).
Stirnseiten beider Bleche werden verschweißt.

Mehrfachstoß
Drei oder mehr Teile stoßen unter
beliebigem Winkeln aneinander.

Schrägstoß
Ein Teil stößt mit seinem Ende
schräg gegen ein anderes.

Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr
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PE

PD

PC

PB
PA

PB

PD

PC
PEPD

PC
PB PA

Schweißpositionen

E-Hand-Schweißen - Schweißpositionen nach EN 287 / EN ISO 6947

E-Hand-Schweißen - Schweißpositionen nach EN 287 / EN ISO 6947

Zeichenerklärung
PA Waagrechtes Schweißen von  

Stumpfnähten in Wannenpositionen PC Querposition

PD Horizontal-Überkopfposition

PB Horizontales Schweißen 
von Kehlnähten PE Überkopfposition

PF Senkrecht steigend

PG Senkrecht fallend

Stumpfnähte

PC Querposition 
ASME 2G

PA Wannenposition 
ASME 1G

PE Überkopfposition 
ASME 4G

PF Steigposition 
ASME 3Gu

PG Fallposition 
ASME 3Gd

PA
Rohr rotierend 
Achse waagrecht 
Schweißung Wanne

PF
Rohr fest 
Achse waagrecht 
Schweißung steigend

PC
Rohr fest 
Achse senkrecht 
Schweißung quer

PG
Rohr fest 
Achse waagrecht 
Schweißung fallend

H-L
045

Variable Achse
Rohr fest 
Achse geneigt 
Schweißung steigend

Kehlnähte

PA Wannenposition 
ASME 1F

PG Fallposition  
ASME 3Fd

PD Horizontal-Überkopfposition 
ASME 4F

PB Horizontal-Vertikalposition 
ASME 2F

PF Steigposition 
ASME 3Fuu

PB
Rohr rotierend 
Achse waagrecht 
Schweißung horizontal-vertikal

PB
Rohr fest 
Achse senkrecht 
Schweißung horizontal-vertikal

PF
Rohr fest 
Achse waagrecht 
Schweißung steigend

PG
Rohr fest 
Achse waagrecht 
Schweißung fallend

PD
Rohr fest 
Achse senkrecht 
Schweißung horizontal-Überkopf

Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr
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Kennzeichnungen

Kennzeichen der Schweißverfahren

Kennzeichen der Schweißverfahren

Kennzeichen der Schweißverfahren

G Gasschmelzschweißen

E Lichtbogenhandschweißen

UP Unterpulverschweißen

U Unterschienenschweißen

SG Schutzgasschweißen

MSG Metall-Schutzgasschweißen

MIG Metall-Inertgasschweißen

MAG Metall-Aktivgasschweißen

WSG Wolfram-Schutzgasschweißen

Kennzeichen der Schweißverfahren

WIG Wolfram-Inertgasschweißen

WP Wolfram-Plasmaschweißen

WHG Wolfram-Wasserstoffschweißen

US Ultraschallschweißen

FR Reibschweißen

FS Feuerschweißen

D Diffusionsschweißen

GP Gaspressschweißen

KP Kaltpressschweißen

Zusatzsymbole Oberflächenform Ergänzungssymbole Verlauf und Art der Naht

hohl (konkav) ringsum verlaufende Naht

flach (üblicherweise flach 
nachgearbeitet) Montagenaht

gewölbt (konvex)

Gegennaht (Gegenlage)

Ergänzungssymbole für Oberflächennähte nach DIN 1912 (Auszug) und ISO 2553

Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr
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Schweißsymbole

Schweißsymbole für Schweißverbindungen

Schweißsymbole für Schweißverbindungen

Schweißsymbol Schweißnaht Darstellung Schweißsymbol Schweißnaht Darstellung

Bördelnaht
Flange Edge

I-Naht
Square groove

Schrägnaht V-Naht
V groove

VU-Naht
VU groove

Doppel V-Naht
Double V groove

HV-Naht
Bevel groove

Doppel HV-Naht
Double bevel groove

Y-Naht
Y groove

Doppel Y-Naht
Double Y groove

HY-Naht
J groove

Doppel HY-Naht
Double J groove

U-Naht
U groove

Doppel U-Naht
Double U groove

J-Naht / HU-Naht / Jot-Naht
J groove

Doppel J-Naht
Double J groove

Kehlnaht
Fillet

Doppel Kehlnaht
Double fillet

Lochnaht
Plug or slot

Punktnaht
Spot or projection

Liniennaht
Seam Steilflankennaht

Stirnflachnaht Flächennaht

Auftragsschweißung
Surfacing Falznaht

5 Umlaufende Kehlnaht
mit Nahtdicke 5 Umlaufende Kehlnaht

5              3x10 (20)
Unterbrochene Kehlnaht mit 
Nahtdicke 5, 3 Einzelnähte, 
Einzelnahtlänge 10, 
Nahtabstand 20

5           5x100           (50)
4           5x100           (50)

Versetzte, unterbro-
chene Kehlnaht,
Nahtdicke 5 bzw
4 auf der Gegenlage, 
je 5 Einzelnähte,
Einzelnahtlänge 100,
Nahtabstand 50

Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr
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Normen

Übersicht der Normen für das Schmelzschweißen

Übersicht der Normen für das Schmelzschweißen

Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen
DIN EN ISO3834-1 bis -5, DIN FB CEN ISO/TR 3834-6

Zerstörungsfreie Prüfungen
Qualifizierung für Personal DIN EN 473 (ISO 9712)

Regeln für ZIP DIN EN 12062 (ISO 17635)

Sichtprüfung DIN EN 970 (ISO 17637)

Ultraschallprüfung DIN EN 1714 (ISO 17640)

Eindringprüfung DIN EN 571-1; DIN EN ISO 3452-5, -6

Magnetpulverprüfung DIN EN ISO 17638

Wirbelstromprüfung DIN EN 1711 (ISO 17643)

Härteprüfung DIN EN 1043-1, -2 (ISO 9015-1, -2)

Beugungslaufzeitprüfung
(TOFD-Verfahren) E DIN EN ISO 10863, DIN EN 583-6

Phrased Array E DIN EN 16018

Zerstörende Prüfungen
Querzugversuch DIN EN 895 (ISO 4136)

Längszugversuch SG DIN EN 876 (ISO 5178)

Kreuzzugprüfung DIN EN ISO 9018

Biegeprüfung DIN EN 910 (E DIN EN ISO 5173)

Bruchprüfung DIN EN 1320 (ISO 9017)

Kerbschlagbiegeversuch DIN EN 875 (ISO 9016)

Härteprüfung DIN EN 1043-1, -2 (ISO 9015-1, -2)

Micro- und macroskopische
Untersuchungen DIN EN 1321 (ISO 17639)

Ätzungen für micro- und
macroskopische Unters. DIN V 1739 (ISO/TR 16060)

Heißrissprüfverfahren DIN EN ISO 17641-1, -2, -3

Kaltrissprüfverfahren DIN EN ISO 17642-1, -2, -3

Bestimmung Ferritanteil DIN EN ISO 8249,17655

Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr
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Normen

Begriffe, Definitionen
Symbolische Darstellung DIN EN 22553

Verfahren und Nr. DIN EN ISO 4063

Begriffe Metallschweißen DIN EN 14610 (ISO857-1, -2)

Begriffe und Definitionen DIN FB CEN/TR 14599
DIN FB ISO/TR 25901

Mehrsprachige Benennung
mit Bildern DIN EN 1792, DIN EN ISO 17659

Schweißpositionen DIN EN ISO 6947
DIN V 2308 (CEN/TR 14633)

Schweißtoleranzen DIN EN ISO 13920

Weitere Normen
Schweißerprüfung Kupfer DIN EN ISO 9606-3

Schweißerprüfung Nickel DIN EN ISO 9606-4

Schweißerprüfung Titan DIN EN ISO 9606-5

Schweißerprüfung Gußeisen E DIN EN 287-6

Schweißanweisung Gas DIN EN ISO 15609-2

Verfahrensprüfung Kupfer DIN EN ISO 15614-6

Verfahrensprüfung Nickel DIN EN ISO 15614-1

Verfahrensprüfung Titan DIN EN ISO 15614-5

VP Gusseisen DIN EN ISO 15614-3

VP Auftragsschweißen DIN EN ISO 15614-7

VP Einschweißen
Rohre in Rohrböden DIN EN ISO 15614-8

VP Produktionsschweißen
von Stahlguss DIN EN ISO 11970

Schweißen von Gusseisen DIN EN 1011-8

Schweißen von Plattierungen DIN EN 1011-5

Ausnahmekriterien für ZIP

Stahl Aluminium

VT DIN EN ISO 5817 DIN EN ISO 10042

RT DIN EN 12517-1 (ISO 16075-1) DIN EN 12517-2

UT DIN EN 1712, 1713, E DIN EN ISO 22825, DIN EN 15617 (für 
TOFD)

PT E DIN EN ISO 23277

MT DIN EN ISO 23278

HT DIN EN ISO 18265

Schweißzusätze
Allgemeine Produktnorm DIN EN 13479

QS-Anforderung
für Herstellung DIN EN 12074

Technische Lieferbedingung DIN EN ISO 544

Richtlinien
zur Beschaffung DIN EN ISO 14344

Prüfverfahren und QS DIN EN 14532-1, -2, -3;
DIN EN ISO 15792-1, -2, -3

Prüfmethoden

DIN EN ISO 15792-1, -2, -3;
DIN EN ISO 6847, 14372, 8249, 
3690,
DIN EN ISO 22401

Wolframelektroden DIN EN ISO 6848

Zusätze zum Hartauftragen DIN EN 14700

Zusätze für Gusseisen DIN EN ISO 1071

unlegierte / FK 
Stähle

hochfeste
Stähle

warmfeste
Stähle

nichtros-
tende Stähle

Nickel / Kupfer / Aluminium / Titan /

Stabelektroden 
(E)

DIN EN ISO 
2560

DIN EN 757 
(ISO 18275)

DIN EN ISO 
3580

DIN EN 1600 
(ISO3581)

DIN EN ISO 
14172

Drahtelektroden 
(MSG)

DIN EN ISO 
14341

DIN EN ISO 
16834

DIN EN ISO 
21952

DIN EN ISO 
14343

DIN EN ISO 
18274

DIN EN ISO 
24373

DIN EN ISO 
18273

DIN EN ISO 
24034

Stab/Draht 
(WIG)

DIN EN ISO 
636

DIN EN ISO 
16834

DIN EN ISO 
21952

DIN EN ISO 
14343

DIN EN ISO 
18274

DIN EN ISO 
24373

DIN EN ISO 
18273

DIN EN ISO 
24034

Draht (UP)
DIN EN 756
(E DIN EN ISO 
14171)

DIN EN ISO 
26304

DIN EN ISO 
24598

DIN EN ISO 
14343

DIN EN ISO 
18274

Pulver (UP) DIN EN 760 (E DIN EN ISO 14174)

Fülldraht (MSG) DIN EN ISO 
17632

DIN EN ISO 
18276

DIN EN ISO 
17634

DIN EN ISO 
17633

Autogenstab 
(G) DIN EN 12536 DIN EN 12536

Schutzgas DIN EN ISO 14175, DIN EN 1089-3
Alle Angaben, Zeichnungen und Tabellen ohne Gewähr
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Index

Symbole

2P. Spannbrücke  306

2-Punkt Spanner  315

3D Arbeits- und Schweißtisch  96

3D-Mess-, Montage- und Richttisch  98

3D Schweißtisch Okto  110|374|486

3D-Tisch PROFIEcoLINE (PE) 16 System  477|480

3D-Tisch PROFIEcoLINE (PE) 28 System  94

3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL) 16 System  477|478

3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL) 22 System  366|368

3D-Tisch PROFIPlusLINE (PL) 28 System  92

3D-Tisch PROFIPremiumLINE (PP) 22 System  364

3D-Tisch PROFIPremiumLINE (PP) 28 System  90

A

Abdeckplane  331|343|461|609

Abziehstein  343|461|609

Adapter D16 auf D28  189|305|520|592

Adapter D22 auf D16  397

Adapter für Schnellspanner  319|596

Adapterplatte  257|375|557

Adapterrohr  310|591

Allgemeiner Stahlbau  31

Alu-Titan  198|200|205|208|218|220|224|240|351|363|369| 

402|410|419|529

Anschlag-Leiste  255|425|557

Anschlagscheibe  258|426

Anschlag- und Absteckbolzen  186|394|516

Anschlag- und Spannwinkel  212|410|412|414|416|418|537| 

538|541|542|544|546

Ansiflansche  113

Arbeitsplatte  96

Arbeitsplatte HobbyLINE (H)  88

Auflage  204|528

Auflagen  259|427|564|566

Auflagesatz  262|563

Auflage- und Fundamentschiene  148

Auflage- und Fundamentschiene duo  152

Auflage- und Fundamentschiene linear  150

Auflage- und Fundamentschiene XL  149

Aufnahmedorn  267|269

Aufspannplatten  112|113

Aufspannplattenfeld  164

Aufspannplattenfeld ProfiLINE  166

Aufspannplattenfeld XL  165

Aufspann- und Wechseltischlochplatte  108

Ausgleichsschraubzwinge  282

Ausgleichsschraubzwinge mit Kurzspindel  575

Ausgleichsschraubzwinge mit Schnellspannzylinder  281|438|574

Ausgleichsschraubzwinge mit Spindel  280|437|573

Ausgleichsspannarm  287

Automotiv / Vorrichtungsbau  27

B

Basisbrücken  489

Baumaschinen  49|51|53

Befestigungswinkel  244

Blechbearbeitung  29|43|47|55

Buchse  296|446|583

C

Clever toolbox  332|455

D

D16 auf D28  520|592

D22 auf D28  398|430|449
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Index

D28 auf D16  189|190|272|297|304

Definitionen  621

DEMONT - DIE Härte  79|354|472

Distanzwinkel  83|148|152|154|156|194|196|198|200|202|402|404|527|532

Doppelprisma  267|269|270|564

Drehmomentschlüssel  336|458|603

Druckbolzen  252|554

Druckkraftverstärker  323

Druckteller  296|306|434|446|583|584|589

Druckteller mit Kugelform  302|587

Druckteller mit Prisma  298|448|585

Druck- und Auflagestück  298|300|448|585|586

E

Eckmodul  207|208|530

EcoLINE Bolzen  185|514

EcoLINE Universal-Anschlag  248|550

E-Hand-Schweißen  617

Ergänzungssymbole  618

Ersatzteile  296|298|300|302|304|446|448|450|583|584|586|588|590|592

F

Fahrzeugbau  23|25|33|35

Feinskalierung  77|91|93|95|97|99|247|250|254|256|309|353|365|367|369|

422|471|479|481|549|552|556|558

Flachwinkelleiste  245|547

Flansche  112|113

Flugzeugindustrie  70

Führungswagen  159

Fundamentschiene  142|144|148|150|152|158

Fußplatte  199|404|532

Fußtypvarianten  82|154|358|474

G

Gewindebuchse  312|447

Guss  204|222|226|229|235|236|238|242|412|413|528|537|538

H

Härte  79|355|473

HobbyLINE  96

I

Inbusschlüssel  337|458|603

K

Kegelaufnahme  263|265|266

Kehlnähte  617

Kennzeichen der Schweißverfahren  618

Kontur-Anschlag  254|556

Kugelspannbuchse  311

Kunstschlosserei  57

Kurzspindel  282|284|286|291|295|296|439|442|445|446|575|578|582

L

Langloch  204|206|234|236|238|240|242|249|250|255|415|416|417|419|

420|425|542|544|546|551|552|557

Laufkassetten  160

Lebensmittelindustrie  67

M

Magnetspanner  325

Maschinen- und Anlagenbau  41|45

Masseanschluß  342|460|608

Metallbau  57|59|67

Montagehebel  335|457

Multi-Spann-Auflageturm  287
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Index

N

Neigungswinkel  230|334|456|540|602

Normen  620

O

Okto  109|110|374|486|488

P

Pendelfuß  82|105|358|371|474|483

Performanceschraubzwinge  284|286

Plattenfelder  162|164|166

Pneumatikspanner  320

Power-Schrauber  180

PPS-Bolzen  174|386|388

PPS-Senkkopf-Bolzen  176|390

Praxisanwendungen  21

Prisma  298|448|585

Prismaaufnahmen  267|268|270|564

PROFIEcoLINE  88|94|167|229|242|341|412|477|480|546

PROFIEcoLINE Set  128|130|498|500|502|504

PROFIPlusLINE  87|92|167|224|226|233|234|236|238|240|243|340|362|

366|368|414|416|418|477|478|537|538|541|542|544

PROFIPlusLINE Set  122|124|126|378|380|492|494|496

PROFIPremiumLINE  87|90|167|218|220|222|228|339|362|364|410

PROFIPremiumLINE Set  116|118|120

Prüfungen  620

PS-Bolzen  178|510

PS-Senkkopf-Bolzen  182|512

Pumpflasche  344|462|610

R

Reduzierbuchse  272|297|397|430|450

Reduzierplatte  190|272|304|520|566|593

Rundbürste  338|459|604

S

Scherenhubbühne  83|100|102

Schienenfahrzeugbau  47

Schienentypen  144

Schlosserei  59

Schnellspanner  312|314|316|318|594|596

Schnellspannzylinder  281|285|290|294|297|438|441|444|447|574|577|

581|584

Schnittstellenplatte  398|430|449

Schraubauflage  271

Schraubunterlage  271

Schraubzwinge  288|290|440|442|576|578

Schubschraubzwinge  292|294|443|444|579|580|582

Schubstangenspanner  312|314|594

Schutzblech  339|340|605|606

Schutzgas  614

Schutzgasschweißen  612

Schutzsenkung  77|353|471

Schutzspray  344|462|610

Schweißstoß  616

Schweißsymbole  619

Schweißzusätze  621

Schwerlastrad  82|101|358|371|474|483

Segment Rasterplatte  490

Senkrechtspanner  316|595

Sets System 16  492|494|496|498|500|502|504

Sets System 22 378|380 

Sets System 28  116|118|120|122|124|126|128|130

Sondermaße- und materialien  478|480

Spannblock  209|531

Spannrahmen  204|206|528

Spannrohr  307|590
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Index

Spannschiene  209

Spindel  280|284|288|293|296|437|440|446|573|576|580|583

SPS-Bolzen  184

Standardfuß  82|100|358|370|474|482

Stellring  307|589

Stumpfnähte  617

T

Teleskopfuß  82|100|358|370|474|482

Tischerweiterung  207|208|530

Tischfuß für Distanzwinkel  83|156

Tischgrößen 16 System  476

Tischgrößen 22 System  360

Tischgrößen 28 System  84

Tischzubehör  330|332|336|338|340|342|344|454|456|458|460|462|600|

602|604|606|608|610

Toolbox  332|455

Transportbügel  334|456|602

U

Umlenkbuchse  309

Universal-Anschlag  246|248|250|252|420|422|424|548|550|552|554

Universal Schwenk- und Neigungswinkel  230|540

V

Verankerungsfuß  82|100|358|370|474|482

Verbindungshülse  187|188|395|396|517|518

Verbindungsmuffe  311

Verbindungsrahmen  83|104|155|158

Verbindungsschweißen  615

Verschiebe-Anschlag  247|424|549

Verschiebefuß  83|155|157

Verschlußstopfen  153

Verstellprisma  264

Verteilerblock  277|322

Vorrichtungsbau  27|70

Vorteile des 3D-Spannsystems  77|353|471

W

Waagrechtspanner  318

Wechseltischlochplatte  108|374|488

Werkstoffeigenschaften  79|355|473

Werkzeugmaschinen  65

Werkzeugwagen  601

Werkzeugwand  331

WIG  613

Winkeleinstellschablone  256|558

Winkelkonsole  243

Winkelmuffe  308

Wirtschaftlichkeit  16

Wolfram-Inertgasschweißen  612

Z

Zubehörwagen  330|454|600

Zusatzsymbole  618

Zwingen  278|280|282|284|286|288|290|292|294|434|436|438|440|

442|444|570|572|574|576|578|580|582

Zwingen Zubehör  296|298|300|302|304|306|308|310|446|448|450|

583|584|586|588|590|592
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Schnell informiert, alle drei Monate mit 
Demmeler Welding NEWS!
Mit unseren „Welding News“ und unserem Newsletter in-
formieren wir Sie regelmäßig über neuste Entwicklungen, 
Sonderangebote und Anwendungsbeispielen aus der Praxis. 
Gerne veröff entlichen wir auch Ihre interessanten DEMMELER- 
Schweißtischanwendungen in einer unseren nächsten Ausgaben 
- schnell sein lohnt sich!

Erleben Sie unsere Produkte 
live auf Messen!
Demmeler ist auf den wichtigsten Branchenmessen direkt oder 
über unsere Handelspartner vertreten. Gerne informieren wir Sie 
vor Ort über aktuelle Produkte und präsentieren Ihnen unsere 
Innovationen. Wir freuen uns auf Ihren Besuch!

Online Informieren und bestellen –
rund um den Globus, rund um die Uhr
• Eine Vielzahl an Produktinformationen
•  Schweißtische / Montagetische / Manipulatoren online 

mit interessanten Aktionen und Angeboten
• Prospekte auch als Online-Flash-Kataloge
•  Unter Presse informieren wir Sie über unsere Highlights 

aus unseren Produkt und Unternehmensbereichen
•  Bewerben Sie sich online auf unsere aktuellen 

Stellenangebote oder informieren Sie sich über unsere 
Ausbildungsplätze

     www.demmeler.com

Die perfekten Plattformen für unsere Produkte
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MADE IN  
GERMANY

Das	gibt	es	nur	bei	DEMMELER!
Bestes	Preis-Leistungs-Verhältnis!
Durch das multifunktionale Werkzeug benötigen Sie deutlich 
weniger Equipment, um Ihre Werkstücke aufzuspannen. Das spart 
bei der Investition und bei der Lagerung.

Optimaler	Zugang	zum	Werkstück	–	 
das	ist	ergonomisch!
Es spart Zeit in der Fertigung und steigert die Qualität. Dabei 
setzen Sie das multifunktionale Werkzeug so ein, dass der kleinst-
mögliche	Aufbau	auf	dem	Tisch	ist.	Der	Rest	verschwindet	flexibel	
unter	der	Tischoberfläche	in	der	praktischen	„Clever	Toolbox“.

100	%	Eigenfertigung	„Made	in	Germany“!
Als	Erfinder	des	3D-Spannsystems	fertigen	wir	hochautoma-
tisiert	ausschließlich	an	unserem	Standort	in	Heimertingen.	
Dabei setzen wir unsere Systeme selber ein und sind somit unser 
kritischster Kunde. Dadurch sichern wir auch die Innovations- und 
Qualitätsführerschaft.

Top Betreuung durch professionelle Anwendungs-
berater	bei	Ihnen	vor	Ort!
Unsere Fachberater besuchen Sie vor Ort und beraten Sie indivi-
duell für Ihre Anwendung. Dadurch kaufen Sie nur das Equipment, 
das Sie benötigen. Durch die jahrelange Erfahrung helfen wir 
Ihnen,	unsere	Systeme	noch	effektiver	einzusetzen.

Extrem	lange	Haltbarkeit	für	Ihre	Rentabilität!
Durch beste Qualität „Made in Germany“ senken wir die Lebens-
zykluskosten und gewährleisten die höchste Einsatzdauer unserer 
Produkte!

Profis	arbeiten	mit	DEMMELER!
Wir liefern hoch qualitative Spannsysteme, mit denen Arbeiten 
Spaß	macht.	Von	Profis	für	Profis!

Sie wollen DEMMELER-Vertragshändler	werden?
Dann	nehmen	Sie	Kontakt	mit	uns	auf	unter	Tel:	+49	(0)	8335	/	9859-0	oder	per	E-Mail	sales@demmeler.com.



PATENTby 
Demmeler

Innovation liegt uns in den Genen

Entwicklung und Fertigung „Made in Germany“

Bei DEMMELER	entstehen	seit	mehr	als	55	Jahren	innovative	Lösungen	für	den	
Maschinen- und Anlagenbau. Diese setzen weltweit Standards. Das bestätigen auch 
die zahlreichen, weltweiten Patente und Auszeichnungen für unsere Produkte. Unser 
technologischer	Vorsprung	aufgrund	intensiver	Entwicklungsarbeit	ist	für	viele	Kun-
den der Grund für die oft schon jahrzehntelange Zusammenarbeit.

Qualität	auf	höchstem	Niveau.	DEMMELER	produziert	zu	100%	in	Deutschland	–	
von der Idee bis zur Auslieferung des fertigen Produkts. 

MADE IN 
GERMANY
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Manipulatoren

Karussell- und 
Drehverschiebe-
tische

Werkzeugarenen
Werkzeugwech-
selsysteme

CNC Clamping 
System

Unsere Produktinnovationen 
für	Ihren	Erfolg!



AUFTRAGS-
FERTIGUNG

WERKZEUG-
ARENEN

KARUSSELL-	UND	DREH-
VERSCHIEBETISCHE

MANIPULATOREN CNC CLAMPING 
SYSTEM

Ihr	autorisierter	Vertriebspartner:

DEMMELER	Maschinenbau	GmbH	&	Co.	KG
Alpenstraße	10	/	87751	Heimertingen	/	Germany
Telefon:	+	49	(0)	83	35	98	59-0
Telefax:	+	49	(0)	83	35	98	59-27
E-Mail:	vertrieb@demmeler.com			
Internet: www.demmeler.com

Besuchen	Sie	uns!

DEMMELER	bietet	mehr!




